Utilisation - Use - Gebrauch - Gebruik
-

Réglage au couple souhaité

1 - Monter I'embout K.200E (M.200E) ou le cliquet K.15TA (M.151), dans le tube du corps de la dlé.
Orienter le carré conducteur comme sur la figure 1 pour un serrage a droite et I'orienter a 180° en cas de
serrage d gauche.

2 - Placer 'axe fileté pour fixer I'ensemble «Embout-clé».

3 - Pré-régler I'aiguille de la clé sur la graduation du couple souhaité & I'aide de la vis de réglage située sur le coté.

Serrage

A - Placer votre clé perpendiculaire a I'axe de serrage.

B - Centrer la force dans |'encoche de la poignée.

C - Tirer progressivement, dans le sens de la fléche du carter et perpendiculairement d la clé, vous voyez I'aiguille
se déplacer vers le zéro.

D - Quand vous voyez le témoin lumineux s'éclairer et entendez le bip, stopper immédiatement votre effort.

Conseils

o 'unité de mesure normalisée est le Newton métre, symbole «N.m».
1 métre kilo = 9,81 N.m (environ 10 N.m).

Tin/lb=0,1128 N.m.

1 N.m = 0,102 métre kilo (environ 100 g/m)

1 N.m = 8.863in/b.

1f/b=1,35N.m.
Tin/oz = 0,00705 N.m.
1N.m=0,738 ft/Ib.

1 N.m=1418in/oz.

© Ne jamais dépasser le couple maximum de votre dlé, en parficulier en cos de déblocage et ou de serrage angulaire.
o Pour prolonger la durée de vie de votre outil dynamométrique, il est préférable de le régler & la capacité minimum avant de le ranger.

Maintenance de la précision
o |l est conseillé de faire vérifier votre clé périodiquement (environ tous les ans ou plus souvent pour une utilisation intensive) ef,
en cas de chute, sur un appareil de contrdle, ou par le laboratoire de métrologie FACOM.

Vérification de la précision et mise d jour des documents :

o e laboratoire de méfrologie FACOM tablit sur demande des constats de vérification ou des cerfificats d'étalonnage.
Constat de vérification :

Contréle et réglage s'ily a lieu a 20, 60 et 100% de la capacité de la clé, dans la tolérance de + 4%.

Etablissement d'un constat daté et numéroté.

Certificat d’étalonnage :

Controle et réglage de la clé sur 6 a 12 points, avec des appareils raccordés & I'étalon national de mesure.
Etablissement d'un certificat officiel daté ef numéroté.

Pour de plus amples informations : Consultez votre distributeur.

Entretien

o Utiliser un chiffon sec pour nettoyer votre clé, n'utiliser ni solvant ni détergent. Maintenir la lé propre et bien rangge.
o Ne pas démonter votre dlé.

@ Pour changer la pile de 9 volts (6LR61 ou PP3) démonter la trappe du carter.

Setting the required torque

1 - Mount end fitting K200 (M200EA) or ratchet K151A (M151) in the wrench body tube. Turn the square drive
as shown in figure 1 to clamp on the right and turn through 180° to clamp on the left.

2 - Locate the threaded axis to secure the wrench end assembly.

3 - Preset the needle of the wrench to the torque graduation desired using the adjustment screw on the side.

Tightening

A - Place your wrench at right angles o the fightening axis.

B - Centre the force on the notch of the handle.

C - Gradually pull in the direction of the arrow on the casing, perpendicular to the wrench, until the point moves
towards zero.

D - When you see the indicator light come on and hear the beep, stop immediately.

Hints

o The standard unit of measurement is the Newton-metre, symbol “lim"”

1 meire-kilo = 9.81 N.m (about 10 Nm) 11i/b =1.35 Nm
Tin/lb=0,1128 Nm Tin/oz = 0.00705 Nm
1 Nm = 0.102 metre-kilo (about 100 g/m) 1Nm=0,738 fi/lb

1 Nm = 8.863 in/Ib 1 Nm = 1418 in/oz

© Never exceed the maximum torque of your wrench, taking special care when freeing fight nuts and during angular tightening.
© Set the torque wrench fo the minimum torque hefore putting it away in its box.

Maintenance of precision
© W advise you to have your torque wrench checked regularly on a test rig or by the FACOM metrological laboratory (about once a
year, or more often for infensive use or if dropped).

Precision checking and updating of reports:

© The FACOM metrological laboratory will draw up fest reports or calibration cerfificates on request :

Test report

Testing and adjustment, if necessary, at 20, 60 and 100% of the torque wrench's capacity, within the tolerance; + 4%.

A dated and numbered report is drawn up.

Calibration cerfificate : Testing and adjustment of the forque wrench at 6 or 12 values, testing apparatus linked to the national
measuring standard.

Adated and numbered official document is drawn up.

For further information ; ask your dealer.

Maintenance

© (lean your forque wrench with a dry doth. Do not use any solvent or detergent. Keep the wrench clean and always store it when it is not in use.
o Never dismantle.

o To replace the 9 Volt battery (6LR61 or PP3), remove the cover from the casing.

e

cinsrenen aes gewummlen vrenmomenrs

1 - Den Antrieb K.200F (M.200EA) oder die Ratsche K.15TA (M.151) in das Karperrohr des Schliissels einsetzen.
Den Schlijssel - wie in Abbildung 1 dargestellt - fiir das Anziehen nach rechts ausrichten, bzw. um 180° drehen,
um nach links anzuziehen.

2 - Den Gewindeholzen einsetzen, um die Einheit , Antrieb-Schliissel” zu befestigen.

3 - Durch Betiitigung der seitlich angeordneten Einstellschraube wird der Zeiger der Skala auf den gewiinschten
Drehmoment gebracht.

Anziehen

A - Den Schliissel senkrecht zur Spannachse legen.

B - Die Kraft in die Kerbe am Griff zentrieren.

C - Langsam in Pfeilrichtung (Gehiuse) und im rechten Winkel zum Schliissel anziehen: Sie sehen wie sich der
Zeiger in Richtung Null bewegt.

D - Krafteinwirkung stoppen sobald die Kontrollampe aufleuchtet und ein Piepton ertént.

Empfehlungen

o Dig MeBeinheit ist der Newton-Meter, Symbol “N.m"
1 Kilogramm-Meter = 9,81 N.m (ca. 10 N.m)
Tin/lb=0,1128 N.m

1 N.m = 0,102 Kilogramm-Mefer (ca. 100 g/m)

1 N.m = 8,863 in/lb

1f/lb=1,35N.m
1in/oz =0,00705 N.m
1N.m=0738fi/lb

1 N.m=141,8in/oz

o {Jberschreiten Sie niemals den maximalen Anziehdrehmoment lhres Schlissels.
Digs gilt besonders bei Lasearbeiten oder Anziehen dber Winkel.
o Schlissel auf den niedrigsten Wert einstellen und in den Kasten aufbewahren.

Einhalten der Priizision
o Schlissel regelmiifig berpriifen lossen (einmal pro Jahr, bei héiufiger Benutzung ggf. ofter). Ist das Geriit hinuntergefallen,
muB eine Kontrolle mit einem Prijfgerdit oder durch dos FACOM-Labor durchgefihrt werden.

Uberpriifung der Prizision und Aktulisierung der Bescheinigungen :

© Das FACOM-Labor stellt Eichungs- und Priifbescheinigungen aus.

Priifbescheinigung : Kontrolle und ggf.

Einstellung bei 20, 60 und 100 % der Schliisselkapazifit, im Rahmen der Toleranz : + 4%.

Eine datierte und numerierte Prifhescheinigung wird ausgestellt

Eichungshescheinigung : Kontrolle und einstellung des Schlissels nach 6 bis 12 Punkten anhand von Testgeriten und Referenz-
Eichmafien, die der staatlichen Eichkette angeschlossen sind. Sie erhalten eine numerierte und datierte Bescheinigung.

Ihr Haindler steht Ihnen bei Riickfragen zur Verfigung.

Wartung

© Benutzen Sie nur ein trockenes Tuch zur Reinigung Ihres Schlissels und niemals Lésungs- und Reinigungsmittel .
o Schlissel nicht auseinandermontieren. Den Schliissel nicht zum Lockern verwenden

o Um die 9V-Batterie auszutauschen (6LR61 ou PP3) Gehiiuseklappe 6ffnen.

Afstelling van het gewenste koppel

1 - Monteer het hulpstuk K.200E (M.200EA) of de ratel K.151A (M.151), in de huls van het sleutelhuis. Plaats het
aandrijfvierkant zoals op figuur 1 afgebeeld voor rechts aandraaien of verdraai het vierkant 180° voor links
aandragien.

2 - Plaats de kleine borgbout om het geheel met elkaar te verbinden.

3 - Stel het gevraagde koppel af door de naald te laten samenvallen op de gewenste graduatie. Doe dit met de
regelschroef die zich op de zijkant van het huis bevindt.

Vastzetten

A - Zet de sleutel loodrecht op de hartlijn van de bout of moer.

B - Centreer de kracht in de vitsparing van het handvat.

C - Trek nu geleideliik aan de sleutel, blijf loodrecht op de sleutel, in de richting van de pil, de naald begeeft
zich nu naar de nul.

D - Stop met aanspannen zodra het lichtje brandt of u de bieptoon hoort.

Aanbevelingen

© Gebruik de tabel met aanbevolen aanhaalkoppels die achterin deze handleiding staat afgebeeld.
o De genormaliseerde eenheid voor aanhaalkoppels is de Newton meter, «\.m» :

1 kilogram mefer = 9,81 N.m (ongeveer 10 Nm). 1f/Ib=1,35 N.m.
Tin/lb=0,1128 N.m. 1in/oz = 0,00705 N.m.

1 N.m = 0,102 kilogram meter (ongeveer 100 g/m) 1 N.m = 0,738 ft/Ib.

1 N.m = 8,863 in/Ih. 1N.m=1418in/oz.

© Qverschrijdt nooit het maximale koppel van de sleutel, vooral bij losdragien of onder een hoek vastdraaien.
o Stel alfiid af op een minimaal koppel, voordat de sleutel wordt opgeborgen.

Behouden van de nauwkeurigheid
© Wij bevelen aan de sleutel regelmatig te ijken (ongeveer elk jaar en vaker bij intensief gebruik). Als de sleutel s gevallen,
verdient het aanbeveling deze opnieuw te ijken met een hiervoor bestemd apparat, of op te sturen naar de Facom servicedienst.

Controle van de nauwkeurigheid en bijwerken van de certificaten :

© Het laboratorium van Facom in Frankrijk kan tegen betaling controle rapport of een ijkcertificaat afgeven.

Controle rapport : Controle en afstelling op 20, 60 en 100% van de capaciteit van de sleutel, binnen de toleranties :+ 4%.
Het controle rapport wordt voorzien van datum en nummer.

Ukeertificaat (vitsluitend op aanvraag) : Controle en afstelling van de sleutel op 6 tot 12 meetpunten met door het Franse
jikwezen gehomologeerde apparatuur.

Het iikcertificaat wordt voorzien van datum en nummer.

Onderhoud

© Gebruik een schone doek voor het afvegen van de sleutel, gebruik geen oplosmiddel noch reinigingsmiddel.
© De sleutel mag niet worden gedemonteerd. Gebruik de sleutel nief voor het losdraaien.

o Omde 9V (6LR61 of PP3) batterij te vervangen, open het klepje aan de achterkant van de sleutel.
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Nastaveni pozadovaného momentu

1 - Pripevnéte ndstavec K200 (M200EA) nebo réénu K151A (M151) k t&lu momentového klice. Otocte dil s
ovlddacim &tythranem podle obrdazku 1, aby zapad| vpravo a pak o 180°doleva dokud nebude ve sprévné poloze.

2 - Pomoci kolicku se zavitem celou sestavu zajistéte.

3 - Pomoci $roubu na boku nastavte rucicku stupnice kli¢e na pozadovanou hodnotu utahovaciho momentu.

Utahovani

A - Umistéte kli¢ tak, aby byl kolmo k ose utahovani.

B - Sila pi utahovani se musi prendset v bodu vyznageném vrypem na rukojeti.

C - Plynule zvy3ujte silu ve sméru Sipky na téle klice, kolmo k ose utahovéni, dokud ruéicka stupnice nedoséhne bodu 0.
D - Jakmile se rozsvili signalizaéni dioda a uslysite pipnuti, utahovdni ukoncete.

Rady/ Doporuéeni

* Standarni jednotkou m&Feni je Newton-metr, symbol «N.m»
1 mefr na kilogram = 9,81 N.m (pfiblizné 10 N.m)

1 libra na palec = 0,1128 N.m

1 N.m = 0,102 metru na kilogram (pfiblizng 100 g/m)

1 N.m = 8,863 liber na palec

1 libra na stopu = 1,35 N.m

1 unce na palec = 0,00705 N.m
1 N.m = 0,738 libry na stopu

1 N.m = 141,8 unci na palec

* Nikdy neprekracujte maximdini hodnotu kroutictho momentu dle rozsahu vaseho momentového klice, klie
nepouzivejte k uvolfiovdni sroubovych spojd &i utahovdni pod jinym nez pravym Ghlem.
* Pred ulozenim Kli¢ vzdy nastavte na nejnizsi hodnotu.

Zaijisténi presnosti
* Doporucujeme vam momentovy Kli¢ pravidelné provéfovat na kontrolnim zafizeni nebo v metrologické laboratofi
spolecnosti FACOM (pfiblizné jednou za rok, pripadné Eastéji pii &astém pouzivani nebo v pfipadé jeho padu).

Kontrola presnosti a aktualizace kalibraéniho protokolu:

* Metrologickd laboratof FACOM vystavi na zékladé pozadavku zékaznika zprévu o kontrole momentového Klice nebo
kalibragni protokol:

Zprava o kontrole momentového klice: Kontrola a v pfipadé poffeby nastaveni se provadi na hodnotéch ve vy3i 20, 60

a 100% rozsahu momentového Klice tak aby maximdlni odchylka byla : + 4%.

Poté je vystavena datovand a &slovand zpréva.

Kalibracni protokol: Kontrola a v pfipadé potteby nastaveni se provadi na 6 &i 12 hodnotdch, kontrolni zafizeni je

navézano na nérodni efalon. Poté je vystaven datovany a &islovany protokol.

Dalsf informace Vam poda vés prodejce.

Péée a Gdrzba

* Momentovy kli€ &istéte suchym hadikem.

* Nepouzivejte 26dnd ¢istidla &i rozpoustédia; klic udrzujte v Eistots.
* Kli¢ nikdy nerozebirejte.

* 9V baterii (6LR61 nebo PP3) vyménite po sejmuti krytu schranky.

Ustawianie wiasciwego momentu:

1 - Zamocowa¢ zabierak K.200E [M.200E) lub grzechotke K.15TA (M.151) w rurze korpusu klucza. Ustawi¢ zabierak jak
pokazano na Rys. 1. dla dokrgcania w prawo lub obrécié zabierak o 1800 aby dokreci¢ w lewo.

2 - Zablokowaé zabierak érubg.

3 - Ustawi¢ strzatke podziatki na wlasciwy moment, krecqc $rubq regulacying z boku obudowy.

Dokrecanie:
A-Trzyma¢ klucz dynamometryczny pod whasciwym kgtem do osi dokrecania.
B - Sife przyktada¢ doktadnie na rowku rekojesci.

C - Powoli wywotac moment, wskazéwka przyrzqdu zbliza sig do ,0". Site nalezy przyktada prostopadle do osi klucza.
D - W momencie zapalenia sig $wiatla na kluczu i ustyszenia sygnatu dzwigkowego, nalezy natychmiast przesta¢ wywieraé

moment.

Porady

+ Stosowac tablicg zalecanych momentéw dokrecania, dotaczona na kécu dokumentu.
+ Jednoska znormalizowang pomiaréw jest niutonometr, symbol “N.m" :

1 kilogramometr = 9,81 N.m {w przyblizeniu 10 N.m)

1lbfin=0,1128 N.m

1 N.m = 0,102 kilogramometra (w przyblizeniv 100 gm)

1 Nom = 8,863 lbf.in

11bfft=1,35N.m
11n.0z=0,00705 N.m
1N.m=0,738 bt

1 N.m=141,8 In.Oz

* Nie nalezy nigdy przekracza¢ maksymalnego momentu Waszego klucza, zwlaszeza w przypadku dokrecania katowego.
+ Aby zachowa¢ dokladnosé Waszego klucza dynamometrycznego, zalecane jest ustawienie klucza na minimalny

moment na czas przechowywania.

Utrzymanie doktadnosci

+ Zaleca sig okresowe wykonywanie przegldéw Klucza (raz do roku lub czgsciej w przypadku infensywnego uzywania), a w
razie upadku, za pomoca aparaty kontrolnego lub w laboratorium metrologicznym firmy FACOM.

Sprawdzenie

+ Laboratorium metrologiczne FACOM wystawia na zadanie klienta $wiadectwa kontroli lub $wiadectwa kalibracji.

Swiadectwo kontroli:

Kontrola i regulacio, jesli to konieczne, dla 20, 60 lub 100% zakresu klucza, w granicach tolerancii : + 4%.

Swiadectwo kontroli jest wystawiane z data i numerem.

Swiadectwo kalibraci: Kontrola i regulacia dla 6 do 12 punktéw, za pomoca aparatéw kontrolnych potaczonych z narodowym

miernikiem wzorcowym. $wiadectwo kalibracii jest wystawiane z data i numerem.
Dokladniejsze informacie uzyskaja Pafistwo u swojego dystrybutora.

Konserwacja

* Klucz nalezy czysci¢ suchq szmatkq.

* Nie stosowaé rozpuszczalnikéw i detergentéw.

* Czasowej wymiany wymaga bateria 9 volt (6LR61 lub PP3).
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Reglaje ol par deseado

1 - Colocar la cabeza K.200F (M.200EA) o la carraca K.151A (M.151) en el tubo del cuerpo de la llave. Orientar
el cadrado conductor como lo muestra la figura 1 para efectuar un apretado hacia la derecha y orientarlo a
180° en caso de un apriete hacia la izquierda.

2 - Colocar el eje roscado para fijar el conjunto “Cabeza — Llave”.

3 - Ajustar la aguja de la llave sobre la graduacion del par deseado, con ayuda del tornillo de ajuste situado a un lado.

Apriete

A - Colocar la llave perpendicular al eje de apriete.

B - Centrar la fuerza sobre la muesca de la empufiadura.

C - Al tirar progresivamente en el sentido de la flecha situada sobre cérter, y perpendicularmente a la llave, se
verd la aguja desplazarse hacia el cero.

D - Cuando se encienda el indicador luminoso y se oiga el indicador sonoro, cesar inmediatamente el esfuerzo.

Consejos

o La unidad de medida normalizada es el Newton metro, simbolo “N.m”".

1 mefro kilo = 9,81 N.m (aproximadamente 10 N.m) 1i/b=135N.m
Tin/lb=0,1128 N.m 1in/oz = 0,00705 N.m
1 N.m = 0,102 metro kilo (aproximadamente 100 g/m) 1 Nm=0738 fi/lb
1N.m=8863in/lb 1N.m=1418in/oz

© Jamds sobrepasar el par méximo de la llave, en particular en caso de desblogueo o apriete angular.
@ Regular la llave en el par minimo para guardarla en su caja.

Mantenimiento de la precision
o Se aconseja hacer verificar periddicamente la llave (cada afio 0 mds a menudo si se utiliza intensamente) y, en caso de caida,
hacerlo con un aparato de control o en el laboratorio de metrologia FACOM.

Verificacion de la precision y actualizacion de los documentos :

El laboratorio de metrologia FACOM establece por encargo informe de verificacion o certificados de calibracion.

Informe de verificacion : Control y reglaje, si fuera pertinente, ol 20, 60 y 100% de la capacidad de la llave, en la tolerancia : + 4%,
Extension de un informe con fecha y nomero.

Certificado de calibracion : Control y reglaje de la llave sobre 6 6 12 valores con aparatos de control vinculados al Calibre
Nacional de Medida.

Extension de un documento oficial con fecha y nimero.

Para informaciones mas amplias : consultar con su distribuidor.

Mantenimiento

o Utilizar un trapo seco para limpiar la llave : no ufilizar solvente ni defergente. Mantener la llave limpia y bien guardada.
@ No desmontar la llave.

© Para cambiar la pila de 9 voltios (6LR6T o PP3) desmontar la trampilla del carter.

Caractéristiques - Specifications - Kenndaten - Specificaties - Caracteristicas - Caratteristiche
Parametry techniczne - Technicke udaje

Précision des clés / Torque wrench precision / Schliissel-Genauigkeit / Nauwkeurigheid van de sleutels 0
150 6789 Precision de las llaves / Precisione delle chiavi / Doktadnosé / Pesnost ého klie } +4%

MINI MAXI 9‘\"‘""[4(

K.200DB 180Nm | 900Nm | 25Nm 30 3/4" | 542 | 595(1029| - 39
150 bfft | 650 bfft | 25 IbEf

K.202DB 300Nm | 1500Nm | 50Nm 30 3/4" | 542 | 5951029 (1385 | 4
200 bEft | 1100 btft | 50 bEf

M.200DB 500 N.m | 2500 N.m | 100Nm 40 1 664 | 724 | 1653|3225 | 8
300 bt | 1800 bt | 100 LA

Accessoires - Accessories - Zubehor - Toebehoren - Accesorios - Accessori

Akcesoria - Pfislusenstvi
. —
K19 = K55 K.200MA

K.200DB K.200E K.I151A
K3/4" = K21/4

KL14 = KT19
K19 = K55 K.200MA
K3/4" = K2"1/4
KL14 = KL19

M4l = M.100 M.200M
M.1"7/8 - M.3"3/8

K.202DB K.200E KI151A

M.200DB M.200EA M.151

L

Regolazione della coppia

1 - Montare la testa K.200E (M.200EA) o il cricchetto K.15TA (M.151) nel tubo del corpo della chiave. Orientare il
quadrante guida come in figura 1 per un serraggio verso destra ed orientarlo a 180° in caso di serraggio
verso sinistra.

2 - Inserire il perno filettato per fissare il gruppo “Testa-chiave”.

3 - Preregolare la lancetta della chiave sulla graduazione della coppia richiesta aiutandosi con la vite di
regolazione che si trova sul lato.

Serraggio

A - Posizionare la chiave perperdicolarmente all'asse di serraggio.

B - Centrare la forza nella scanalatura dell'impugnatura.

C - Tirare progressivamente, nel senso della freccia del carter e perpendicolarmente alla chiave, I'ago si spostera verso lo zero.
D - Quando i vede accendersi I'allarme luminoso e si sente il segnale acustico, interrompere immediatamente lo sforzo.

Consigli

o L'unitd di misura normalizzata & il Newton-metro, simbolo “N.m":

1 metro chilo = 9,81 N.m (circa 10 N.m) 1/lb=1,35N.m
Tin/lb=0,1128 N.m Tin/oz = 0,00705 N.m
1 N.m = 0,102 metro chilo (circa 100 g/m) 1N.m=0738fi/lb
1N.m=82863in/lb 1 N.m=1418 in/oz

© Non andare mai oltre |'accoppiamento massimo della vostra chiave, in modo particolare in caso di sbloccaggio o serraggio angolare.
@ Regolare la chiave ll'accoppiamento minimo per sistemarla nella scatola.

Controllo della precisione
o Si consiglia di far verificare la chiave periodicamente (una volta 'anno o anche piv frequentemente in caso di uso prolungato) e,
in caso di caduta, su di un apparecchio di controllo o dal laboratorio di metrologia FACOM.

Verifica della precisione e aggiornamento dei documenti :

o |l laboratorio di metrologia FACOM redige su richiesta verifica di controllo o cerificati di calibratura.

Verifica di controllo : Controllo e regolazione, secondo il caso, a 20, 60 ¢ 100% della capacitd della chiave, entro le tolleranze : + 4%,
Redazione di un verifica di controllo, datata e numerata.

Certificato di calibratura : Controllo e regolazione della chiave su 6 - 12 valori, in un laboratorio collegato alla verifica nazionale
di misura.

Redazione di un cerfificato di calibratura, datata e numerata.

Per maggiori informazioni consultate il vostro distributore.

Manutenzione

© Usare uno uno straccio asciotto per pulire la chiave, evitando solventi ¢ detergenti. Mantenere la chiave pulita & in buone condizion.
© Non smontare la chiave.

© Per cambiare la pila di 9 volt (6LR61 o PP3) smontare la valvola del carter.
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