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\V.445B

A\ ATTENTION

D’IMPORTANTES INFORMATIONS DE SECURITE SONT JOINTES.
LIRE CE MANUEL AVANT D’UTILISER L'OUTIL.
L'EMPLOYEUR EST TENU A COMMUNIQUER LES INFORMATIONS DE CE
MANUEL AUX EMPLOYES UTILISANT CET OUTIL.

LE NON RESPECT DES AVERTISSEMENTS SUIVANTS PEUT CAUSER DES BLESSURES.
MISE EN SERVICE DE L'OUTIL

Cet outil doit toujours étre exploité, inspecté et
entretenu conformément a toutes les réglementations
(locales, départementales, fédérales et nationales),
applicables aux outils pneumatiques
tenus/commandés a la main.

Pour la sécurité, les performances optimales et la
durabilité maximale des piéces, cet outil doit étre
connecté a une alimentation d’air comprimé de

6,2 bar (620 kPa) en utilisation a I’entrée, avec un
flexible de 10 mm de diamétre intérieur.

Couper toujours Palimentation d’air comprimé et
débrancher le flexible d’alimentation avant
d’installer, déposer ou ajuster tout accessoire sur cet
outil, ou d’entreprendre une opération d’entretien
quelconque sur I’outil.

Ne pas utiliser des flexibles ou des raccords
endommagés, effilochés ou détériorés.

S’assurer que tous les flexibles et les raccords sont
correctement dimensionnés et bien serrés. Voir Plan
TPD905-1 pour un exemple type d’agencement des
tuyauteries.

Utiliser toujours de I’air sec et propre a une pression
d’utilisation de 6,2 bar. La poussiére, les fumées
corrosives et/ou une humidité excessive peuvent
endommager le moteur d’un outil pneumatique.

Ne jamais lubrifier les outils avec des liquides
inflammables ou volatiles tels que le kéroséne, le gasol
ou le carburant d’aviation.

Ne retirer aucune étiquette. Remplacer toute étiquette
endommaggée.

UTILISATION DE L'OUTIL

Porter toujours des lunettes de protection pendant
Putilisation et I’entretien de cet outil.

Porter toujours une protection acoustique pendant
P’utilisation de cet outil.

Tenir les mains, les vétements flottants et les cheveux
longs, €loignés de I’extrémité rotative de I’outil.
Prévoir, et ne pas oublier, que tout outil motorisé est
susceptible d’a-coups brusques lors de sa mise en
marche et pendant son utilisation.

Garder une position équilibrée et ferme. Ne pas se
pencher trop en avant pendant I’utilisation de cet
outil. Des couples de réaction élevés peuvent se
produire 3, ou en dessous, de la pression d’air
recommandée.

La rotation des accessoires de ’outil peut continuer
pendant un certain temps aprés le relichement de la
gichette.

Vérifier que la vitesse et les vibrations ne sont pas
excessives avant d’utiliser I’outil.

Les outils pneumatiques peuvent vibrer pendant
I'exploitation. Les vibrati les mouv t
répétitifs et les positions inconfortables peuvent
causer des douleurs dans les mains et les bras.

picots ts ou de douleurs. C Iter un médecin
avant de recommencer a utiliser I’outil.
Utiliser les accessoires recommandés par
FACOM.
Ne pas utiliser cet outil si la vitesse a vide réelle
it celle indi sur la plaque signalétique.
Avant de monter une meule, apreés toute réparation de
Poutil ou avant de fournir une meuleuse pour
utilisation, vérifier la vitesse a vide de la meuleuse
avec un tachymetre pour s’assurer que la vitesse
réelle a 6,2 bar/620 kPa ne dépasse pas celle
poinconnée ou imprimée sur la plaque signalétique.
Les meuleuses sorties sur chantier doivent étre
vérifiées de la méme facon au moins une fois par
poste.
Ne jamais utiliser une meule, une fraise ou tout autre
accessoire ayant une vitesse de service inférieure a la
vitesse a vide de la meuleuse sur laquelle il est monté.
Respecter toujours la vitesse maximum inscrite sur
les disques en papier de la meule.
Inspecter toutes les les avant de les monter pour
vérifier qu’elles ne présentent pas d’éclats ou de
fissures. Ne jamais utiliser une meule écaillée, fissurée
ou ayant un end t quelconque. Ne j i
utiliser une meule qui a été trempée dans Peau ou tout
autre liquide.
Apres avoir monté une nouvelle meule, tenir la
meuleuse sous un établi en acier ou dans une piéce
coulée et la faire tourner pendant au moins 60
secondes. S’assurer que personne ne se tient dans le
plan de rotation de la meule. Toute meule défectueuse,
mal montée ou de dimension et vitesse incorrectes se
cassera généralement & ce moment la.
Cet outil n’est pas concu pour fonctionner dans des
atmosphéres explosives.
Cet outil n’est pas isolé contre les chocs électriques.
Evitez toute exposition aux poussiéres et particules
nocives créées par I’ loi de outil p tique :
Certaines poussiéres produites par les opérations
de pongage, sciage, meulage, percage et autres
activités de construction contiennent des produits
chimiques qui sont reconnus comme pouvant
causer le cancer, des infirmités de naissance ou
d’autres risques a effets nocifs. Parmi ces produits
chimiques on trouve :
- le plomb des peintures a base de plomb
- les cristaux de silice contenus dans les briques,
le ciment et d’autres produits de
maconnerie, et
- Darsenic et le chrome des bois traités
chimiquement,
Le risque présenté par I’exposition a ces poussiéres
est fonction de la fréquence et du type de travail
effectué. Pour réduire I’exposition a ces produits
chimiques : travaillez dans une zone bien aérée, et
utilisez les équipements de sécurité approuvés, tels
que les masques a poussiére qui sont spécialement
congus pour filtrer et arréter les particules

Nutiliser plus d’outils en cas d’inconfort, de NOTE microscopiques.

L utilisation de piéces de rechange autres que les piéces d’origine FACOM peut causer des risques d’insécurité, réduire les
performances de I'outil et augmenter I’entretien, et peut annuler toutes les garanties.

Les réparations ne doivent étre effectuées que par des réparateurs qualifiés autorisés. Consultez votre Centre de Service
FACOM le plus proche.

=D/FACOM|
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SIGNIFICATION DES ETIQUETTES D’AVERTISSEMENT

A\ ATTENTION

LE NON RESPECT DES AVERTISSEMENTS SUIVANTS PEUT CAUSER DES
BLESSURES.

A  ATTENTION A ATTENTION A ATTENTION

Porter toujours des lunettes
de protection pendant
I'utilisation et I'entretien de

cet outil.

outil.

Couper toujours I'alimentation

Porter toujours une d’air comprimé et débrancher le

protection acoustique pen- fiexible d’alimentation avant

dant Putilisation de cet d'installer, déposer ou ajuster
2 tout accessoire sur cet outil, ou

d’entreprendre une opération

A ATTENTION

d’entretien quelconque sur
Poutil.

Les outils pneumatiques

peuvent causer des douleurs
dans les mains et les bras.

peuvent vibrer pendant A AI I ENTION '\f‘ ’\'/ /) A Al | ENT'ON

I’exploitation. Les vibrations, | ¥ ;(L )

les mouvements répétitifs et les B Ne pas utiliser des flexibles ou
ou N L rier "outil Gl P

positions inconfortables p:r'?:n ;Iaer;?&: er o des raccords endommageés,

effilochés ou détériorés.

N'utiliser plus d’outils en cas d’in-
confort, de picotements ou

de douleurs. Consulter un
médecin avant de recommencer

A ATTENTION Etiquette d’avertissement

a utiliser 'outil.

A ATTENTION

Garder une position équilibrée et
ferme. Ne pas se pencher trop
en avant pendant

l'utilisation de cet outil.

Utiliser de I’air comprimé
& une pression d'utilisation

de 6,2 bar (620 kPa). ‘ @ m ’

internationale:
Commander Piéce No.

UTILISATION DE L'OUTIL (suite)

*  Pour commencer le travail avec une meule froide,
Pappliquer lentement contre la piéce jusqu’a ce que la
meule s’échauffe progressivement. Mettre la meule en
contact avec la piéce en douceur en évitant tout choc
ou pression excessive.

¢ Les meul légéres Modéles V.445B ont une
vitesse a vide de 18 000 tr/mn lorsqu’alimentées a une
pression d’air de
6,2 bar/620 kPa. L’exploitation 4 une pression
supérieure produira une vitesse excessive.

Toujours choisir une pince adaptée a la dimension de
la queue de Paccessoire.

La queue de I'outil doit toujours étre insérée dans la
pince sur au moins 10 mm. Serrer fermement I’écrou
de pince pour éviter tout desserrage de I’accessoire
pendant ’emploi de la meuleuse. Vérifier le serrage
de Pécrou de pince avant de mettre la meuleuse en
marche. Ne jamais oublier que la vitesse admissible
d’une meule sur tige doit étre réduite lorsque la
longueur de la tige entre le bout de la pince et la
meule (porte-a-faux) est augmentée.

MISE EN SERVICE DE L’'OUTIL

LUBRIFICATION
e
FACOM W3 85T
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DE LOUTIL

VIDANGER
REGULIEREMENT (Plan TPD905-1)
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SPECIFICATIONS
Modéle Pince Vitesse tr/mn sNiveau de son #Niveau de vibration
dB (A)
Pression *Puissance m/s?
V.445B @ 6mm 18 000 83,9 - 1,1

8 Testé conformément & ANSI S5.1-1971 en vitesse libre
¢ Testé conformément & ISO8662-1 avec charge artificielle déséquilibrée a 50% de la vitesse nominale pour outils

non-controlés et a 80% de la vitesse libre nominale pour outils controlés.
¢ ISO3744

CERTIFICAT DE CONFORMITE

Mpus FACOM 5UA. B8, Rue Gustave Eiffal - 91423 Morangis Cedex Franca

daclarons qusa b prodult

Meuleuse référence article V4458

est conforme aur dispositians de la dreciive =Machings= modifde 6 aux pgisiations nationales
Ia transposant est également confarme aux dispasiions de s directive guropdenne: 98/3T/CE
gal Sgalament cordorme 4 la noime wlemalionalsa;
150 8562, PHNEURDP PHENTC 1.2

MY, Sevig: I:E{H:H M MM XNNN K o3

Jarmear 2002 C. DEY
Dl Mo 1 Sgaaluse o28 chaipds oF pawed

NOTE

CONSERVEZ SOIGNEUSEMENT CES INSTRUCTIONS. NE PAS LES DETRUIRE.

A la fin de sa durée de vie, il est recommandé de démonter I'outil, de dégraisser les piéces et de les séparer en
fonction des matériaux de maniére a ce que ces derniers puissent étre recyclés.

o
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V.445B

IMPORTANT SAFETY INFORMATION ENCLOSED.
READ THIS MANUAL BEFORE OPERATING TOOL.
IT IS THE RESPONSIBILITY OF THE EMPLOYER TO PLACE THE INFORMATION
IN THIS MANUAL INTO THE HANDS OF THE OPERATOR.
FAILURE TO OBSERVE THE FOLLOWING WARNINGS COULD RESULT IN INJURY.

PLACING TOOL IN SERVICE

Always operate, inspect and maintain this tool in
accordance with all regulations (local, state, federal
and country), that may apply to hand held/hand
operated pneumatic tools.

For safety, top performance and maximum durability
of parts, this tool must be connected to a compressed
air supply of 90 psig (6.2 bar/620 kPa) service pressure
at the inlet, with a 3/8” (10 mm) inside diameter air
supply hose.

Always turn off the air supply and disconnect the air
supply hose before installing, removing or adjusting
any accessory on this tool, or before performing any
maintenance on this tool.

Do not use damaged, frayed or deteriorated air hoses
and fittings.

Be sure all hoses and fittings are the correct size and
are tightly secured. See Dwg. TPD905-1 for a typical
piping arrangement.

Always use clean, dry air at 90 psig service pressure.
Dust, corrosive fumes and/or excessive

moisture can ruin the motor of an air tool.

Do not lubricate tools with flammable or volatile
liquids such as kerosene, diesel or jet fuel.

Do not remove any labels. Replace any damaged label.

USING THE TOOL

Always wear eye protection when operating or
performing maintenance on this tool.

Always wear hearing protection when operating this
tool.

Keep hands, loose clothing and long hair away from
rotating end of tool.

Anticipate and be alert for sudden changes in motion
during start up and operation of any power tool.
Keep body stance balanced and firm. Do not
overreach when operating this tool. High reaction
torques can occur at or below the recommended air
pressure.

Tool accessory may continue to rotate briefly after
throttle is released.

Check for excessive speed and vibration before operating.

Air powered tools can vibrate in use. Vibration,
repetitive motions or uncomfortable positions may be
harmful to your hands and arms. Stop using any tool
if discomfort, tingling feeling or pain occurs. Seek
medical advice before resuming use.

Use accessories recommended by FACOM.

Do not use this tool if the actual free speed exceeds the
nameplate rpm.

Before mounting a wheel, after all tool repairs

and whenever a Grinder is issued for use, check the

NOTICE

free speed of the Grinder with a tachometer
to make certain its actual speed at 90 psig
(6.2 bar/620 kPa) does not exceed the rpm stamped or
printed on the nameplate. Grinders in use on the job
must be similarly checked at least once each shift.
Do not use this tool if actual free speed exceeds the
nameplate rpm.
Before mounting a wheel, after any tool repair or
whenever a Grinder is issued for use, check free speed
of Grinder with a tachometer to make certain its
actual speed at 90 psig (6.2 bar/620 kPa) does not
exceed rpm stamped or printed on the nameplate.
Grinders in use on the job must be similarly checked
at least once each shift.
Do not use any grinding wheel, bur or other accessory
having a maximum operating speed less than the free
speed of the Grinder in which it is being used. Always
conform to maximum rpm on grinding wheel blotters.
Inspect all grinding wheels for chips or cracks prior
to mounting. Do not use a wheel that is chipped or
cracked or otherwise damaged. Do not use a wheel
that has been soaked in water or any other liquid.
After mounting a new wheel, hold the Grinder under
a steel workbench or inside a casting and run it for at
least 60 seconds. Make certain no one is within the
operating plane of the grinding wheel. If a wheel is
defective, improperly mounted or the wrong size and
speed, this is the time it will usually fail.
This tool is not designed for working in explosive
atmospheres.
This tool is not insulated against electric shock.
Prevent exposure of harmful dust and particles
created by power tool use:
Some dust created by power sanding, sawing,
grinding, drilling and other construction
activities contains chemicals known to cause
cancer, birth defects or other reproductive
harm. Some examples of these chemicals are:
- lead from lead based paints
- crystalline silica from bricks and cement
and other masonry products, and
- arsenic and chromium from chemically
treated lumber.
Your risk from these exposures varies, depending
on how often you do this type of work. To reduce
your exposure to these chemicals: work in a well
ventilated area, and work with approved safety
equipment, such as those dust masks that are
specifically designed to filter out microscopic
particles.

The use of other than genuine FACOM replacement parts may result in safety hazards, decreased tool performance, and
increased maintenance, and may invalidate all warranties.

Repairs should be made only by authorized trained personnel.
Consult your nearest FACOM Authorized Servicenter.

o

=D/FACOM|
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WARNING LABEL IDENTIFICATION

FAILURE TO OBSERVE THE FOLLOWING WARNINGS COULD RESULT IN INJURY.

A WARNING

Always wear eye protection
‘when operating or perform-

AWARNING

Always wear hearing
protection when operating

AWARNING

Always turn off the air sup-
ply and disconnect the air
supply hose before install-

® 7

AWARNING )
=l

Do not carry the tool by the
hose.

ing maintenance on this tool. h
this tool. ing, removing or adjusting

any accessory on this tool,

or before performing any

maintenance on this tool.

A WARNING

Do not use damaged, frayed
or deteriorated air hoses
and fittings.

AWARNING

Air powered tools can vibrate
inuse. Vibration, repetitive
motions or uncomfortable po-
sitions may be harmful to your
hands and arms. Stop using

any tool if discomfort, tingling

feeling or pain occurs. Seek . .

medical advice before resur- A WARNING International Warning Label:

ing use.
Use compressed air Order Part No. —
at 90 psig (6.2 bar/620kPa)

AWARNING service pressure.

Keep body stance balanced m

and firm. Do not overreach

when operating this tool.

USING THE TOOL (Continued)
¢ When starting with a cold wheel, apply it to the work .
slowly until the wheel gradually warms up. Make
smooth contact with the work and avoid any bumping
action or excessive pressure.
¢ Models V.445B Die Grinders have a free
speed of 18 000 rpm when operated at 90 psig
(6.2 bar/620 kPa) air pressure. Operation at higher
air pressure will result in excessive speed.
*  Always match collet size with accessory shank size.

Always insert tool shank no less than 10 mm in the
collet. Tighten Collet Nut securely to prevent
accessory from working out during operation of the
Grinder. Check tightness of Collet Nut before
operating the Grinder. Pay particular attention to the
fact that allowed speed of a mounted point is lowered
when the length of the shaft is increased between end
of collet and mounted point (overhang).

PLACING TOOL IN SERVICE

—— LUBRICATION
e MAIN LINES 3 TIMES
AIR TOOL INLET SIZE
FaCoE MS.38T
A BE ue OF dn Bi e eEDCEy wWilh hsa (006 W TO ‘I %
repommand The folowing Fiber-Lubncstor-Aegulaian LniR gL(RSTEM
FECOE M, 5530 al
Al pech mpght Boes ol opsralen TO / e
SNl o Uil detEch e i hoie Gnd Al S 110 G2 AIR
ol o ino ihe Inket Bushing (14 TOOL :DJH.
Altmr paach borty- gl houre of operalion. oF 2% Sparence
irsficaien, ramoee the O Cramsr Plug (485 and 1 the mpeci LUBRICATOR
MinChdne® ol chamis «®S tha ecommasded ol REGULATOR FILTE
FACDM ME.55T
BRANCH LINE 2 TIMES

AIR TOOL INLET SIZE

DRAIN REGULARLY COMPRESSOR

(Dwg. TPD905-1)
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SPECIFICATIONS
Model Collet Speed/rpm mSound Level 4 Vibrations Level
dB (A)
Pressure *Power m/s?
V.445B @ 6mm 18 000 83.9 - 1.1

®  Tested in accordance with ANSI S5.1-1971 at free speed

¢ Tested in accordance with ISO8662-1 with artificial unbalanced load at 50% of rated speed for ungoverned tools and at

80% rated free speed for governed tools.

e ISO3744

al ]l

DECLARATION OF CONFORMITY

Janusany 002

We FACOM S.A. 678, Aue Gustave Eidlel - 51423 Momangis Coades France
desclamn under g &g reaponeinilgy thal e proguct,
Model V4458 Grindar
b which this declamtion reletes, is in compliancs with B provisions of
BAFATSED Diractivas,
By using the foloeing Principle Standards: 150 0862, PHEURDP PNBNTC 1.2
Saal Mo, Bangs @0 5 ) X KN KXY K o3

e

oy

. DEY
Fame and sgniludd of BSonsid Dk

SAVE THESE INSTRUCTIONS. DO NOT DESTROY.

When the life of the tool has expired, it is recommended that the tool be disassembled,
degreased and parts be separated by material so that they can be recycled.

o
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V.445B

A ACHTUNG

NACHFOLGEND WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE.

IESES HANDBUCH VOR INBETRIEBNAHME DES WERKZEUGES UNBEDINGT LESEN.
DER ARBEITGEBER IST VERPFLICHTET, DIE IN DIESEM HANDBUCH GEGEBENEN
INFORMATIONEN DEM BEDIENER ZUGANGLICH ZU MACHEN.

DIE NICHTEINHALTUNG DIESER WARNHINWEISE KANN ZU VERLETZUNGEN FUHREN.

INBETRIEBNAHME DES WERKZEUGES

¢ Das Werkzeug stets nach den ortlich und landes-
weitgeltenden Vorschriften fiilr handgehaltene/
handbetriebene Druckluftwerkzeugebetreiben.

¢ Zur Erzielung hochster sicherheit, leistung und Halt-
barkeit der Teile sollte dieses Werkzeug mit einem
maximalen Luftdruck von 6,2 bar/620 kPa (90 psig) bei
der Anwendung am LufteinlaB und einem Luftzufuhrs-

chlauch 10 mm (3/8”) Innendurchmesser betrieben werden.

¢ Vor Wartungsarbeiten und dem Austausch von Zubehér
ist das Werkzeug von der Druckluft- versorgung
abzuschalten.

*  Keine beschidigten, durchgescl ten oder abg
LuftschEiuche und Anschliife verwenden.

¢ Darauf achten, daB alle Schliuche und Anschliisse die
passende Grofie haben und korrekt befestigt sind. In
Zeichnung TPD905-1 ist eine typische
Rohrleitungsanordnung abgebildet.

+  Stets saubere, trockene Luft verwenden und einen
Arbeitsdruck von 6,2 psig verwenden. Staub, ditzende
Dimpfe und/oder Feuchtigkeit konnen den Motor eines
Druckluftwerkzeuges beschidigen.

*  Die Werkzeuge nicht mit brennbaren oder fliichtigen
Fliissigkeiten wie Kerosin und Diesel schmieren.

*  Keine Aufkleber entfernen. Beschidigte
Aufkleberaustauschen.

WERKZEUGEINSATZ

¢ Beim Betreiben oder Warten dieses Werkzeuges
stetsAugenschutz tragen.

*  Beim Betreiben dieses Werkzeuges stets Gehorschutz
tragen.

*  Hinde, lose Bekleidungsstiicke und lange Haare vom
rotierenden Ende des Werkzeuges fernhalten.

¢ Bei Start und Betrieb eines Werkzeuges auf plotzliche
Riickwirkungen achten und darauf vorbereitet sein.

*  Wihrend des Betreibens fiir festen Halt sorgen und den
Korper nicht zu weit nach vorne beugen. Bei Betrieb mit
empfohlenem oder niedrigerem Luftdruck kénnen hohe
Reaktionsdrehmomente auftreten.

*  Nach dem Loslassen des Driickers kann das Werkzeug
noch kurz weiterschlagen.

*  Vor der Inbetriecbnahme Geschwindigkeit und Vibration
des Werkzeuges iiberpriifen.

*  Druckluft betriebene Werkzeuge konnen wihrend des
Betriebs vibrieren. Vibrationen, hiiufige gleichformige
Bewegungen oder unbequeme Positionen kénnen
schidlich fiir Hinde und Arme sein. Bei
Unbehagen,Kribbeln oder Schmerzen das Werkzeug nicht
mehr benutzen. Vor dem erneuten Arbeiten mit dem
Werkzeug irztliche Hilfe aufsuchen.

+  Stets von FACOM empfohlenes Zubehor

verwenden.

*  Das Werkzeug nicht ei wenn die tatsichlich
Leerlaufdrehzahl die auf dem Typenschild angegebene
Drehzahl iiberschreitet.

Vor dem Aufsetzen einer Schleifscheibe, nach jeder
Werkzeugreparatur oder vor dem Ersteinsatz einer
Schleifmaschine ist stets mit einem Tachometer
sicher llen, daB die tatsiichliche Leerlaufdrehzahl der
Schleifmaschine bei
6,2 bar/620 kPa (90 psig) die auf dem Typenschild
eingestempelte oder gedruckte Drehzahl nicht
iiberschreitet. Ebenso miissen im Einsatz befindliche
Schleifs hi indest i 1 pro Schicht
iiberpriift werden.
Niemals eine Schleifscheibe, einen Grat oder sonstiges
Zubehor verwenden, dessen
Haochstbetriebsgeschwindigkeit geringer als
dieLeerlaufgeschwindigkeit der eingesetzten
Holzschleifmaschine ist. Stets dieHéchstdrehzahl des
Schleifscheibenpapieres beacht
Vor dem Auft alle Schleifscheiben auf Locher und
Risse ilberpriifen. Keine Schleifscheiben verwenden, die
Locher, Risse oder sonstige Schiiden aufweisen. Keine
Schleifscheiben verwenden, die iiber EingereZeit mit
Wasser oder einer anderen Fliissigkeit in Kontakt waren.
Nach bem Aufsetzen einer neuen Schleifscheibe die
Schleifmaschine unter einer Stahlwerkbank oder hinter
einem Metallschutz mindestens 60 Sekunden lang laufen
lassen. Darauf achten, daB sich niemand in Reichweite der
Schleifmaschine aufhilt. Ist eine Schleifscheibe defekt,
unsachgemif aufgesetzt oder hat die falsche Grofie und
Drehzahl, wird sich dies hier gewéhnlich herausstellen.
Das Werkzeug ist nicht fiir die Arbeit in explosiven
Atmosphiiren geeignet.
Bei der Nutzung von Maschinen zum Schleifen,
Siigen, Trennschleifen, Bohren und weiteren
Titigkeiten auf dem Bausektor entstehen Stiube,
die ihrerseits Chemikalien enthalten, die
bekanntermaBen Krebs, Schiidigungen der
Nachkommen oder andere Schiidigungen des
schlichen Reproduktionssystems verursachen.
Zu Beispielen fiir diese Chemikalien zihlen:
- Blei, freigesetzt aus bleihaltigen
Anstrichstoffen.
- Kiistallines Silikat, abgegeben von Ziegeln und
Zement sowie weiteren Baustoffen.
- Arsen und Chrom, freigesetzt aus chemisch
behandelten Hélzern.
Die durch solche Aussetzungen bedingten Risiken
fiir die Gesundheit unterscheiden sich je nach der
Hiufigkeit, mit der solche Titigkeiten
durchgefithrt werden. Um die Aussetzung zu
diesen chemischen Stoffen herabzusetzen, sind
folgende MaBinahmen zu ergreifen: Alle Arbeiten
sind in gut beliifteten Bereichen durchzufithren
und bei allen Arbeiten sind zugelassene
personliche Schutzausrii gen zu tragen. Hierzu
gehoren beispielsweise A h ken, die
spezifisch auf das Herausfiltern mikroskopisch
kleiner Partikel ausgelegt sind.

HINWEIS

Die Verwendung von nicht Original-FACOM-Ersatzteilen kann Sicherheitsrisiken, verringerte Standzeit und
erhohten Wartungsbedarf nach sich ziehen und alle Garantieleistungen ungiiltig machen.

Reparaturen sollen nur von geschultem Personal durchgefithrt werden. Wenden Sie

sich an Ihre nichste FACOM Niederlassung.

=D/FACOM|
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ANWEISUNGEN AUF WARNSCHILDERN

A ACHTUNG

DIE NICHTEINHALTUNG DIESER WARNHINWEISE KANN ZU VERLETZUNGEN FUHREN.

A ACHTUNG

A ACHTUNG

Beim Betreiben oder Warten
dieses Werkzeuges stets
Augenschutz tragen.

Beim Betreiben dieses
Werkzeuges stets
Gehérschutz tragen.

A ACHTUNG

Druckluftbetriebene Werkzeuge
kénnen wahrend des Betriebs
vibrieren. Vibrationen, haufige
gleichférmige Bewegungen oder
unbequeme Positionen kénnen
schadlich fur Hande und Arme

A ACHTUNG

Das Werkzeug nicht am
Schlauch tragen.

sein. Bei Unbehagen, Kribbeln
oder Schmerzen das Werkzeug
nicht mehr benutzen. Vor dem

A ACHTUNG

Vor Wartungsarbeiten oder
dem Austausch von Zubehdr
ist das Werkzeug von der
Druckluftversorgung ab-
zuschalten.

A ACHTUNG

Ly Vel
y,{(t‘ )

Keine beschadigten,
durchgescheuerten oder
abgenutzten Luftschlduche
und Anschliisse verwenden.

Wahrend des Betreibens fiir
festen Halt sorgen und den Kérpe
nicht zu weit nach vorne beugen.

erneuten Arbeiten mit dem

Werkzeug rztliche Hilfe auf- A ACHTUNG

suchen. 1
rbeitsdruck von

A ACHTUNG 6.2 bar/620 kPa

(90 psig) betreiben.

Teile Nr.

Internationales Warnschild:

& L@

WERKZEUGEINSATZ (Fortsetzung)

Dieses Werkzeug ist nicht gegen elektrischen Schlag
isoliert.

Vermeidung Schadstoffen ausgesetzt zu sein, die bei
Verwendung von Elektro- und Druckluftwerkzeugen
freigesetzt werden:

Betreiben des Werkzeuges bei hoherem Luftdruck hat zu
hohe Drehzahl zur Folge.
¢ Die Spannfuttergrofie muB stets mit der Schaftgrofie
desWerkzeugvorsatzes iiberein- stimmen.
¢  Den Schaft des Werkzeugvorsatzes mindestens 10mm in

¢ Beim Starten mit einer kalten Schleifscheibe ist diese
vorsichtig an das Werkstiick heranzufiihren, bis sie sich
auf Betriebstemperatur erwirmt hat. Der Kontakt mit

das Spannfutter einfithren. Die Spannmutter festziehen, so
daB sich der Werkzeugvorsatz wiithrend des Betriebs der
Schleifmaschine nicht l6sen kann.Vor dem Betreiben der

Schleifmaschine die Festigkeit der Spannmutter
iiberpriifen. Es ist zu beachten, daf sich die zulissige
Drehzahl eines Werkzeug- vorsatzes mit zunehmender
Schaftlinge zwischen Spannfutterende
undWerkzeugvorsatz verringert (Ausladung).

dem Werkstiick sollte glatt und ohne StoBbewegungen
oder zu hohen Druck erfolgen.

¢ Klein-Schleifmaschinen der Serien V.445B
weisen bei Betrieb mit 6,2bar/620 kPa (90psig) Luftdruck
eine Leerlaufgeschwindigkeit von 18 000 U/min auf. Das

INBETRIEBNAHME DES WERKZEUGES

SCHMIERUNG ZUM HAUPTROHRLEITUNG MIT DREIFACHEM
DRUCKLUFT-  DURCHMESSER DES
SYSTEM LUFTEINLASSES

=

FRDDME NS 557

< (2

Dl Wiaf2a g Sl il ariaim LislufgeShet w et nden ‘ a
Ea ward Tokgenchs Fibles-Raghs r-0ie - o ben g om amifehian ZUMC r
E. W N5 DRUCKLUFT-
AL _" o o n N WERKZEUG L
Wiid min Lelpngsile: vereeendel, nach jmaeils achi ]

B lntacilundes dai Warkesug o i Deuc bl moceg OLER
abschafen wnd et 1.5 e Of i disd B b0 Do Tk & 0 pd 360 mlE
i1} REGLER
Hach jmaesils pchtgndaiarnp Befrisbsiunden cder = nach

' = Vil P . NEBENROHRLEITUNG
Erfafneng s I._I-:h merechimshe | &) smHaimen ured die MIT ZWEIFACHEM
O miveer S Ser bk o chiaf S iveess #4941 dinm afplohlanmsan 01 DURCHMESSER DES

fulle FACDK NS 55T LUFTEINLASSES KOMPRESSOR

REGELMASSIG

ABLASSEN (Zeichn. TPD905-1)
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TECHNISCHE DATEN

Modell Spannfutter Drehzahl/U/Min mSchallpegel 4 Schwingungs-
dB (A) intensitit
Druck *Leistung m/s?
V.445B @ 6mm 18 000 83,9 - 1,1

8 Gemil ANSI S5.1-1971 bei freier Drehzahl getestet

¢ Gemil ISO8662-1 mit einer kiinstlichen, unsymmertischen Belastung bei 50% der Nenndrehzahl fiir ungeregelte
Werkzeuge und 80% der freien Nenndrehzahl fiir geregelte Werkzeuge getestet.

¢ ISO3744

KONFORMITATSERKLARUNG

Wir FAGOM S8R, §/6. Aue Gualtave Eflel - 31423 Morangis Cedas France
arkldren hiermil. geamil vneeder alleinigen Veranbworiung, dal die Gardle:
Schlpilmaschinen der Baursihe V4458

aul dea sach diese Erklirung bazaht, den Rachlinien: B8/3T/EC

unbar Apahnung an die laljenden Grundnoomen enbiprachan:

IS0 3663, PHEUROP PHONTC 1.2

Seren-br-Bergich: (2000 2 ) X KK 000K ¥ = z__, ]

]

Januar 2002 . OEY
L% Mams wnd Urisncheil g Bereclimschiigien

HINWEIS

DIESE ANWEISUNGEN SIND SORGFALTIG AUFZUBEWAHREN. NICHT ZERSTOREN.

Zur Entsorgung ist das Werkzeug vollstéandig zu demontieren, zu entfetten und nach Materialarten
getrennt der Wiederverwertung zuzufiihren.

o
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V.445B

A WAARSCHUWING

BELANGRIJKE VEILIGHEIDSINFORMATIE IS INGESLOTEN.
EERST DIT HANDBOEK LEZEN, DAN HET GEREEDSCHAP BEDIENEN.
HET BEHOORT TOT DE VERANTWOORDELIJKHEID VAN DE WERKGEVER DE IN DIT
HANDBOEK GEGEVEN INFORMATIE AAN DE GEBRUIKER TER HAND TE STELLEN.
EEN NALATEN DE HIERNAVOLGENDE WAARSCHUWINGEN OP TE VOLGEN KAN LICHAMELIJK
LETSEL TOT GEVOLG HEBBEN.

INGEBRUIKNEMING VAN HET GEREEDSCHAP

Dit gereedschap altijd bedienen, controleren en
onderhouden in overeenstemming met alle
voorschriften (plaatselijk, staat, federaal en land), die
betrekking hebben op hand-gehouden/
hand-bediende pneumatische gereedschappen.

Voor veiligheid, topprestatie en maximale bestendi-
gheid van de onderdelen dit gereedschap laten werken
bij een maximale luchtdruk van 90 psig (6.2 bar/620 kPa)
bij een gebruik bij de inlaat met een luchttoevoerslang die
een inwendige diameter van 3/8” (10 mm) heeft.

Men dient te allen tijde de luchtinlaat af te sluiten en
de luchttoevoerslang te ontkoppelen voordat enig deel
aan dit gereedschap wordt aangebracht, verwijderd
of afgesteld, of voordat enig onderhoud aan dit
gereedschap mag worden uitgevoerd.

Geen beschadigde, gerafelde of versleten
luchtslangenof fittingen gebruiken.

Zorg ervoor dat alle slangen en fittingen de juiste
afmetingen hebben en goed zijn vastgemaakt. Zie
tekening TPD905-1 voor een typisch leidingnet.
Altijd schone, droge lucht gebruiken bij een maximum
bedrijfsdruk van 90 psig. Stof-corroderende
uitwasemingen en/of te grote vochtigheid kan de
motor van een drukluchtgereedschap ruineren.

De gereedschappen niet smeren met ontvlambare of
vluchtige vloeistoffen als petroleum, diesel of
(straal)vliegtuigbrandstoffen

Geen typeplaatjes verwijderen, Beschadigde
typeplaatjes moeten worden vervangen.

GEBRUIK VAN HET GEREEDSCHAP

U moet te allen tijde oogbeschermers dragen wanneer
u dit gereedschap bedient of er
onderhoudswerkzaamheden aan uitvoert.

Altijd oorbeschermers dragen wanneer dit
gereedschap wordt bediend.

Houd handen, losse kleding of lang haar weg van het
draaiende eind van het gereedschap.

Let op en anticipeer op een plotselinge verandering in
de werking van persluchtgereedschap zowel tijdens de
start als gedurende het in bedrijf zijn.

Steeds in een goede houding staan. Als u het
gereedschap bedient mag U zich niet te ver
uitstrekken. Hoge reactiekoppels kunnen voorkomen
bij of beneden de aanbevolen luchtdruk.

De hulpstukken van het gereedschap kunnen, nadat
de regelaar is losgelaten, nog even blijven
doordraaien.

Voor ingebruikneming eerst op te hoog toerental en
trilling controleren.

Persluchtgereedschappen kunnen tijdens gebruik
ervan trillen. Trillingen, zich herhalende bewegingen,
of ongemakkelijke houdingen kunnen schadelijk zijn
voor uw handen en armen. Stop met bediening van
enig gereedschap wanneer u ongemak, een tintelend

gevoel of pijn ervaart. Zoek medisch advies alvorens
werk te hervatten.
Uitsluitend de door FACOM aanbevolen
bijbehorende onderdelen en hulpstukken gebruiken.
Dit gereedschap niet gebruiken wanneer het feitelijke
onbelaste toerental groter is dan het op de naamplaat
vermelde rpm.
W een ger hap is gerepareerd, of wanneer
een slijpmachine in gebruik wordt gegeven moet,
voordat een schijf wordt aangebracht, eerst met een
tach ter het onbelast vermogen van de
slijp hine worden g troleerd om er zeker van
te zijn dat het feitelijk toerental bij 90 psig (620
bar/6,2kPa) het in naamplaat gestampte of op de
naamplaat aangebrachte rpm niet teboven gaat.
Slijpmachines die in gebruikt zijn moeten tenminste
een maal per werktijd op gelijke wijze worden
gecontroleerd.
In geen geval mag een slijpschijf, slijpsteen of ander
hulpmiddel worden gebruikt dat, wanneer in bedrijf,
een lager maximum toerental heeft dan het onbelast
toerental van de Slijpmachine waarin het wordt
gebruikt. Het toerental moet te allen tijde conform
zijn met het maximum rpm dat op de slijpschijven is
aangegeven.
Voordat een slijpschijf wordt aangebracht moet deze
eerst op splinters en barsten worden gecontroleerd. U
mag in geen geval slijpschijven gebruiken waar
splinters af zijn, die barsten vertonen of op andere
wijze zijn beschadigd. Gebruik geen slijpschijven die
in water of enige andere vloeistof doornat zijn
geworden.
Voorkom blootstelling aan schadelijke stoffen een
deeltjes die vrijkomen bij gebruik van elektrisch
gereedschap
De stof die veroorzaakt wordt door schuren, ,
zagen afslijpen en boren met elektrisch
gereedschap, alsmede andere constructie-
werkzaamheden, bevat chemicalién die bekend
staan als kankerverwekkend en die
geboorteafwijkingen of andere voor de
voortplanting nadelige gevolgen kunnen hebben.
Enkele van deze chemicalién zijn:
- lood uit loodhoudende verf
- kristallijnsilica in baksteen, cement en andere
metselwerkproducten
- arsenicum en chroom in met chemicalién
behandeld timmerhout.
De risicofactor op grond van deze blootstellingen
varieert, afhankelijk van de regelmaat waarmee u
deze werkzaamheden verricht. De blootstelling
aan deze chemicalién kan als volgt worden
gereduceerd: werk in een goed geventileerde
ruimte en met goedgekeurde beschermings-
middelen, zoals stofi s die specifiek
ontworpen zijn voor het uitfilteren van
microscopische deeltjes.

LET

VEL
Het gebruiken van andere dan originele FACOM onderdelen kan gevaar opleveren voor de veiligheid, en een

vermindering met zich brengen van het prestatievermogen van het gereedschap en een toeneming van het onderhoud ervan, en
kan een vervallen van alle garantie-bepalingen tot gevolg hebben.

Reparaties mogen uitsluitend worden uitgevoerd door hiertoe gemachtigd en Em®
geschoold personeel. Raadpleeg uw dichtstbezijnde erkende FACOM Servicenter.

o
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LABELS MET WAARSCHUWINGSINSTRUCTIES

A WAARSCHUWING

EEN NALATEN DE HIERNAVOLGENDE WAARSCHUWINGEN OP TE VOLGEN KAN
LICHAMELWJK LETSEL TOT GEVOLG HEBBEN.

A waarscHUWING

U moet te allen tijde oog-
beschermers dragen wanneer
u dit gereedschap bedient of er
onderhoudswerkzaamheden
aan uitvoert.

A WAARSCHUWING

Altijd oorbeschermers
dragen wanneer dit
gereedschap wordt be-
diend.

A WAARSCHUWING

Men dient te allen tijde de
luchtinlaat af te sluiten en de
luchttoevoerslang te
ontkoppelen voordat enig deel
aan dit gereedschap wordt
aangebracht, verwijderd of
afgesteld, of voordat enig
onderhoud aan dit gereedschap
mag worden uitgevoerd.

| A WAARSCHUWING
Persluchtgereedscappen kunnen
tijdens gebruik ervan trillen.
Trillingen, zich herhalende

bewegingen, of ongemakkelijke hou-|
dingen kunnen schadelijk zijn voor

A WAARSCHUWING

Het gereedschap niet aan
de slang dragen.

e = N
m“i?g

A WAARSCHUWING

Geen beschadigde, gerafelde
of versleten luchtslangen of
fittingen gebruiken.

uw handen en armen. Stop met
liening van enig ger

wanneer u ongemak, een tintelend
gevoel of pijn ervaart. Zoek medisch
advies alvorens werk te hervatten.

A WAARSCHUWING

Steeds in een goede houding
staan. Als u het gereed-
schap bedient mag U zich niet
te ver uitstrekken.

Perslucht gebruiken
bij een bedrijfsdruk van
90 psig (6.2 bar/620 kPa).

A WAARSCHUWING

Internationale
waarschuwingslabel:
Bestel onderdeel nr.

(@

TC)

GEBRUIK VAN HET GEREEDSCHAP (Vervolg)

* Nadat een nieuwe slijpschijf is aangebracht de
Slijpmachine onder een stalen werkbank of in een
gietstuk houden en het te 60 second
lopen. Zorg ervoor dat niemand zich binnen het
werkbereik van de slijpschijf bevindt.Wanneer de
schijf defect is, verkeerd gemonteerd werd of de
verkeerde maat en toerental heeft, dan is dit het

laten

¢ De TypenV.445B Matrijzenslijpmachines
hebben, wanneer zij bij een druk van 90 psig
(6,2 bar/620 kPa) werken, een onbelast toerental van
18 000 rpm. Laten werken bij een hogere luchtdruk
zal in een te hoog toerental tot gevolg hebben.

* Laat de afmeting van de spantang altijd
overeenkomen met de afmeting van de steel van het

hulpstuk.

moment dat dit gewoonlijk aan het licht zal komen.
*  Dit gereedschap is niet ontworpen om er mee in
explosieve omgevingen te werken.
Dit gereedschap is niet geisoleerd tegen elektrische
schokken.
Wanneer het werk met een koude schijf wordt

begonnen breng deze dan langzaam op het werkstuk

aan zodat het geleidelijk warm kan worden. U moet
een vlak contact met het werkstuk maken en een
stotende beweging of te hoge druk vermijden.

*  De steel van hulpstuk altijd ten minste 10 mm in de

spantang invoeren. Draai de Moer voor de Spantang
goed aan om te voorlk dat, w de
Slijpmachine in bedrijf is, het hulpstuk er niet uit zal
komen. Voordat de Slijpmachine wordt gebruikt eerst
controleren of de Moervoor de Spantang goed vast zit.
U moet er speciale aandacht aan schenken dat het
toegestane toerental van een gemonteerd puntig
uiteinde minder wordt naarmate de lengte van de
steel tussen het eind van de spantang en het

1 de t, "

g de puntige uitei

INGEBRUIKNEMING VAN HET GEREEDSCHAP

DE SMERING

HOOFDLEIDINGEN
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GEREEDSCHAP (Tekening TPD905-1)
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SPECIFICATIES
Type Spantang Toerental/rpm uGeluidsniveau #Trillingsniveau
dB (A)
Deuk *Vermogen m/s?
V.445B @ 6mm 18 000 83,9 - 1,1

8 Getest volgens ANSI S5.1-1971 bij vrije snelheid

¢ Getest volgens ISO8662-1 met kunstmatige onevenwichtige belasting van 50% van de nominale snelheid voor
onbestuurde werkuigen en 80% van de nominale vrije snelheid voor bestuurde werktuigen.

e 1SO3744

VERKLARING VAN CONMFORMITEIT

Wi FACOM S.A. /8, Aun Gustave Effel - 91423 Momnpls Codes Francs

verklaran, cnoar onze Wksluiencs aanspeakeljkhaid, dat het produktd:

Typen ¥.4458 Matrijzenslipmachines

waarop deze vesklanng betrekking heeft, overeenkomt met de bepalingan van de voorschrfien
BOSATVEC

Cvergenkomaty de wolgende hooldatandasds: IS0 8642, PHEUROP PNENTC 1.2

Sarmnummang: 2001 - )X XX XXM X o
Y

Januar 2002 C. DEY

[igiismi M AT S0 N e s Jimschgds paiEonm

LET WEL

DEZE INSTRUCTIES GOED BEWAREN. NIET VERNIETIGEN.

Wanneer de levensduur van het gereedschap verstreken is, wordt u aangeraden het gereedschap te demonteren en
ontvetten, en de delen gescheiden naar materialen op te bergen zodat zij gerecycled kunnen worden.

o
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V.445B

SE ADJUNTA INFORMACION IMPORTANTE DE SEGURIDAD.

LEA ESTE MANUAL ANTES DE USAR LA HERRAMIENTA.
ES RESPONSABILIDAD DE LA EMPRESA ASEGURARSE DE QUE EL OPERARIO
ESTE AL TANTO DE LA INFORMACION QUE CONTIENE ESTE MANUAL.

EL HACER CASO OMISO DE LOS AVISOS SIGUIENTES PODRIA OCASIONAR LESIONES.

PARA PONER LA HERRAMIENTA EN
SERVICIO

Use, inspeccione y mantenga esta herramienta siempre
de acuerdo con todas las normativas (locales, estatales,
federales, nacionales), que apliquen a las herramientas
neumiticas de operacién y agarre manual.

Vida qtil de las piezas, utilice esta herramienta deberd
conectarse por medio de un tubo flexible de 10 mm de
didmetro a una alimentacién de aire comprimido que,

al estar en funcionamiento el equipo, proporcione una
presi6n de entrada de 90 psig (6,2 bar/620 kPa).

Corte siempre el suministro de aire y desconecte la
manguera de suministro de aire antes de instalar,

il o ajustar cualquier accesorio de esta
herramienta, o antes de realizar cualquier operacién de
mantenimiento de la misma.

No utilice mangueras de aire y accesorios dafados,
desgastados ni deteriorados.

Asegiirese de que todas las mangueras y accesorios sean
del tamaiio correcto y estén bien apretados. Vea Esq.
TPD905-1 para un tipico arreglo de tuberias.

Use siempre aire limpio y seco a una presién de servicio
de 90 psig. El polvo, los gases corrosivos y/o el exceso de
humedad podrian estropear el motor de una
herramienta neumética.

No lubrique las herramientas con liquidos inflamables o
volitiles tales como queroseno, gasoil o combustible

para motores a reaccion.

No saque ninguna etiqueta. Sustituya toda etiqueta dafiada.

USO DE LA HERRAMIENTA

Use siempre proteccion ocular do utilice esta
herramienta o realice operaciones de mantenimiento
en la misma.

Use siempre proteccién para los oidos cuando utilice
esta herramienta.

Mantenga las manos, la ropa suelta y el cabello largo
alejados del extremo giratorio de la herramienta.
Anticipe y esté alerta sobre los cambios repentinos en el
movimiento durante la puesta en marcha y el manejo de
toda herramienta motorizada.

Mantenga una postura de cuerpo equilibrada y firme.
No estire demasiado los brazos al manejar la
herramienta. Pueden ocurrir reacciones de alto par a, o
a menos de, la recomendada presién de aire.

El accesorio de herramienta podria seguir girando
brevemente después de haber soltado la palanca de
estrangulacion.

Compruebe si hay exceso de velocidad o vibracién antes
de usar la herramienta,

Las herramientas neuméticas pueden vibrar durante el
uso. La vibracién, repeticién o posiciones incomodas
pueden daiiarle los brazos y manos.

En caso de incomodidad, sensacién de hormigueo o
dolor, deje de usar la herramienta. Consulte a un
médico antes de volver a usarla otra vez.

Utilice dnicamente los accesorios FACOM
recomendados.
No use esta herramienta si la velocidad libre real excede
la indicada en la placa de identificacién.
Antes de montar una muela, y después de todas las
reparaciones de herramienta y siempre que se
proporcione una Amoladora para su uso, compruebe la
velocidad libre de dicha A a con un tacémetro
para asegurarse que su velocidad real a 90 psig (6,2
bar/620 kPa) no exceda las rpm estampadas o impresas
en la placa de identificacién. Las Amoladoras usadas en
trabajos deberdn ser examinadas similarmente como
minimo una vez en cada jornada de trabajo.
No use nunca una muela, taladro rotatorio o cualquier
otro accesorio que tenga una velocidad maxima de
funcionamiento menor que la velocidad libre de la
Amoladora en la que se esté usando. Cumpla siempre
las rpm médximas indicadas en los distanciadores de
muela.
Insp todas las las antes de su montaje para
ver si tienen grietas o roturas. No use una muela que
esté rota o agrietada o dafiada de cualquier otra forma.
No use una muela que haya estado a remojo en agua o
en cualquier otro liquido.
Después de haber tado una muela nueva, sujete la
Amoladora bajo un banco de acero o en un molde y
hégala funcionar durante 60 segundos como minimo.
Asegiirese que no haya nadie en el entorno de operacién
de muela. Si la muela es defectuosa, estd mal montada o
es del tamaiio y velocidad incorrectas, normalmente
fallard en este momento.
Evite la exposicion al polvo y particulas nocivos que
se producen al utilizar la herramienta:
Ciertos tipos de polvo que se producen al lijar,
serruchar, rectificar o taladrar y durante otras
actividades de la construccién contienen
sustancias quimicas que son conocidos como
causantes de cdncer, defectos de nacimiento y
otros daiios reproductivos. Algunos ejemplos de
estas sustancias quimicas:
- el plomo de las pinturas con base de plomo
- lasilice cristalina de ladrillos y hormigén y
otros productos asociados con la
albaiiileria, y
- el arsénico y el cromo que produce la
madera sometida a tratamientos quimicos.
El riesgo a la persona que presenta una
exposicién de este tipo varia en funcién de la
frecuencia con que se realiza esta clase de
trabajo. Para reducir la exposicién a estas
sustancias quimicas: trabaje en una zona bien
ventilada y utilice equipo de proteccién
I logado, por ej lo una mascarilla
especialmente disefiada para filtrar particulas

NOTA microscépicas.

El uso de piezas de recambio que no sean las auténticas piezas FACOM podria poner en peligro la seguridad, reducir el

rendi

to de la herr los cuidad

de mantenimiento necesarios, asi como invalidar toda garantia.

Las reparaciones sélo serdn realizadas por personal cualificado y autorizado. Consulte con el centro de servicio FACOM
autorizado mas préximo.

=D/FACOM|

o



FACOM V. 445B 22/10/02 14:43 Page 15

ETIQUETAS DE AVISO

EL HACER CASO OMISO DE LOS AVISOS SIGUIENTES PODRIA OCASIONAR LESIONES.

A ADVERTENCIA

Use siempre proteccion ocular
cuando utilice esta herramienta
o realice operaciones de
mantenimiento en la misma.

A ADVERTENCIA

Use siempre proteccion para
los oidos cuando utilice esta
herramienta.

A ADVERTENCIA

Las herramientas neumaticas
pueden vibrar durante el uso.
La vibracién, los movimientos
repetitivos o las posiciones
incémodas podrian danarle los
brazos y las manos. En caso
de incomodidad, sensacién de
hormigueo o dolor, dejar de
usar la herramienta. Consultar
al médico antes de volver a uti-
lizarla.

A ADVERTENCIA

Cortar siempre el suministro
de aire y desconectar la man-
guera de suministro de aire
antes de instalar, retirar o ajus-
tar cualquier accesorio de esta
herramienta, o antes de reali-
zar cualquier operacion de
mantenimiento de la misma.

A ADVERTENCIA

No coger la herramienta
por la manguera para le-
vantaria

> | A ADVERTENCIA

No utilizar mangueras de aire
y accesorios danados, des-
gastados ni deteriorados.

A ADVERTENCIA

A ADVERTENCIA

Mantener una postura del cuerpo
equilibrada y firme. No estirar de-
masiado los brazos al manejar la
herramienta.

Manejar la herramienta a una
presién de servicio de 90 psig
(6,2 bar/620 kPa).

Etiqueta de Aviso
Internacional:
Pida Pieza No.

® 1@

USO DE LA HERRAMIENTA (Continuacion)

Esta herramienta no ha sido disefiada para trabajar
en ambientes explosivos.

Esta herramienta no estd aislada contra descargas
eléctricas.

Cuando ponga en marcha una muela en frio,
apliquela lentamente al trabajo hasta que se caliente
gradualmente. Contacte la zona de trabajo

suav te, y evite golpes o exceso de presion.
Las Amoladoras de Troqueles Modelos V.445B
tienen una velocidad libre de 18 000 rpm cuando se
operan a una presion de aire de 90 psig (6.2 bar/620

Empareje siempre el tamaiio de pinza con el tamafio
de vistago de accesorio.

Inserte siempre el vistago de herramienta en la pinza
un minimo de 10 mm. Apriete la Tuerca de Pinza de
manera segura para evitar que se salga el accesorio
durante el fi to de la Amoladora.
Compruebe el apriete de Tuerca de Pinza antes de
usar la Amoladora. Preste especial atencion al hecho
de que la velocidad permitida de un punto de montaje
disminuye cuando se incrementa la longitud de eje
entre extremo de pinza y punto de montaje (saliente).

kPa). Si se utiliza la herramienta a una presion de aire
comprimido mayor, se causard exceso de velocidad.

PARA PONER LA HERRAMIENTA EN SERVICIO

LUBRICACION TUBERIAS PRINCIPALES 3
VECES EL TAMANO DE
b ENTRADA DE HERRAMIENTA
AL SISTEMA NEUMATICA
FACDM W5 557

o o anda Daee
1l S Fillin

NEUMATICO
‘l gk:

And

anie = aire compn
O b e il

= da
Lubieider Aeguipda: FRCOM NSSAD

= el

Caspuds oF chA oCho Moras de USO A MENDS Que & e un HERRA-

ubrcenie de lires de aise comprimido. desconescie B MIENTA /E} L
AR de are B irgsche i Goma 1-10 G2 de Ealh ot al NEUMATICA —Dgﬁ'
Ernuull: dia ‘|-:|."I:I'.I' II_{ . . LUBRICADOR

LS O Clelel CUGIESE y OONO ROFas O uS0. O O0mD FILTR

ndigue fa eaperienca, segue o Tapan de Cimera de Asie REGULADOR

{E&H v lene & mecanisms de mpecio con @l scmls

TUBERIA DE RAMAL
scomancaia PACOM WS, 557

2 VECES EL TAMANO
DE ENTRADA DE
HERRAMIENTA

NEUMATICA

COMPRESOR

PURGAR
PERIODICAMENTE

(Esq. TPD905-1)
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ESPECIFICACIONES
Modelo Pinza Velocidad rpm mNivel de Sonido #Nivel de
dB (A) Vibraciones
Presién *Potencia m/s?
V.445B @ 6mm 18 000 83,9 B, 1,1

®  Probado en conformidad con ANSI S5.1-1971 a velocidad libre
¢ Probado en conformidad con ISO8662-1 con carga desequilibrada artificial a 50% de la velocidad nominal para las
herramientas sin reguladores y a 80% de la velocidad libre nominal para las herramientas reguladas.

¢ ISO3744

DECLARACION DE CONFORMIDAD

Las abajs firmantes

FACOM B.A. 4/E. Aue Gustave Eited - §1423 Movangis Cedax France

[eclaramos gua, bapo nuastra responaabilidad exclusiva, al producios

Amoladoras de troqueles Modelo V4458

& loE gue 8 fefeEne la prasenle declaracidn cumplen can lodo ko astablecido =n las dirsclivas:
DEFATIEC

candorma & oe sgumentes saldndaras: 150 3882, PHEUROP PNABNTE 1.2

Gama de Mo, da Sarle: (2004 2 § X M0 N0 M Qﬂgu}
|

—Il—.
Enaro 2002 C. DEY
Facha Komibrs  fima de 1S peSONas sulizatas

NOTA

GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES. NO DESTRUYA.

Una vez vencida la vida util de herramienta, se recomienda desarmar la herramienta, desengrasarla y separar
las piezas de acuerdo con el material del que estan fabricadas para reciclarlas.

o
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V.445B

IMPORTANTE INFORMAZIONE DI SICUREZZA ACCLUSA.
LEGGERE IL PRESENTE MANUALE PRIMA DI USARE L'ATTREZZO.
E RESPONSABILITA DEL DATORE DI LAVORO DI METTERE
QUESTINFORMAZIONE NELLE MANI DELL'OPERATORE.
LA MANCATA OSSERVANZA DELLE SEGUENTI AVVERTENZE PUO CAUSARE

LESIONI FISICHE.

MESSA IN SERVIZIO DELL'ATTREZZO

Usare, ispezionare e mantenere sempre quest’attrezzo
do tutti i regol ti (locali, statali, federali e
nazionali), che possano essere applicabili agli attrezzi
a mano pneumatici.
Per sicurezza, massime prestazioni e massima durabi-
lita delle parti, usare quest’attrezzo ad una massima
pressione d’aria di 90 psig (6,2 bar/620 kPa) in uti-
lizzo all’ingresso con un flessibile di alimentazione
dell’aria con diametro interno di 3/8” (10 mm).
Disi ire sempre 1’ali tazione aria e staccare il
relativo tubo dall’attrezzo, prima di installare, togliere
o regolare qualsiasi accessorio, oppure prima di
eseguire qualsiasi operazione di manutenzione
dell’attrezzo.
Non adoperare tubi e raccordi danneggiati, consunti o
deteriorati.
Assicurarsi che tutti i tubi ed i raccordi siano delle
corrette di ioni e sald 1t 1

serrati. C re
il disegno TPD905-1 per una tipica disposizione dei
tubi.

Usare sempre aria pulita ed asciutta alla pressione
d’utilizzo di 90 psig. Polvere, fumi corrosivi ¢/o un
eccesso di umidita possono rovinare il motore di un
attrezzo pneumatico.

Non lubrificare gli utensili con liquidi infiammabili o
volatili come kerosene, gasolio o combustibile per
aviogetti.

Non togliere nessuna etichetta. Sostituire eventuali
etichette danneggiate.

COME USARE L’'ATTREZZO

Indossare sempre degli occhiali protettivi quando si
adopera questo attrezzo o se ne esegue la
manutenzione.

Indossare sempre delle cuffie protettive quando si
adopera questo attrezzo.

Tenere le mani, gli indumenti sciolti ed i capelli lunghi
distanti dall’estremita battente dell’attrezzo.

Fare attenzione e cercare di anticipare improvvise
variazioni di movimento durante I’avviamento e I'uso
di qualsiasi utensile p tico.

Nell’usare I’attrezzo, mantenere con il corpo una
posizione salda e ben bilanciata. Non sbilanciarsi
durante I'uso di questo attrezzo. Delle elevate reazioni
di coppia si possono verificare alla pressione d’aria
raccomandata o inferiore.

L’accessorio dell’utensile potrebbe continuare a
funzionare brevemente dopo che & stata disinserita
Iimmisione.

Prima di azionare, controllare eccessiva velocita e
vibrazione.

Gli attrezzi pneumatici possono vibrare durante I'uso.
Le vibrazioni, i movimenti ripetitivi o le posizioni
scomode risultare d i per le mani e le
braccia. Interrompere I’uso dell’utensile se si

dolore. Interpellare un medico prima di riprendere il
lavoro.
Usare accessori raccomandati dallaFACOM.
Non utilizzare questo attrezzo se la velocita libera
effettiva supera il valore indicato sulla targhetta dei
dati.
Prima di montare una mola, dopo una qualsiasi
riparazione dell’attrezzo, oppure ogni qualvolta una
smerigliatrice viene consegnata all’operatore per
I’uso, controllare con un contagiri la velocita libera
della smergliatrice onde accertarsi che la sua velocita
effettiva alla pressione di 90 psig
(6.2 bar/620kPa) non superi il valore in giri/min. Le
smerigliatrici in uso sul luogo di lavoro devono essere
sottoposte a un controllo analogo almeno ad ogni
turno di lavoro.
Non adoperare alcuna mola, fresa o altro accessorio
avente una velocita operativa massima inferiore alla
velocita libera della smerigliatrice su cui tale
accessorio deve essere montato. Attenersi sempre alla
massima velocita indicata sull’etichetta delle mole.
Controllare che tutte le mole non presentino
scheggiature o incrinature prima di montarle
sull’attrezzo. Non adoperare una mola scheggiata,
incrinata o altrimenti danneggiata. Non utilizzare una
mola che sia stata tenuta a bagno nell’acqua o in altro
liquido.
Dopo aver montato una nuova mola, posizionare la
smerigliatrice sotto un banco di lavoro in acciaio, o
all’interno di un pezzo fuzo ed azionarla per almeno
60 secondi. Assicurarsi che nessuno si trovi nel piano
operativo della smerigliatrice. Se una mola a disco &
difettosa, montata erroneamente o della dimensione o
velocita sbagliata, essa, general te, si rompera
durante questo collaudo.
Prevenire I’esposizione di polvere e particelle
pericolose dovute all’uso si stumenti elettrici:
La polvere causata da smerigliatura, segatura,
macinatura, trapanatura e altre attivita relative
alla costruzione contiene sostanze chimiche note
come cause di cancro, di menomazioni alla nascita
o di altri danni legati alla riproduzione. Tali
sostanze chimiche sono, ad esempio:
- vernici a base di piombo
- silice cristallina derivante da mattoni e
cemento e altri prodotti per muratura,
- arsenico e cromo derivanti da legname trattato
chimicamente,
I rischi causati dalle esposizioni variano in base
alla frequenza con cui viene eseguito uesto tipo di
lavori. Per ridurre I’esposizione a tali sostanze
chimiche: lavorare in una zona ben ventilata, con
attrezzature di sicurezza approvate come le
maschere per protezione dalla polvere progettate

specificamente per eliminare con il filtro le
avvertono sintomi di disagio fisico, formicolio o) AWVISO particelle microscopiche.
L'uso di ricambi non originali FACOM potrebbe causare condizioni di pericolosita, compromettere le prestazioni
dell’attrezzo ed aumentare la necessita di manutenzione, inoltre potrebbe invalidare tutte le garanzie.
Le riparazioni devono essere effettuate soltanto da personale autorizzato e qualificato. Rivolgersi al pid vicino centro di
assistenza tecnica FACOM.

=D/FACOM|
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IDENTIFICAZIONE DELLE ETICHETTE DI AVVERTENZA

A AVVERTENZA

LA MANCATA OSSERVANZA DELLE SEGUENTI AVWERTENZE PUO CAUSARE
LESIONI FISICHE.

ne esegue la manutenzione.

A AVVERTENZA A AVVERTENZA A AVVERTENZA

Indossare sempre degli Indossare sempre delle Disinserire sempre ’
occhiali protettivi quando si cuffie protettive quando si ! all;;qem‘az&gne aria ;.s.‘a;"ﬂ“ il
adopera questo attrezzo o se adopera questo attrezzo. relativo tubo, prima di installare,

H] togliere o regolare qualsiasi
accessorio, oppure prima di

A AVERTENZA

eseguire qualsiasi operazione di
manutenzione dell’atirezzo.

Gli attrezzi pneumatici possono A AVVERTENZA

vibrare durate l'uso. Le
vibrazioni, i movimenti ripetitivi
o le posizioni scomode possono
risultare dannosi per le mani e le
braccia. Interrompere l'uso

2 A AVVERTENZA

dell’utensile se si avvertono
sintomi di disagio fisico,
formicolio o dolore.

)

Non trasportare 'attrezzo N

tenendolo per il tubo. ¥4 Non adoperare tubi & raccordi
danneggiati, consunti o
deteriorati.

lavoro.

A AVVERTENZA

Nell’'usare ’attrezzo, mantenere
con il corpo una posizione salda
e ben bilanciata. Non sbilanciarsi
durante l'uso di questo attrezzo.

un medico prima di riprendere il A AVVERTENZA Etichette di avvertenza

Lavorare con N

pressione d"utilizzo Ordine Parte Nr.
di 90 psig

(6,2 bar/620 kPa).

internazionali:

® L@

COME USARE L’ATTREZZO (Continuazione)

¢ Questo utensile non ¢ stato progettato per operare in
atmosfere esplosive.

¢ Questo utensile non ¢ isolato contro le scosse
elettriche.

*  Quando si inizia a lavorare con una mola fredda
applicarla alla superficie di lavoro lentamente, finché
non si riscaldi gradualmente. Portare la mola a
contatto con la superficie di lavoro in maniera
progressiva, evitando gli urti e la pressione eccessiva.

*  Le smerigliatrici modello V.445B hanno una
velocita libera di 18 000 giri/min. quando azionata ad
una pressione d’aria di 90 psig (6.2 bar/

620 kPa). Operazione a pressione d’aria maggiore
causera eccessiva velocita.

*  Assicurarsi sempre che la dimensione della pinza

corrisponda a quella del gambo dell’accessorio.

¢ Inserire sempre il gambo dell’attrezzo nella pinza in

misura non inferiore a 10 mm. Serrare accuratamente
il dado della pinza, onde impedire la fuoriuscita
dell’accessorio durante ’azionamento della
smerigliatrice. Controllare il serraggio del dado della
pinza prima di azionare la smergliatricie. Prestare
particolare attenzione al fatto che la velocita
consentita di una mola a gambo viene diminuita
quando la lunghezza dell’albero tra ’estremita della
pinza e la mola viene incrementata (sporgenza).

MESSA IN SERVIZIO DELL’'ATTREZZO

LUBRIFICAZIONE
-
FADDM M5 G5T
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TUBAZIONE

PRINCIPALE, 3 VOLTE

LA DIMENSIONE
ALLIMPIANTO DELLENTRATA ARIA
PNEUMATICO DELLUTENSILE

‘I / m\
N
<4 /
ALLUTENSILI Ll
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LUBRIFICATORE
REGOLATORE F'-TRC

|

DIRAMAZIONE, 2 VOLTE
LA DIMENSIONE
DELLENTRATA ARIA
DELLUTENSILE

COMPRESSORE

SVUOTARE
REGOLARMENTE

(il disegno TPD905-1)



FACOM V. 445B 22/ 10/02 14:43 Page 19 $

SPECIFICA
Modello Anello metallico Velocita, mLivello suono ¢ Livello di
giri/min dB (A) vibrazione
Pressione *Potenza m/s?
V.445B @ 6mm 18 000 83,9 - 1,1

®  Collaudato sccondo i criteri ANSI S5.1-1971 a velocita libera
¢ Collaudato secondo i criteri ISO8662-1 con carico artificiale non bilanciato a 50% della velocita nominale per attrezzi

non regolamentari ¢ a velocita libera nominale dell’80% per attrezzi regolamentari.
e 1SO3744

DICHIARAZIONE DI CONMFORMITA

Ko FACOM S.A. 8/8, Aue Guatave Efe - 91423 Morangis Cedsx France
dichigriamp sodlo 18 noglra unica responaabiltd che il prodoiio:

Smerigliatrici modello V4458

& cui gi rileisce la presante dchiarazians & conforme alle rarmative delle dinettive:

BB IT/EC
aecando i seguenti stendard: IS0 8662, PNEUROP PNANTC 1.2
Mumieri di seie: 2001 -3 1 X XX XXX X 2 .
ol
Fernaio 2002 o DEY
Dl Merra @ lirma dalls panone seicricrais

CONSERVARE QUESTE INSTRUZIONI. NON DISTRUGGERLE.

Quando I’attrezzo diventato inutilizzabile, si raccomanda di smontarlo, sgrassarlo e separare i componenti secondo i
materiali in modo da poterli riciclare.

o
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V.445B

A ADVERTENCIA

IMPORTANTES INFORMAGOES DE SEGURANGA EM ANEXO.
LEIA ESTE MANUAL ANTES DE OPERAR A FERRAMENTA.
E RESPONSABILIDADE DA ENTIDADE PATRONAL POR AS INFORMAGOES
CONTIDAS NESTE MANUAL A DISPOSIGAO DOS UTILIZADORES.
A NAO OBEDIENCIA AS ADVERTENCIAS SEGUINTES
PODERA RESULTAR EM LESOES PESSOAIS.
COLOCAGAO DA FERRAMENTA EM SERVICO

Opere, inspeccione e faca manutencio nesta ferramenta
sempre de acordo com todos os regulamentos (locais,
estatais, federais e nacionais) que possam ser apliciveis
a ferramentas pneumaticas de funcionamento manual.
Para seguranga, desempenho superior e durabilidade
mdxima das pegas, ligue esta ferramenta durante a

utilizagao a uma alimentagéo de ar comprimido de 90 psig

(6,2 bar/620 kPa) na admissdo, com uma mangueira de

alimentagdo de ar com didmetro interno de 3/8 pol. (10 mm).

Desligue sempre a alimentacdo de ar e a mangueira de
alimentaciio de ar antes de instalar, retirar ou ajustar
qualquer acessério desta ferramenta, ou antes de fazer
manuten¢io na mesma.

Nio utilize mangueiras de ar e acessérios danificados,
puidos ou deteriorados.

Certifique-se de que todas as mangueiras e acessorios
sdo da dimensdo correcta e que estio seguros
firmemente. Consulte o Des. TPD905-1 para uma
disposiciio de tubos tipica.

Utilize sempre ar limpo e seco a uma pressdo de
utilizagdo de 90 psig. Poeira, fumos corrosivos e/ou
humidade excessiva podem destruir 0 motor de uma
ferramenta pneumética.

Nio lubrifique a ferramenta com liquidos inflaméveis ou
voliteis como querosene, gaséleo ou combustivel para
jactos.

Nio retire nenhum rétulo. Substitua os rétulos
danificados.

UTILIZAGAO DA FERRAMENTA

Use sempre proteccdo para os olhos ao operar ou fazer
manutencio nesta ferramenta.

Use sempre protecciio auricular ao operar esta
ferramenta.

Mantenha as mios, roupas soltas e cabelos longos
afastados da extremidade rotativa da ferramenta.
Esteja preparado e alerta para mudancas sibitas no
movimento durante o arranque e o funcionamento de
qualquer ferramenta mecanica.

Mantenha o corpo numa posicio equilibrada e firme.
Nao estique o corpo ao operar esta ferramenta. Podem
ocorrer bindrios de reacgdo elevados a ou abaixo da
pressio do ar rec dad.

O acessério da ferramenta pode continuar a rodar por
um curto periodo de tempo depois de soltar o regulador:
Verifique a ferramenta quanto a velocidade ou vibragio
excessiva antes de a operar.

A ferramentas pneumadticas podem vibrar durante a
utilizagdo. Vibragiio, movimentos repetitivos ou posicoes
desconfortiveis podem ser nocivos as suas maos e
bragos. Pare de utilizar qualquer ferramenta se ocorrer
desconforto, sensaciio de formigueiro ou dor: Procure

Nio utilize esta ferramenta se a velocidade livre real
ultrapassar o valor de rpm indicado na placa de
identificacio.
Antes de montar uma mé abrasiva, apés qualquer
reparaciio da ferramenta ou sempre que o Rectificador
for ser utilizado, verifique a velocidade livre do mesmo
com um taquilmetro para assegurar que a sua
velocidade real a 90 psig (6,2 bar/620 kPa) nio
ultrapassa os valores de rpm gravados ou impressos na
placa de identificacio. Os rectificadores em uso numa
tarefa devem ser verificados da mesma maneira, pelo
menos uma vez em cada turno.
Nio utilize uma mé abrasiva, rebarbador ou outro
acessorio que tenha uma velocidade méxima de
fumcionamento abaixo da velocidade livre do
Rectificador no qual o acessério estd a ser utilizado.
Obedeca sempre ao valor mdximo de rpm especificado
nas anilhas das més abrasivas.
Inspeccione todas as més abrasivas quanto a lascas ou
rachas antes de as montar: Néo utilize uma mé que
esteja lascada, rachada, ou danificada de alguma
maneira. Nio utilize uma mé que tenha estado
mergulhada em dgua ou em outro liquido qualquer.
Depois de montar uma mé abrasiva nova, segure o
Rectificador sob uma bancada de aco ou dentro de uma
peca fundida e ponha-o a funcionar durante pelo menos
60 segundos. Certifique-se de que nio hi ninguém
dentro do plano de operaciio da mé6 abrasiva. Se uma
mé estiver com defeito, montada incorrectamente ou for
de tamanho ou velocidade errada, € geralmente nesta
altura que ela falhard.
Esta ferramenta niio € concebida para funcionar em
atmosferas explosivas.
Esta ferramenta néo ¢é isolada contra choque eléctrico.
Evite a exposicdo a poeira e particulas nocivas criadas
pela utilizagio de ferr tas motorizad

Algumas poeiras criadas por operacodes

motorizadas de lixar, serrar, rectificar, perfurar

e outras actividades de construcéo contém

produtos quimicos conhecidos por causarem

cancro, malformacédes congénitas e terem

efeitos nocivos na reproducio. Alguns exemplos

desses produtos quimicos sdo:

- Chumbo de tintas & base de chumbo

- Silica cristalina de tijolos e cimento e outros

produtos de alvenaria e
- Arsénico e cromio de madeira tratada
quimicamente

Os riscos dessas exposi¢des varia, dependendo

de com que frequéncia faz esse tipo de trabalho.

Para reduzir a sua exposicdo a esses produtos

quimicos: trabalhe numa drea bem ventilada e

com equipamento de seguranca aprovado, como

as médscaras contra a poeira que sio

assisténcia médica antes de reiniciar a utilizacdio. especificamente projectadas para filtrar particulas
Use o0s acessorios recomendados pela FACOM. AVISO microscopicas.

A utilizagio de Iquer peca que niio seja FACOM genuina pode resultar em riscos a seguranca, em

94 1

desempenho reduzido da ferramenta e mais necessidade de manutengiio, e pode invalidar todas as garantias.

As reparagbes s6 devem ser feitas por pessoal autorizado e com formaciio adequada. Consulte o Representante Autorizado
FACOM mais préximo.

=D/FACOM|
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IDENTIFICACAO DAS ETIQUETAS DE ADVERTENCIA

A ADVERTENCIA

A NAO OBEDIENCIA AS ADVERTENCIAS SEGUINTES
PODERA RESULTAR EM LESOES PESSOAIS.

A ADVERTENCIA

Use sempre proteccéo para os
olhos ao operar ou fazer
manutengao nesta ferramenta.

A ADVERTENCIA

Use sempre protecgao
auricular ao operar esta
ferramenta.

As ferramentas pneuméticas
podem vibrar durante a utilizagao.
Vibragéo, movimentos repetitivos
ou posicoes desconfortaveis
podem ser NOCIVOS as suas Maos e
bragos. Pare de utilizar qualquer
ferramenta se ocorrer desconforto,
sensagao de formigueiro ou dor.
Procure assisténcia médica antes

A ADVERTENCIA

A ADVERTENCIA

Nao transporte a ferramenta
pela mangueira.

de reiniclar a utilizagao. A ADVERTENCIA
Opere o ar comprimiiio

£ auma pressio de utilizagido

A ADVERTENCIA de 90 psig (6.2 bar/620 kPa).

A ADVERTENCIA

Desligue sempre a alimentagao
de ar e a mangueira de
alimentagio de ar antes de
instalar, remover ou ajustar um
acessério desta ferramenta, ou
antes de fazer manutengéo na
mesma.

A ADVERTENCIA

Nao utilize mangueiras de
ar e acessoérios danificados,
puidos ou deteriorados.

T

Mantenha o corpo numa
posigao equilibrada e firme.
Nao estique o corpo ao
operar esta ferramenta.

UTILIZAGAO DA FERRAMENTA (Continuagéo)

* Ao comecar a trabalhar com uma mé fria, aplique-a
ao trabalho lentamente, até a mé aquecer
gradualmente. Faca contacto suave com o trabalho e
evite qualquer accao instivel ou pressao excessiva.

¢ Os Rectificadores de Matrizes Modelos V.445B
tém velocidade livre de 18 000 rpm, quando operados
a pressio de ar de 90 psig (6,2 bar/620 kPa). A
operacdo a uma pressio de ar mais elevada resultard
em velocidade excessiva.

*  Faca sempre a correspondéncia da di do do
mandril com a dimenséo da haste do acessério.

Etiqueta Internacional de Adverténcia:
Ne de Pega para Encomenda

(@ D ®]

Introduza sempre a haste da ferramenta pelo menos

10 mm no mandril. Aperte a Porca do Mandril
firmemente para evitar que o acessorio se desloque
durante a operacao do Rectificador. Verifique o
aperto da Porca do Mandril antes de por o
Rectificador em funcionamento. Preste atengio
especial ao facto de que a velocidade permitida de um

ponto tado é reduzid

quando o comprimento do

veio é aumentado entre a extremidade do mandril e o
ponto montado (projecc¢io).

COLOCACAO DA FERRAMENTA EM SERVICO

LUBRIFICAGAD
g =

FACOM ME.GET
Lom aglas lengmeniag yliies sempe um lubslcedor de linha
Facamatdasos ¢ uin 0o aeguisla giugs da lilio-mguleso

|uteilic e FACOE N.SS3D

Diepaais o itk ot hoeds o Turscbonaimesti, 3 nbs =87 gue
mein ytiflizndo um lubeticador de Enha, desdigar 0 Ut do ar &
imece caica de 1-103
Do i SuisrsEnli & &S Rl g unomafans, oo comn
indicads pola capenidnci pdournide reivar o ismpa (485 da
cimam do dec & encher a cimaeny do s o0 mecanism
com impuese com g glen aconesitads FACDM HE. 33T

LINHAS PRINCIPAIS - 3 VEZES

PARA O
SISTEMA
DE AR

A DIMENSAO DA ADMISSAO DA
FERRAMENTA PNEUMATICA

PARA A

1--

FERRAMENTA
PNEUMATICA

LUBRIFICADOR

FILTRO
REGULADOR

LINHA SECUNDARIA -
2 VEZES A DIMENSAO
DA ADMISSAO DA
FERRAMENTA
PNEUMATICA

DRENAR

REGULARMENTE

o

o

COMPRESSOR

(Des. TPD905-1)
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ESPECIFICACOES
Modelo Mandril Velocidade/rpm mNivel de Som ¢ Nivel de
dB (A) Vibracées
Pressio *Poténcia m/s?
V.445B @ 6mm 18 000 83,9 - 1,1

8 Testada de acordo com ANSI S§5.1-1971 a velocidade livre
¢ Testada de acordo com ISO8662-1 com carga artificial desequilibrada a 50% da velocidade nominal para ferramentas nao
governadas e a 80% da velocidade nominal para ferramentas reguladas

¢ ISO3744

DECLARACAO DE CONFORMIDADE

Mis FACOM 8.4, £/, Rue CGusiave Eiffal - 31423 Marangis Cedex Frapoa
dedlamemos sob & noEsa Nice reepansabilidads que o predulo:
Rectificedores modelo V4458

& gual e rafene asia declaracio estd em conformidade com as noemas das diretivas;

o)

segunda o5 seguinies padibes: IS0 8882, PHEUROP PMEBNTC 1.2
Jane#n 2002 . DEY

Meimery o8 pane: @001 < j X XX XXKX X -3
Nein Mome & assinalur des pessoes asiorizadas

CONSERVE ESTAS INSTRUGCOES. NAO AS DESTRUA.

Quando a ferramenta nao mais funcionar eficazmente, recomenda-se que a mesma seja desmontada,
limpa e que as suas pecas sejam separadas por tipo de material para poderem ser recicladas.

o
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V.445B

INDEHOLDER VIGTIG SIKKERHEDSINFORMATION.
DENNE VEJLEDNING SKAL LASES FOR BETJENING AF VAERKTOJET.
DET ER ARBEJDSGIVERENS ANSVAR AT SOGRGE FOR, AT INDHOLDET
AF DENNE VEJLEDNING BRINGES TIL OPERATORENS KUNDSKAB.

IBRUGTAGNING AF VAERKTQJET

Dette veerktsj skal altid betjenes, kontrolleres og
vedligeholdes i overensstemmelse med de geeldende lokale
og nationale regler for manuelle trykluftveerkigjer:

Af sikkerhedshensyn, og for at opné den bedst mulige
ydelse og levetid for varktgjskomponenterne, skal
vearktgjet tilsluttes en trykluftsforsyning pa 6,2 bar
som indgangslufttryk, med en lufttilfgrsels-

slange, der har en indvendig diameter pa 10 mm.

Der skal altid lukkes for lufttilfsrslen, og
lufttilfgrselsslangen skal afmonteres for installation,
afmontering eller justering af tilbehgr til dette veerkts;j,
eller for der udfsres vedligeholdelsesarbejde pé veerktajet.
Der ma ikke bruges beskadigede, flossede eller nedslidte
luftslanger og tilbehgr.

Det skal sikres, at alle slanger og alt tilbehgr er af den
korrekte stgrrelse og er sikkert monteret. Der henvises til
tegning TPD905-1, som viser en typisk rorforing.

Der skal altid bruges ren og tgr luft med et arbejdstryk
pé 6,2 bar. Stav, korroderende dampe og/eller for hgj
fugtighed kan gdelregge motoren i et trykluftvaerktgj.
Veerkigjer mi ikke smgres med breendbare eller flygtige
veesker sé som petroleum, dieselolie eller flybreendstof.
Meerkater mé ikke fjernes. Eventuelt beskadigede
meerkater skal udskiftes.

ANVENDELSE AF VARKTGJET

Der skal altid bruges beskyttelsesbriller under betjening
eller vedligeholdelse af veerktgjet.

Der skal altid bruges hereveern under betjening af dette
veerktgj.

Hzender, lastsiddende tgj og langt hér skal holdes borte fra
den roterende ende af veerktgjet.

Under opstart og betjening af trykluftveerktgjer; skal man
forsgge at forudse og veere szerdeles opmzerksom over for
Der skal hele tiden holdes en kropsstilling med god balance
og godt fodgreb. Som operatgr skal man undgi at streekke
sig for langt under brug af dette veerkigj. Der kan
forekomme voldsomme reaktionsmomenter ved eller under
det anbefalede lufttryk.

Vzerktgjsindsatsen kan fortszette med at rotere et kort
stykke tid, efter man har sluppet hindtaget.

Feor brug af vaerktgjet, skal det sikres, at
arbejdshastigheden ikke er for hgj, og at der ikke
forekommer for voldsomme vibrationer:

Trykluftvaerktgjer kan vibrere under brug, Vibration,
hyppigt gentagne bevaegelser og ubekvemme stillinger kan
vaere skadelige for operatgrens hzaender og arme. Brug af
vaerktajet ber ophere, hvis man foler nogen form for
gener; en snurrende fornemmelse i kroppen eller smerter:
Der skal sgges kegehjeelp, for brug af verktgjet
genoptages.

.

MANGLENDE IAGTTAGELSE AF DISSE ADVARSLER KAN RESULTERE | PERSONSKADE.

Der mé kun bruges tilbehgr, som anbefales af
FACOM.
Dette veerktaj ma ikke bruges, hvis den faktiske
arbejdshastighed overskrider det pd fabriks- mzerkaten
angivne omdrejningstal.
For en slibemaskine udleveres til personale samt for
montering af en slibeskive og efter reparationsarbejde, skal
maskinens fri hastighed altid kontrolleres ved hjzelp af en
omdrejningstzeller for at sikre, at veerktgjets faktiske
omdrejningstal ved et lufttryk pa 6.2 bar ikke overstiger
det pd fabriksmzerkaten stemplede eller trykte
omdrejningstal. Slibemaskiner, der er i varig brug under
en arbejdsopgave, skal ligeledes kontrolleres pi denne
mide mindst én gang pr: skift.
Der ma ikke anvendes slibeskiver, -filer eller andet
tilbeher, hvis maksimale arbejdshastighed er lavere end
slibemaskinens fri hastighed. Det maksimale
omdrejningstal angivet pi bagskiven skal altid overholdes.
Alle slibeskiver skal efterses for eventuelle hak og revner
for montering, Der ma ikke anvendes slibeskiver med
hakker eller revner eller slibeskiver, som er beskadiget pa
anden vis. Der mi ikke anvendes slibeskiver, som har
vzeret lagt i bléd i vand eller anden vzeske.
Efter montering af en slibeskive, skal vinkelsliberen holdes
under en arbejdshzenk eller inden i en udstgbning og
holdes i gang i mindst ét minut. Det skal sikres, at der ikke
er andre personer inden for slibeskivens raekkevidde. Hvis
en slibeskive er defekt, forkert monteret eller har en
forkert storrelse eller hastighed, vil den normalt svigte p&
dette tidspunkt.
Forebyggelse af risici ved udszettelse for
helbredsskadeligt stgv og partikler fra brug af trykluft-
og elveerktgj:
Visse typer stgv fra pudsning, savning, slibning,
boring og andet byggearbejde med
trykluftsveerktgj eller elvaerktej indeholder
kemikalier, som vides at forirsage krzeft,
fodselsdefekter og andre skader i forbindelse
med menneskers forplantningsevne. Eksempler
pa disse kemikalier omfatter:
- Bly fra blyholdig maling
- Krystallinsk siliciumdioxid fra mursten,
cement og andre murverksmaterialer, samt
- Arsenik og chrom fra kemisk behandlet
temmer.
Risikoen, du udszttes for fra disse kemikalier,
varierer, afhangig af hvor ofte du udfgrer denne
type arbejde. Du kan reducere risikoen ved
udszettelse for disse kemikalier som fglger:
arbejd i omriader med god udluftning, og arbejd
med godkendt sikkerhedsudstyr, herunder
stgvmasker, der specielt fremstillet til at
bortfiltrere mikroskopiske partikler.

BEMARK

Brug af reservedele, som ikke er originale FACOM produkter; kan resultere i sikkerhedsrisici, forringet veerktgjsydelse samt
ekstra vedligeholdelse, og kan gore alle garantier ugyldige.
Reparationsarbejde mé kun udferes af autoriseret og korrekt uddannet personale. Kontakt venligst det nzermeste autoriserede
FACOM servicecenter.

=D/FACOM|
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ADVARSELSM/ERKATER

A ADVARSEL!

MANGLENDE IAGTTAGELSE AF DISSE ADVARSLER KAN RESULTERE | PERSONSKADE.
A ADVARSEL! A ADVARSEL! A ADVARSEL!

Der skal altid lukkes for
Eer :k:llaltldbblrl:xges ’ Der skal altid bruges lufttilforslen, og luftslangen skal
bgisiazinegs:"sarrv:;"ugr;_er herevzern under betjening ::m::inry;‘s g':'rl :r'sirsl'l::ll:v;,a'
holdelse af veerktojet. af dette vaerktoj. 1) i,

tilbehor til dette vaerktoj, eller for
der udfores vedligeholdelses-

arbejde pa vaerktojet.
A ADVARSEL! _
v
Trykluftvarktojer kan vibrere A ADVARSEL! iia¥ /) A ADVARSEL!
under bru%. Vlbratllon, hyppigt ¥ 2 Der mé ikke bruges
53’&3%'.'.7...3‘&?%?.;5: I?ngn vaere mﬁﬁ‘e;r"" 8 lkke lofies | 3 beskadigede, flossede eller
skadelige for operatorens gen. nedslidte luftslanger og
hzender og arme. Brug af tilbehor.

vaerktojet bor ophore, hvis man
foler nogen form for gener, en
snurrende fornemmelse i kroppen
eller smerter. Der skal soges
Isage:jtselp, for brug af veerktojet A ADVARSEL! International advarselsmazerkat:
genoptages. -

Brug trykluft med Bestillingsnr.

A ADVARSEL! ct arbejdstryk pa

6,2 bar (620 kPa).
Der okal hele tiden holdes en @ m

kropsstilling med god balance og
godt fodgreb. Som operator skal
man undgd at straskke sig for

langt under brug af dette varktoj.

ANVENDELSE AF VERKTQJET (fortsat)

¢ Dette veerktsj er ikke designet til brug i eksplosive ¢  Stgrrelsen pa spzendepatronen skal altid passe til
arbejdsmilijer: indsatsens skaftstgrrelse.

¢ Dette vzerktqj er ikke isoleret mod elektriske stpd. *  Vearktgjsskaftet skal altid skydes mindst 10 mm ind i

¢ Nir der startes med en kold slibeskive, skal den holdes spzndepatronen. Omlgberen skal spzendes forsvarligt
mod arbejdsstykket i kort tid ad gangen til at begynde for at undgi, at slibeskiven arbejder sig fri under brug
med, indtil den gradvist bliver varmet op. Nar af slib kinen. Tilspzendingen af omlgberen skal
slibeskiven holdes mod arbejdsstykket, skal det ggres kontrolleres fgr brug af slibemaskinen. Det er isaer
med en blgd bevzegelse, og man skal undga stedvise vigtigt at huske, at den tilladte omdrejningshastighed for
bevzaegelser eller for kraftigt tryk. en monteret slibestift/fil reduceres, nir aksellzengden

¢  Slibemaskiner af seri V.445B har en fri forgges mellem enden af spzendepatronen og den
hastighed pa 18 000 omdrejninger i minuttet ved et monterede slibestift/fil (kastning).

lufttryk pa 6,2 bar. Hvis der bruges et hgjere lufttryk, vil
arbejdshastigheden blive for hgj.

IBRUGTAGNING AF VZERKTOJET

ﬂml“ﬂ ——————— e
HOVEDR@R 3 GANGE
b e SA STORT SOM
VARKTOJETS
FACOM ME.S5T LUFTTILSLUTNING

Dzt skl bl bruges eflemngssmoing 10 dsse waeibda . Vi I&FT—‘I %
anbe=taler fakgands fikar-. smaeanordnings- og SYSTEM
granhed: FARCDM M. 2330 | |
E hirfi H. dnllihifs, kal lulliangean @moflsme og der aka TIL ‘ / <]
sivdflich ca. 1172 Mol cariameta abe nd i TRYKLUFT-
Hishiirenpshas ringen, madmindes der svendes VAERKTGJ —Dzﬂ.
s ol rigen B TR MR
reer 48 i a1, #llar zom edanrgmime Blyigar del, sks SMOREANORDNIN
1 18 y REGULATOR
hammerEimet fpdes mid olee of den snblaleds ype GRENROR DOBBELT
FRDDM ME.B5T SA STORT SOM
VARKTGJETS
LUFTTILSLUTNING

FILTE

KOMPRESSOR

REGELM/ESSIG
DRANING

(Tegning TPD905-1)

o
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SPECIFIKATIONER
Model Spendepatron o/min, =Lydniveau dB (A) 4 Vibrationsniveau
Tryk *Effekt m/s?
V.445B @ 6mm 18 000 83,9 - 11

= Afprgvet i overensstemmelse med ANSI S5.1-1971 ved fri hastighed

¢ Afprgvet i overensstemmelse med ISO8662-1 med kunstig, ubalanceret vargt pd 50% af dimensioneret hastighed for
varktdjer uden hastighedsregulator, og 80% ef dimensioneret hastighed for vaerktgjer med hastighedregulator

e 1SO3744

FABRIKATIONSERKL/ERING

Wi FACOM 8.4, 68, Aupg Gustave Eflel - 31423 Morangis Cedex Franca

andmenr sam eneansvalip ab nedenstiende peod wd,

Zlibemaskiner model V.4450

sam denna arkdssring vedrever, ovamoider bestemmalserne | fakgende draktiver 98737/EC
wad al vaere | ovaransstemmelse med igigends hovedstandarddar):
150 BEEZ, PNELIROP PHEBNTC 1.2

Sarienr. (2001 31X XK XXXX X =

v

Jarmuar 2003 C. DEY
D= Feideain i nis of ufdEiE ko

BEMARK

DENNE VEJLEDNING BOR GEMMES. MA IKKE DESTRUERES.

Efter veerktojets levetid anbefales det at demontere og affedte vaerktojet, og opdele de adskilte
komponenter ud fra materialetypen, s de kan genbruges.

o
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V.445B

VIKTIG SAKERHETSINFORMATION MEDFOLJER.
LAS DENNA HANDBOK INNAN VERKTYGET ANVANDS.

DET ALIGGER ARBETSGIVAREN ATT SE TILL ATT DE ANSTALLDA SOM SKALL
ANVANDA VERKTYGEN AR FORTROGNA MED HANDBOKENS INNEHALL.
UNDERLATELSE ATT IAKTTAGA VARNINGARNA | DETTA INSTRUKTIONSHAFTE KAN
MEDFORA PERSONSKADOR.

INNAN VERKTYGET ANVANDS

VE|

Om andra reservdelar in de frinFACOM anviinds, kan detta medfora en siikerhetsrisk,

Anviindning, inspektion och underhall av verktyget
skall alltid ske i enlighet med p& anvindningsplatsen
riadande myndigheters gillande regler for handhéillna
pneumatiska verktyg.

Av sikerhetsskél, for bibehdllande av optimala pres-
tanda och maximal livslangd for verktyg och delar,
skall detta verktyg vara anslutet till 6,2 bar/620 kPa
(90 pund/tum?) tryckluftaggregat via en tryckluftslang pa
10 mm inre diameter (3/8 tum).

Sting alltid av lufttillférseln och koppla bort
matarslangen innan du monterar, avlidgsnar eller
justerar négra tillbehor till detta verktyg och innan
du utfor service pi verktyget.

Anvind aldrig skadade, slitna eller trasiga luftslangar
och kopplingar.

Se till att alla slangar och kopplingar ér av ritt
storlek och ordentligt fastsatta. Se bild TPD905-1 for
en typisk installation.

Anvind alltid torr, fettfri och ren tryckluft av 6,2 bar

(90 pund/tum?) anvindningstryck. Damm, fritande ingor

och/eller for mycket fuktighet kan forstéra motorn pa
tryckluftsverktyg.

Smérj aldrig verktygen med Littantindliga eller flyktiga
vitskor, som t.ex. fotogen, diesel- eller flygbrinsle.
Avligsna ej etiketterna. Byt ut skadade etiketter.

RKTYGETS ANVANDNING

Anviind alltid skyddsglasogon nér du anvinder eller
utfor service pa detta verktyg.

Anviind alltid horselskydd nér du anviinder detta
verktyg.

Hall hiinder, losa klidder och lingt hir pa avstind frin
den roterande verktygsdelen.

Forutse och var uppmiirksam pa plotsliga
rorelsefordndringar vid start och drift av alla
motordrivna verktyg.

Sté stadigt, med god balans. Strick dig inte for 1dngt
over verktyget nir du arbetar. Hoga
reaktionsvridmoment Kan intriffa vid det
rekommenderade lufttrycket.

Verktygstillbehoren kan fortsitta att rotera under en
kort stund efter det att pidraget slippts.

Var uppmiirksam pé for hog hastighet och vibrationer
fore drift.

Tryckluftsdrivna verktyg kan vibrera under
anvéindni Vibrati t rorelser eller
en obekviim stiillning kan vara skadligt for hiinder
och armar. Upphdr att anviinda ett verktyg om det
borjar sticka eller viirka i hinder och armar. Sok
liikare innan du dter anvinder verktyget.

Anvind sidana tillbehér som rekommenderats av
FACOM.
Anvind inte detta verktyg om verklig fri hastighet
overstiger mirkskyltens varvtal per minut.
Kontrollera slipmaskinens fria hastighet med en
varvriknare innan en slipskiva monteras, efter det att
verktyget har reparerats eller nir helst en slipmaskin
utfiirdas for anviindning sa att dess aktuella hastighet
vid 6,2 bar/620 kPa (90 pund/tum?) ej overstiger det
varvtal per minut som finns stiimplat eller tryckt pa
miirkskylten. Sliy kiner som ir i anviindning pa
arbetsplatsen méste kontrolleras pa liknande siitt,
dtminstone en gdng under varje arbetspass.
Anviind ej nigon slipskiva, fil eller annat tillbehor
vars hogsta driftshastighet understiger slipmaskinens
fria hastighet i vilken det anviinds. Se ocksd till att
hogsta varvtal pa underliggsskivor éverensstimmer
med maskinens varvtal.
Kontrollera alla slipskivor si att de inte har niagra
sprickor eller repor fore monteringen. Anvind ej en
slipskiva som har repats eller spruckit eller ps annat
vis skadats. Anvind ej en slipskiva som har
nedsiinkts i vatten eller i annan viitska.
Efter det att en ny slipskiva har monterats, bor
slipmaskinen hallas under en arbetsbink av stél eller
inuti en gjuten behillare och kéras i minst 60
sekunder. Se till att ingen befinner sig inom
slipskivans driftsomrade. Det édr vid denna tidpunkt
som en skiva kommer att visa huruvida den ir defekt,
oriktigt monterad eller av fel storlek eller hastighet.
Detta verktyg ér ej avsett att anvindas i explosiv
atmosfir.
Detta verktyg ér ej isolerat mot elektrisk chock.
Undvik att andas in skadligt damm som kan uppsti
vid arbete med verktygen:
Vissa typer av damm som uppstir vid slipning,
sdgning, borrning och andra liknande aktiviteter
innehéller imnen som orsakar cancer,
fodelseskador och andra reproducerbara skador.
Exempel pi sidana kemikalier iir:
- bly frin blybaserade lackfirger.
- kristallint kisel frin tegelstenar, cement och
andra murningsprodukter.
- arsenik och krom friin impregnerat virke.
Hiilsorisken pi grund av denna exponering
varierar, beroende pi hur ofta du utfor dessa
arbeten. Minska din exponering for dessa
kemikalier genom att arbeta i viilventilerade
utrymmen och med godkiind séikerhetsutrustning,
till exempel andningsskydd med specialfilter for
mikroskopiska partiklar.

tond

kad verktygspr

och ett 6kat servicebehov. Det kan dessutom f3 till foljd att alla garantier blir ogiltiga.
Reparationer fir endast utféras av auktoriserad, utbildad personal. Ridfriga nirmaste auktoriserade FACOM

servicecenter.

=D/FACOM|
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IDENTIFIERING AV VARNINGSETIKETTER

A VARNING

UNDERLATELSE ATT IAKTTAGA FOLJANDE VARNINGAR KAN MEDFORA PERSONSKADA.

St3 stadigt med god balans.

anvindningstryck.

AVARNING AVARNING AVARNING
Anvand alltid = PSR Stang alltid av lufttiliférseln
skyddsglasdgon nar du A;vand alitid horselskydd och koppla bort
anvéander eller utfér service n rkdu anvander detta matarslangen innan du
pé detta verktyg. verktyg. 1Y installerar, avlagsnar eller

justerar nagra av verktygets
tillbehdr samt innan du utfér
service.
AVARNING AVARNING \‘R:"v d AVARNING
Luftdrivna verktyg kan vibrera Bér inte verktyget i Y' ) Anvind aldrig skadade,
vid anvandning. Vibrationer, slangen. slitna eller trasiga
upprepade rérelser eller en luftslangar och kopplingar.
obekvam stilining, kan vara
skadligt for hander och armar.
Sluta att anvénda ett verktyg om
det sticker eller vérker i hander
goh armar. Sck 13kare fnan du AVARNING Intemationell varningsetikett:
Anviind alltid Bestallningsnummer
tryckluft av 6,2 bar/620 kPa
AVARNING (90 pund/tum?)

Strack dig inte fér langt dver
verktyget nér du arbetar.

(@ © @

VERKTYGETS ANVANDNING (fortséttning)

¢ Di man borjar att anviinda en kall skiva skall den ¢ Spinnhylsans storlek méste alltid anpassas till
forst anbringas pa arbetet lingsamt s att den gradvis storleken pa tillbehérets skaft.
fir virmas upp. Se till att i en jimn kontakt med *  For alltid in verktygets skaft minst 10 mm i

arbetet och undvik hackig funktion eller for stort spannhylsan. Drag it spinnhylsmuttern ordentligt
tryck. for att hindra tillbehéret frin att arbeta sig ut vid

*  Filmaskiner, modelle V.445B har en fri drift av filmaskinen. Kontrollera att muttern ir
hastighet pa 18 000 varv/min. di de kors med ett dtdragen innan filmaskinen kors. Var sirksilt
lufttryck pé 6,2 bar/620 kPa (90 pund/tum?). Drift vid uppmirksam pi att tiliten hastighet for en monterad
hogre lufttryck kommer att medfora for stor punkt siinks, da skaftet forlings mellan spinnhylsans
hastighet. dnde och den monterade punkten (6verhiing).

INNAN VERKTYGET ANVANDS

SMORJNING
MATARLEDNINGAR, TRE
= GANGER SA STORASOM
LUFTVERKTYGETS  IN-
FACOM K8 557 TAG
Armagnd pllid Inyciluftssmdrjere mesd degsy verkigg TILL‘| q
Wi rekommandern lojErde sshed anm iBsmemopanegulstor LUFT M
FACOM K530 SYSTEMET
Eher warje 3iia immars dell, om inbe an Wy ok s s e TILL a
anwangs. skall iwlislanpen kopplas loss oo ci 1102 o ol LUFT

EpnEaE in i mipgEtaesningan (14} VERKTYGET :D=H.
Eltdr vaije 48 Bivvmais doil, alai | by het mad o
ffaieinalint sdged, e ERAMTmSipiopgsan (401 el geE nes SMORJARE
zoh slagmekarismens ojekammarn filas med REGULATO&/
sekommenderad ofs FACOM HEE57 FORGRENINGAR,

DUBBELT SA STORA SOM

LUFTVERKTYGETS INTAG
TOM REGELBUNDET

KOMPRESSOR

(Bild. TPD905-1)
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SPECIFIKATIONER
Modell Spidnnhylsa Hastighet/varv sLjudstyrkeniva 4 Vibrationsniva
per min. dB (A)
Tryck *Kraft m/s?
V.445B @ 6mm 18 000 83,9 - 1,1

®  Testad i enlighet med ANSI S5.1-1971 vid fri hastighet.
¢ Testad i enlighet med ISO8662-1 med en artificiellt obalancerad last med 50% av den godkinda hastigheten for verktyg
utan regulator, samt med 80% av den godkinda hastigheten for verktyg med regulator.

¢ ISO3744

Jarmar 2002

Tgium

FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

vi FACOM S.A. /8, Ruee Gusiave Eiffel - 91423 Morangis Cedex France
intypar hamed, | enlighat med wid fullstindiga ansvar, att produiden,
Filmaskinar modell V4458

gam defla inbvg avser, voplyller kraven | 8873T/EC Direktioen,
Ganom al anviinda Mljande princpsiandard: 150 8662, PHEUROP PNENTC 1.2
Sarenunmer, meldan: 2001 2 pX X 0 X 3

Al i e paraonens Goh urdenskiil

C. DEY

SPARA ANVISNINGARNA. FAR EJ FORSTORAS.

Dé verktyget ir utslitet, rekommenderar vi att det tas isir och avfettas,
samt att de olika delarna sorteras for dtervinning.

o
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V.445B

INNEHOLDER VIKTIGE SIKKERHETSINFORMASJONER.
LES DENNE INSTRUKSJONSHANDBOKEN FOR VERKTOVYET TAS | BRUK.

DET ER ARBEIDSGIVERENS PLIKT A GI INFORMASJONENE | DENNE
INSTRUKSJONSBOKEN TIL BRUKEREN.

PERSONSKADER KAN OPPSTA HVIS IKKE FGLGENDE ADVARSLER BLIR
ETTERKOMMET.

FORSTEGANGSBRUK AV VERKTQY

BR

Bruk, inspiser og vedlikehold alltid dette verktgyet i
folge eksisterende lokale og nasjonale forskrifter for
hindholdt trykkluftverktgay.

Av sikkerhetshensyn og for delenes ytelse og varighet
skal dette verktgyet brukes med et arbeidstrykk pa
6.2 bar/620 kPa (90 psig) ved inngangen, og en med
slange med en indre diameter pd 10 mm (3/8”).

Steng alltid av lufttilfgrselen og koble fra
lufttilfsrselslangen for installering, fjerning eller
justering av tilbehgr, eller for vedlikehold blir utfert
pa dette verktgyet.

Bruk ikke en skadet, sprukket eller slitt
luftslange/kobling.

Sgrg for at alle slanger og koblinger er av riktig
stgrrelse og er tette. Se tegning TPD905-1 for et
typisk koblingsarrangement.

Bruk alltid ren, tgrr luft og et arbeidstrykk 90 psig.
Stgv, etsende gasser og/eller for mye

fuktighet kan gdelegge motoren pé et
trykkluftverktgy.

Smgr ikke verktgyene med brennbare eller ustabile
vaesker som parafin, diesel eller flybensin.

Fjern ikke noen identifikasjonsmerker. Skift ut
skadete merker.

UK AV VERKTOQYET

Bruk alltid vernebriller under arbeid med eller
vedlikehold av dette verktgy.

Bruk alltid hgrselvern under arbeid med dette
verktgy.

Hold hender, lgse kler og langt hir unna
rotasjonsdelen pé verktgyet.

Forutse, og veer forberedt pa plutselige
bevegelsesforandringer ved oppstart og bruk av
ethvert trykkluftverktgy.

Hold kroppen i en balansert og fast stilling. Len deg
ikke for langt forover under bruken av dette
verktgyet. Hoye reaksj ter kan forel e
ved lavere lufttrykk enn det som er anbefalt.
Verktgytilbehgret kan fortsette i rotere etter at av/pa
héndtaket er sluppet.

Kontroller at hastigheten ikke er for stor, eller at det
er for mye vibrasjon, fér bruk.

TryKkkluftverktgy kan vibrere under bruk. Vibrasjon,
gjentatte bevegelser eller ubekvemme stillinger kan
vare skadelig for hender og armer. Stans bruken av
ethvert verktgy ved ubehag, stikkende fglelser eller
hvis du far smerter. Sgk rid fra lege for videre arbeid
gjenopptas.

Bruk tilbehgr som er anbefalt av FACOM.
Bruk ikke dette verktgyet hvis den frie
rotasjonshastigheten er hgyere enn den rpm som stir
pd navneskiltet.
For en slipeskive blir satt pd, etter en
verktgyreparasjon eller nar som helst en slipemaskin
er utlevert til bruk, sjekk den frie hastigheten pi
slipemaskinen med en turteller for i veere sikker pa at
den aktuelle rotasjonshastighet ved 6.2 bar/620 kPa,
(90 psig) ikke overstiger den rotasjonshastighet som
stir stemplet eller trykket pi navneplaten.
Slipemaskiner som er i bruk pa jobben ma likeledes
sjekkes minst en gang per skift.
Bruk ikke en slipeskive, eller annet tilbehgr som har
en maksimal arbeidshastighet som er lavere enn den
frie hastigheten p4 slipemaskinen som den brukes pa.
Tilpass alltid maksimal rotasjonshastighet pa
slipeskiven.
Inspiser alle slipeskiver for skar eller sprekker for de
blir montert. Bruk ikke en slipeskive som har skir, er
sprukket eller gdelagt pi annet vis. Bruk ikke en
slipeskive som har ligget i vann eller annen veeske.
Etter at en ny slipeskive er blitt montert, hold
slipemaskinen under en stilbenk eller inne i et stopt
avlukke og Kkjor den i minst 60 sekunder. Ver sikker
pa at ingen befinner seg innenfor rekkevidden pé
slipeskiven. Hvis en slipeskive er defekt, ikke
skikkelig montert eller har feil stgrrelse og hastighet,
er dette tidspunktet da den vil gi i stykker.
Unngé eksponering for helsefarlig stgv og partikler
ved bruk av el- og trykkluftverktgy:

Enkelte typer stov fra pussing, saging, sliping,

boring og andre byggeaktiviteter inneholder

kjemikalier som er kjent for & fordrsake kreft,

fadselsskader eller andre forplantningsskader.

Her er noen eksempler pi disse kjemikaliene:

- bly fra blyholdig maling

- krystallinsk silisiumoksid fra murstein og

sement og andre murprodukter, og
- arsen og krom fra kjemisk behandlet
trelast.

Din risiko nér det gjelder slik eksponering

varierer, avhengig av hvor ofte du utfgrer

denne typen arbeid. Slik reduserer du

eksponeringen for slike kjemikalier: Sgrg for

god ventilasjon pa arbeidsplassen, og bruk

godkjent verneutstyr som stgvmasker spesielt

konstruert for 4 filtrere bort mikroskopiske

partikler.

Bruk av andre deler enn originale FACOM reservedeler kan fere til sikkerhetsrisiko, redusert verktgyytelse og gkt
vedlikehold, og kan fgre til at garantien blir ugyldig.

Reparasjoner bgr bare utfgres av autorisert personell. Spgr hos ditt nermeste autoriserte FACOM reparasjonssenter.

=D/FACOM|

o
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VARSELSYMBOLER

A ADVARSEL

ALVORLIGE PERSONSKADER KAN OPPSTA HVIS IKKE
FOLGENDE ADVARSLER BLIR TATT TIL FOLGE.

®

A ADVARSEL

Bruk alltid vernebriller under
arbeid med, eller vedlikehold
av dette verktoy.

.: verktoy.

A ADVARSEL

Bruk alltid herselvern un-
der arbeid med dette

A ADVARSEL

A ADVARSEL

Steng alltid av lufttilforselen
og koble fra slangen for luft-
tilferselen for installering,

1) fierning eller justering av til-

beher, eller for vedlikehold
blir utfort pa dette verktoyet.

A ADVARSEL

A ADVARSEL

Trykkluftverktoy kan vibrere
under bruk. Vibrasjon, gjen-
tatte bevegelser eller ubek-
vemme stillinger kan vaere ska-
delig for hender og armer.

Beer ikke verktoyet etter
luftslangen.

DY)

oY
\’r‘ Bruk ikke skadete, sprukne
eller slitte luftslanger/ kob-
linger.

Stans bruken av ethvert
verktoy ved ubehag, stikkende

folelser eller hvis du fér smert-
er. Sk rad fra lege for videre
arbeid gjenopptas.

A ADVARSEL

Hold kroppen i en balansert
og fast stilling. Len deg ikke
for langt forover under bru-
ken av dette verktoy.

A ADVARSEL

Bruk trykkluft med
et arbeidstrykk pad
6.2 bar/620 kPa (90 psig).

Intemasjonalt varselssymbol:
Bestill delnummer

(® LU ®]

BRUK AV VERKTQY (fortsettelse)

¢ Dette verktgyet er ikke beregnet til bruk pa steder der
det er fare for eksplosjon.

¢ Dette verktgyet er ikke isolert mot elektriske stgt.

¢ Nir man starter med en ny slipeskive, begynn &
bearbeide materialet forsiktig slik at slipeskiven
varmes opp gradvis. Sett slipeskiven forsiktig an,
unngi stgt eller for stort trykk.

*  Modellene V.445B rette slipemaskiner har et
fritt omdreiningstall pi 18 000 rpm ved et lufttrykk
pa 6,2 bar/620 kPa (90 psig). Bruk ved hgyere
lufttrykk vil resultere i for hgy hastighet.

¢ Pise alltid at spennhylsedimensjonen passer til

skaftdiameteren.

*  Sett alltid skaftet pa verktgyet minst 10 mm inn i
flensen. Stram flens-mutteren godt til for i forhindre

at tilbehgret lgsner under arbeid med slipeskiven.

Kontroller at flens-mutteren sitter stramt for

slipeskiven tas i bruk. Legg spesielt merke til det
kt

faktum at tillatt hastighet ved et ingsp
reduseres nar lengden av skaftet blir gkt mellom
enden av fl og teringspunktet (overk t)

FORSTEGANGSBRUK AV VERKTOY

SMORING
=

FACDM MIS.S5T

Bkl @ilid e Sreadiehinfing Sarmimied mies oSS v iknhEy i

Wi pebelaler teigende THe-smare- egolsbor anrai: FRCOM
N.EEID

LHet B tmerg byl hein Kie o smamepppaeal ar bkl inhis
Ira balld @sgun & Pl pd ci 1-10F CE el B0 1 nr
i
EHer s &8 Smers brus, slker som estaning flseern, liam
plagoen pd ofjereserscarnsd (401 g Pyl isseraane] o
hEmmarmakEriamen med dan enbheials ol FRCDA NS E5T

HOVEDRGRET ER 3 GANGER
STORRE ENN INNTAKET TIL
VERKTQOYET

TIL 1‘
LUFTKRETSEN

TIL ‘

VERKTOYET

A

| |

SMOREENHET
RreauLaToR FILTE
AVGRENINGSRZR EF 2
GANGER STORRE ENN
INNTAKET TIL VERKTOYET
DRENER MED JEVNE
MELLOMROM

KOMPRESSOR

(Tegning TPD905-1)

o
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SPESIFIKASJONER
Modell Spennhylse Hastighet/ aStayniva 4 Vibrasjonsniva
rpm dB (A)
Trykk *Styrke m/s?
V.445B @ 6mm 18 000 83,9 - 1,1

Testet i folge ANSI S5.1-1971 ved fri hastighet

¢ Testet i folge ISO8662-1 med kunstig, ubalansert belastning pd 50% av nominell hastighet for verktgy
uten hastighetsregulator, og ved 80 % nominell fri hastighet for verktgy uten hastighetsregulator.

¢ ISO3744

KONFORMITETSERKLERING

Vi FACOM 5.4, 6/B. Aue Gustave Effel - 511423 Momingis Caday, France
aflser pd @re og samvittighet at produkbeat,

Modell V4458 Slipemaskiner
gam denne arkl@rngen omdalter, applyller bedlammelgene | BEFITIEC dirsklivans

wied beulcaw halgende prinsipielle standardes 150 8582, PHEUROPF PNENTC 1.2
Fafjenr- (2001 -3 ) X XX MY X o3

=1

Jangiar 2002 C. DEY
=] Hen o endeesl Bl guine serts parsans

OPPBEVAR DISSE INSTRUKSJONENE. ODELEGG DEM IKKE.

Nér verktoyet ikke lenger er brukbart, anbefales det at verktoyet blir demontert,
rengjort for olje og sortert etter materialer i gjennvinningseyemed.

o
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V.445B

OHJEISSA ON MUKANA TARKEITA TURVAOHJEITA.
LUE TAMA OHJEKIRJA ENNENKUIN ALAT KAYTTAA TYOKALUJA.
TYONANTAJAN VELVOLLISUUS ON SAATTAA TAMA
OHJEKIRJA TYONTEKIJOIDEN TIETOON.

SEURAAVIEN VAROITUSTEN LAIMINLYOMINEN SAATTAA JOHTAA VAMMAUTUMISEEN.
TYOKALUJEN KAYTTOONOTTO

Kiyti, tarkasta ja huolla titi tyokalua aina kaikkien
kisikayttéisiin ilmanpaineella toimiviin tyékaluihin
liittyvien sidnnosten mukaisesti
(Tyoturvallisuuslaitoksen médriykset yms.)

Kayta tydkalun kiytdssa turvallisuussyisti ja

osien parhaan toiminnan ja kestdvyyden vuoksi
korkeintaan 6,2 baarin paineilmaa siséhalkaisijaltaan
10 mm (3/8”) syéttdletkun sisddntulossa.

Kytke paineilma aina pois péilti ja irroita
paineilmaletku ennen kuin t, poistat tai sdddat
mitidn timéin tyokalun lisilaitetta tai ennen kuin alat
huoltaa tyékalua.

Alli kiiyti vahingoittuneita, hankautuneita tai
kuluneita paineilmaletkuja tai -liittimi.

Varmistu, ettéi kaikki paineilmaletkut ja -liittimet
ovat oikeaa kokoa ja ne ovat tiiviisti kiinni. Katso
kuvasta TPD905-1 kaaviota tavanomaisesta
paineilmakytkennisti.

Kéyti aina kuivaa ja puhdasta paineilmaa kayttopai-
neella 6,2 baaria. Poly, ruostehdyryt ja/tai liika
kosteus saattavat vahingoittaa tyokalun
paineilmamoottoria.

Al voitele tyokalua tulenaroilla tai helposti
haihtuvilla nesteilld, kuten dieseléljylld, kerosiinilla
tai Jet-A-polttoaineella.

Alli poista mitiin tyokalussa olevia tarroja. Vaihda
vahingoittuneet tarrat.

TYOKALUN KAYTTO

Muiden kuin FACOMin alkuperiisvaraosien kiyttdo saattaa johtaa vaaratil

Kiyti aina suojalaseja tyokalua kiiyttiessisi tai
huoltaessasi.

Kiyti aina kuulosuojaimia tyékalua kiyttiessasi.
Pidi kiidet, irtonainen vaatetus ja hiukset loitolla
tyokalun pyorivisti padsta.

Ennakoi ja varo tyékalun kiiynnistyksen ja kiiyton
aikana tyokalun liikkeiden ja voimien ikkindisii
muutoksia.

Seiso tukevassa hyviissa t. i Al
kurkota kiiyttiessisi tyokalua. Tvokaluun saattaa
ylliittiien tulla voimakkaita vaantolllkkelta seki
suositellulla il ineella ettii sité p illi
paineella tonmttaessa.

Tyokalun liséilaitteet saattavat pyorié vieli hetken
aikaa kdynnistimesti irtipiéistimisen jilkeenkin.
Ennen tyokalun kiiyttod, varmista ettei se tirise eikii
toimi ylikierroksilla.

Paineilmatyokalut voivat tiristi toimiessaan. Tirind,
toistuvat liikesarjat tai epiimiellyttiiviit asennot
saattavat olla vahingollisia Kiisillesi ja kiisivarsillesi.
Lopeta tyokalun kiyttd, jos alat tuntea kihelméintii

ja kipua. Kidnny lddikirin puoleen ennen kuin jatkat

tyokalun kiyttoa.
Kiyti FACOM in suosittelemia lisilaitteita.
Alli kiiyti titi tyokalua, jos tyokalun vapaa nopeus
ylittid nimikilvessd mainitun kierrosnopeuden.
Ennen kuin t K tyostopaidn (laikan
tms.), aina korjausten jilkeen ja kun kone
ensimmiiseksi otetaan kiiyttoon, tarkasta koneen
vapaa kierrosnopeus kierroslukumittarilla. Varmistu,
ettii vapaa nopeus 6,2 barin ilmanpaineella ei yliti
koneen nimikilvessé mainittua kierrosnopeutta.
Kiytossi olevat koneet on tarkastettava samalla
tavalla vihintisin kerran tyévuoron aikana.
Ald kiyti viilaa, laikkaa tai muuta lisilaitetta, jonka
maksimi kiiyttokierrosnopeus on alempi Kuin siti
kiyttivin koneen vapaa kierrosnopeus (eli liséilaite
kivisi ylikierroksilla). Noudata aina tyostolaikoille
annettuja maksimikierrosnopeuksia.
Tarkasta aina ennen tyén aloittamista tyostolaikoissa
olevat siirt ja halkeamat. Ali kiyti laikkaa, joka on
halkeillut, siréontynyt tai jossa nikyy muita
vaurioita. Ali kiiyti laikkaa, joka on kastunut vedessi
tai muussa nesteessé.
Uuden laikan asentamisen jilkeen kiyti konetta
yhden minuutin ajan tyépenkin alla tai jonkun
teridsrakenteen sisilld. Varmistu, ettd kukaan ei ole
laikan tydstotasossa téind aikana. Jos laikka on
viallinen, h ti ttu, vidrin kokoi tai sitd
kiytetiin véirilld nopeudella, se yleensi hajoaa
ensimmiisen kiiyttéminuutin aikana.
Tédmaé tyokalu ei ole suunniteltu kiiytettiviksi
rijidhdysalttiissa ympiristoissi.
Téama tyokalu ei ole eristetty sihkéiskujen varalta.
Viiltd altistuminen haitalliselle polylle ja hiukkasille
kiyttiessisi koneita:
Hiottaessa, sahattaessa, porattaessa Ja
Kkisiteltiiessd muuten rak j
vapautuu polyd, jonka sisiltivien kemikaalien
tiedetiiéin aiheuttavan syopid, syntyméivikoja ja
muita lisddntymishéirioiti. Esimerkkeji
tillaisista kemikaaleista:
- lyijyperustaisten maalien lyijy
- silikaatti tiilistii, sementisti ja muista
Kivituotteista A
- aseeni ja kromi kemiallisesti kiisitellysti
puutavarasta.
Altistusriski vaihtelee sen mukaan, kuinka
usein tillaista tyitii tekee. Suojaudu tillaisilta
kemikaaleilta: tyoéskentele hyvin tuuletetussa
tilassa. Kiyti hyviiksyttyji suojaimia, esimerkiksi
poly eita, jotka on iteltu
suodattamaan mikroskooppiset hiukkaset.

yneisiin tyokalun

suoritusarvoihin, kasvavaan huollontarpeeseen ja se saattaa mititoida kaikki takuut.

Ainostaan valtuutetun, koulutetun henkiloston tulisi korjata tyokalua. I

merkkihuoltokeskuksesta.

saat lihi ti FACOMin

=D/FACOM|
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VAROITUSTARROJEN TULKINTAOHJEITA

A VAROITUS

SEURAAVIEN VAROITUSTEN LAIMINLYOMINEN SAATTAA JOHTAA

VAMMAUTUMISEEN.

A VAROITUS AVAROITUS AVAROITUS
Kayta aina suojalasela Kayta aina kuulosuocjaimia Kytke paineilma aina pols
mq;z::::éfiaessasl tai ty?Syk‘alua kéyn&ess?si. z::-:taaﬂ!:ahl’x‘:snnen kuin

1) asennat, poistat tai saadat
mitéén taman tydkalun
lisélaitetta tai ennen kuin
alat huoltaa tydkalua.

A VAROITUS A VAROITUS e A VAROITUS
Paineilmaty Skalut voivat Alé kanna tydkalua paineil- ¥ Al kayta vahingoitiuneita,
Uiristh tolmlessaan. Taring, | maletkusﬁ? P & hankaz:uneita lgi kuluneita
toistuvat liikesarjat tai epamiel- paineilmaletkuja tai
Iyttévat asennot saattavat olla Clittimia.
vahingollisia kasillesi ja kasi-
varsillesi. Lopeta tydkalun
kéyttd jos alat tuntea ki-
helmaintié ja kipua. Kaann: . .

{4ékirin puoleen ennen kuin A VAROITUS Kansainvilinen varoitustarra:

atkat tyokalun kayttéa.
A VAROITUS

Seiso tukevassa asennossa
hyvassa tasapainossa. Ala
kurkota kayttaessasi
tydkalua.

Osanumero

Kiyti paineilmaa
kiyttopaineella 6.2

(@ © @]

TYOKALUN KAYTTO

*  Kun aloitat tyéston kylmilli laikalla, tyosti pienella ¢ Pane tyokalun varsi istukkaan aina véhintisin 10

paineella ja kitkalla, kunnes laikka vihitellen
limpenee. Koeta saada aikaan pehmea kontakti
laikan ja tyékappaleen vililli ja vilti takovaa liiketta
ja kovaa painetta.
¢  V.445B -sarjan koneiden vapaa
kierrosnopeus on18 000 1/min 6,2 barin
ilmanpaineella toimittaessa. Suuremmilla
ilmanpaineilla toimittaessa laite toimii ylikierroksilla.
* Kiiyti aina oikean kokoista Kiristysistukkaa, joka
vastaa tyokalun varren kokoa.

mm:n matkalta. Kierri istukan mutteri tiukasti
kiinni, ettei se itsestiiin 19ystyisi auki hiomakonetta
kiiytettiessd. Tarkasta istukan mutterin tiukkuus
ennen hiomakoneen kiiyttoi. Huomaa erityisesti se,
etti tietyn kiinnekohdan sallittu nopeus alenee akselin
pituutta kasvatettaessa istukan péin ja timin
kiinnekohdan valilli (ylitys).

TYOKALUN KAYTTOONOTTO

WVOITELU
jy
FACOM HES 55T
Kby aina paireiimesciieiue bpdkalujen yhhaydessa
Suceilidamme seuraaems syndphin-wmisl-prirsenspalo-

phdinlaimialaile FACOM M.853D
Sk i R P el el w0 bl IO BiaTiie PO b . NSk

PAAPAINEILMALINJA ~ LAPIMITALTAAN
KOLME KERTAA PAINEILMATYOKALUN
LIITINAUKON KOKOINEN

PAINEILMAJARJESTELMAAN q\
\‘. Q.
N

|

main 1-003 o bpd buloauion pusizan (4] aina Bphdessan PAI@_MA-
e e s L] TYOKALUUN
it ehyhian sRymakanemn clyhl sunsfsiula ofpls G
48 Al oSS walian i kaylion i b P sl G @nk
mandllsaessa FACDM NB.55T

VOITELUYKSIKKO

PAINEENSAADIN SUCPATIN ]
PAINEILMAN HAARALINJA
LAPIMITALTAAN KAKSI KER-

TAA  PAINEILMATYOKALUN
LITINAUKON KOKOINEN

TYHJENNA
SAANNOLLISESTI

KOMPRESSORI

(Kuva TPD905-1)
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ERITTELY
Malli Kiristysistukka Kierrosnopeus sMelutaso # Virina
1/min dB (A)
Paine *Teho m/s?
V.445B @ 6mm 18 000 83,9 - 1,1

m Koestettu ANSI S5.1-1971 mukaisesti vapaalla kierrosnopeudella.
¢ Koestettu ISO8662-1 in mukaisesti keinotekoisella, tasapainottamattomalla kuormalla.

Nopeus 50% nimellisnopeudesta tyokaluille ilman saadinta ja 80% tyokaluille, joissa on sdddin.
¢ ISO3744

VAKUUTUS NORMIEN TAYTTAMISESTA

I FACOM S.A 618, Fus Guslawe Eilfel - 91423 Morangis Cedex France

vakulamme ja kannamme yksin idyden wastuun gil, ettd fucie

Typen V.445B suorahiomakoneet

jahan tama valuutus vattaa, taytida dirsdireissa 98737 7EC

esiehd waatimukset scurnavia perusnormeia kndetiessh: 150 8662, PNEUROF PNABNTC 1.2
Saranurnenod: (20071 > X KX XXX X 3

iy
I.-Il g Li
Tamimikuy 30032 C. OEY
Fiiulys fag b pri spagi e Fenkdiia rired j o

HUOMAA

SAASTA NAMA OHJEET. ALA TUHOA NIITA.

Kun tdman tydkalun kayttéikéa on loppunut, suosittelemme tydkalun purkamista, puhdistusta rasvasta ja eri
materiaalien erittelya kierratysta varten.

o
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V.445B

A IPOEIAOIIOIHXZH

EZQKAEIQNTAI THMANTIKEEL TAHPO®OPIEXZ AZPAAEIAL.
AIABAXTE AYTO TO EI'XEIPIAIO ITPIN AEITOYPTHZETE TO EPT'AAEIO.
O EPTOAOTHEZ EINAI YIIEYOYNOZX NA AQZEI AYTEXL TIZ IAHPO®OPIEL
IIOY IEPIEXONTAI ZE AYTO TO EI'’XEIPIAIO ZTON KAOE XEIPIZTH.
EAN AEN AKOAOY®OHZIETE AYTEX TIZ OAHI'IEEX MIIOPEI NA ITPOKAHGOEI ATYXHMA.

G)ETQNTAZ TO EPT'AAEIO LE AEITOYPI'IA

Xet@w‘mts, smeequm:s oL GUVINEHOTE AVTO TO
egyaheio nawote onuq:n(ova ue ol.ovg Tovg
RAVOVIOUOVUG (TOTR0VS, £0VIXOUE) 0L 0TTOlOL LEYVOVY
Y10 OAGL TO XELQODEQOPEVT/ELQORIVIITU, EQYUAELY
METLECUEVOV 0EQU.

T v aogaheis, Pektioes amodooeis xaw i peyiot

6|:igum Tonig Tov diegdoov sanmpo’zmv, avtd 1o ggyaeio

moéneL va ouvdeBei o€ Toopodooio nmwousvov atga 90 psig

6.2 bar/()"O kPa) oy eloodo mm mv )»mougwx HOL PE EUROUTTO
owhiva. TaQoy n§usgog pe euum%L o dudpergo 3/8” (10 yuh.)
E0MTEQLRI] OLAUETOO CWANVOS mrxg(rmq QEQOC.

Kheiote mavrore oy nagoxl] GEQU AL AITOTVVOEDTE
TOV COM}VE TOQOXNS AEQD TOLY EYROTAOTHOETE,
adargéoete 1 meooapudoete omowdmote tEdgrnpa
aUTov Tov sgyaxswv, 1) QLY AAVETE OTOLXDT|TOTE
oUVTI|ENOT) OE aUTO To £Qyahtio,

My yonou noTeoTeappEvoLs, Eeboguiousvovg
1 xehaopévovs cwljves afog 1) CUVOESHOVS.
Liyovgevdeite 6tTL 0hoL 0L COMIVES %L OL CUVOETHOL
£)0VV T0 COGTO NEYEOOG RUL EIVUL XAELOUEVOL XA,

Biéme Lyédo TPDI05-1 yia pa tumn ovvdeon ocorpva.

Xnouponoueite mévrote xabagd wa Evod adoe e mieov

hevounyiog o€ 90 psig. H oxovn, ou ﬁmﬂgmtmag
owaevuwoug rovynq M vnsgﬂokuﬂ] vygaoia MOQOU’V
VO XUTAOTQEYOVY TO HOTEQ EVOG EQYOAEIOV 0£QOS.
Mrrv Mmaivete o egyoheio pe wq)l.ema T TTTe vyed
omag 1 xngotivn, o wevgéhmo, 1) m Beviivn na
aeQoTAavL

Mnv adorQeite TIg ETRETTES. AVILRATUOTHOTE
OOLUdNTOTE ETIRETTA EYEL HUTAOTOADEL

XPHIIMOIIOIQNTAX TO EPTAAEIO

Pogdte TAVTOTE TEOOTATEVTIRG YVOMG dTay
YQNOLLOTOLELTE 1] OTEV RAVETE GUVTIQIOT] OF AUTO TO
eQyaieio.
PopdTe TAVTOTE OTOUOTIDES GTAV YQNOLNOTOLEITE
QUTO TO £QYUAELO.
Koomorte ta yéoua, ta dugdid govyu, xo Ta paxgua
WOAALG HOXQUE. GTEO TO TEQLITREPOUEVO TXQO TOV
goyakeiov.
No eiote oe em(l)vkmm y ‘g'uq)vmeg oAhayés Tng
RIVIIOTNG %ATA TV DLAQRELR TS EXAIVIIONS XKL TS
Mt‘r(mwmg om)umﬁnnou NAERTOLROV EQYaAEIOV.
Koamijote mv ovdon tov ovparog oradeen xen oe
woggomia. My wdvete donomes mvioers dtav
YewiGeote qUT6 To sgyﬂ},em Mnoqst va awnnmﬂmrv
VYNIEG OTQENTINEG QOTES OTO OTUEID 1) XATO N0 TO
OTHEID TIG CUVBTOREVIIS Tieoms adgo.
Ta sgagﬂ]uuw Tov swalswv umoQEL va.
TEQLOTREDOVTOL YLt Aiyo 0oV oTaparoeTe TN
Agrtovgyia.
EkeyEve Y v derte eav quxet vregBohurn
TOXUTIHTO XOL %QadAOPOL TEOTOD TN AgrToveyic.
UL TEOU AELTOVQYOUV pm)Qet Vo RAVOUY
xgodoopots. O neadaopoi, o hapoavopeves
wvoeg 1) 080 Tov dev eivar avamauTinég pm)Qu va
TEOXOAETOVY TQUDUATO OTO, XEQLO %0 OTOL NTQATOX OOS.
TropoThoTe Ty X0 Tov egyaieiov eav awobovleite
VORI, OUOTGOoNG, 1 Y6vD. - ConBovAEDETe Yertoo
Tow Eavaogyioete Ty (1o Tov egyaheiov.

Xonowomoreite eE0QTHUATO TOV CUVILOTA 1)
FACOM.
Mnv mnmuonowite QUTO TO £QYUAELD £V 1)
nQaypm:mq taxvmw Tov vregfaiver Tig oTQodEg
avd LERT6 oV avay@aq)owm (] wunslu
Heiv vomodevnioere £va Toxd, petd amé oxowdrimore
£mOREVY TOV £Qyaheiov 1) omoTEdTOTE MEdRETAL VO
x@nmw)nomaete évav thxo, ehéyEete Ty oyt
oV Tgoxov ne £va TO{OUETQO Y1U VAL ELOTE TiyOUQOL
6T M TexvTNTA Tov 0To. 6,2 bar/620 kPa (90 psig) dev
vregPaiver 115 oTQOdEg avd Aemro mov avay@d(poth
om munsl,a O 1000l 7OV YENELLOTOLOVYTAL 0TV
£gyasio nqenu Vo EAEYYOVTOL NE TOV iDLo TEomo
TOVAGYLOTOV pia ¢oga ot vafe Bagda.
Mnv xg'q(nuomnu,u ROVEVA DioRO amwwp,a'rog,
wromrrioL 1j aAdo eEanuu 70 0M0i0 exet ueywoTn
Aevtovgyre) voybTNTe MydTeen amo Ty meoypoTie
Tayvenre tov Teoyov pe tov oxoiov yonoypomoreitor.
Na TIQEITE MAVTOTE TIG PEYIOTES OTQODES AVA AETTO
otav arovitete Tpoyahies.
Emﬂsmgqots dhovg Tovg digrovg TeoYov Yo TUYOV
apvyés 1 Qoyypeg TQOTOV TOUG tonoesmaste My
YQNOHOTOLELTE Eva Diono MOV £xeL amonomés 1)
QayiopaTa 1) Eivon yeving mzts(ngauuwog Mnv
xonowonoieie éva dioxo mov €xEL HOVMATEL O€ VEQO 1)
o€ oTLdmoTE aAlo vyQo.
Ao 1:0n098moe1:£ Tov uawovgyw dioxo, Buhs TV
Toeoxd xdtw ané éva atedlvo xayxo eoyacias 1§ péoa
0 £va xaAOVTL XUL AELTOVQYNOTE TO YL
60 devtegoremta Tovhayotov. Befmmbeite ot dev
BoioreTon RAVEVAG HOVTA OTO YMQO AELTOVQYINS TOV
1000V tgoyiopatos. Edv o dionog sivan
shatropaninog, dev éxeh tomodetndei coota 1 éxa
Mifog néyeBog xon TaxvTNTO, CUTH EivaL 1) GTVYHY) TOV
ovvfwg wabaiver Brapn.
AvTo to ggyakeio dev eivan povopévo évavry
NAERTOLROV TOR.
Mepwkoi TOmOL 6KOVYS TOL dNprovpyodVTIL U
™V TPP1] pE NAEKTPIKG epyuheid, To TPLOVIGHT,
™V ekTPPi, TIG SLo TP OEIS Ko GAAES
KATUGKEVUGTIKEG SpasTymétnTes, mepréPouy
Pypikéc oveicg o omoieg sivan yvwoto 6TL
TPOKUAOVV KAPKivo, eK YEVETIG uvmpadiss i
Ghheg avarapayoyikis Prapes. Mepukd
rapadsiypota téToinv Pnpukdy sivow
- Méivpdog and Tig pagéc mov £Pouv Bacn To
pnéivpdo
- Kpbetadrior ruprriov awé Todfra ko
TOPEVTO 1) GAL O1KodopIKE TPOidVTH, KUL
- Apoeviké kau Ppdmo ané o Pymkd
enelepyacpéve EMUGTIKG
O kivdvvog und TNV £kBeon o€ AVTEG TIS OVGIES
mowkidAey, avaroya pe 1o 1660 cuPva Kavete
avtév Tov om0 gpyaciag. I va perdote Ty
£k0z61) 6ag 6 autd Ta Pyukad: va epyaleote o
KarG agpriopevo Pdpo ko va epyGleots pe
eYKeKppévo sEomMopd as@uAsiag, 6Tmg givar o
RAGKES Y10, T1) GKOV 0L 070iEg Eivan E181KG
EPEBIAGEVES GETE VA PikTpapovy Ta

. UIKPOGKOTIKG copnaTidwa.
YHMEIQXH

H yoijon adhov e&ummuiww EXTOG OO TO. YVIOLO. e&um:’f’]uaw. ms FACOM u TOQEL VO EYEL TAV (moté}vwml ngofMjnara
oodadeiog, pewwpsvn amodoon oo egyaieio, ko avnon owtngm(mg, ROL PITOQEL VO V0BTV OAES OL EYYUNOELS.
O emonevEg mEémeL va Yivoviar amo e1duro mo

™mg.

wvijote pe tov thnoiéotege EEovarodotnuéve Avangosono

=D/FACOM|
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ENEEHTHXH ETIKETTON IIPOEIAOIIOIHZHY

A 1p OIIOIHEH

EAN AEN AKOAOY®HZIETE AYTEX TIXZ OAHI'IEL MIIOPEI NA ITPOKAHOEI ATYXHMA.

A\ PoEIAOTIOIHEH

opdre mdvia AQOTTOTETI
penbY STy hevtovyeit 1j
extehsite cuvTignoT GuTOl TOV
eoyaheiov.

U

A IPOEIAOIIOIHZH

Pogate mivie TQOCTaTEVTING.
anorig étav Aevtovgyeite T TO
eoyaheio.

A\ 1POEIrOTIOIHEH

Ohat Tt pyavorivT eoyaheia
SuvaTov va #QadaLoval xovd ™
xerion tovg. Keadaopoi,
enavahapfavopeves mvices xat
GBokeg BEoeIg SuvaToy va
nooxahécovy PAGP ot xELa xan
oTovs Booioves oug. Stapaniote
) YO on %8 eQyaAeiov av
oBaverjte otevoympic, couphiéc
i movo. Znmjore waguaf cupBouk
nQw emavardpete T] xQoN.

A\ nPoEIrOTIOIHEH

Awmpeite 1o copa cag oE
o 160QEOTIAG e TTHBEQS.

A ITPOEIAOIIOIHZH

M uetadeoete 1o coyoAeio
XQUTHOVTAS TO G TO
SwMiva.

A troE1rOTIOHSH

Alcordmrete mavIe TV oy
QO MUl ATOGUVOEETE TO
Gwhiva Tagoyg aggog oW My
TomoBéman, agaipeon 1) gvBon
omoovdrnote eEaoTHueTog
0’0016 10 £QYaAE(O, 1) T THY
extéheoy onolaodrimoTe
quvmgNang ¢’ @uTo To EQyakEio.

i\
7

A TTPOEIAOIIOIHZH

My yonoyiomonie
HATECTOUUUEVOUG, ASLpévous 1
OapPEVOUS B VES RuL
7QOcETOTA.

A\ TIPOEIAOTIOIHEH

Xonowonarfiote Temeopivo agga pe
ieon Aewwovgyiag 90 psig
(6.2 bar/620 kPa).

AweBviig ITvanida ITgoewdomoinong
AQuBpoc Moagaryyehiog
AvtalhonTinol

My vreofaivets m Béon
100QQOTiS GTaY AeTovgyeite
oUT6 1O 8QYUAEIO.

® O @

XPHIIMOIIOIQNTAX TO EPTAAEIO (Zvveyiteton)

¢ AvTo t0 £Qyaheio dev eivan OYEOLOTUEVO YIa EQYATLES
o€ exQN £S aTUOO(

¢ AvTo To £QyahAeio dev ExeL poveon Yo va aviigtadel
0& NAERTQLXO OOX.

¢ Otav apyifete TV eQyaoio pe éva Qo dioxo,
eQagUOoTE TOV OLYd nEéYEL va Geatadel o diorog.
Kavre amal exadm pe to onpeio egyociog xou
OMOPUYETE TA TOAVTAYROTA ROL TNV VarepBoirn
TEOT).

¢ Ta povréha Movoxoppatov Tooxwv
V.445B éyovv ehevdegn tayvrnta 18 000
OTROPAV UVA AETTO OTAV, AELTOVEYOUV UE TTLEOT) 0£QU.
6,2 bar/620kPa (90 psig). H Aevvovgyia pe
peyolbTegn mieon afgo Oa éxeL oav amotéreopua TNV

vregPorxn) TayvTnTa.

Toauigre mavrote to péyedog ovvdEoPOU pe To
néyefog Tov oTELEYOVS Tov eEagrinarog.

Batete mavrote To oo (rn-.hxog Tov aanhum
tovhayworov 10 yuhootd péoa otov G(])lyut‘l]@(l
Bwaoote to HoEywadr tov Zq)wwm@a oPLTd Y1 va
pnv Pyei orav Aerrovgyei o Teoyos. EASE!E 10 oo
tov IluEpadiod Tov E(I)wmn@a ngm:ov
Aevtovgyrioete vov a£QoTEoY0. AdoTe Wiaiteen
7QOGOYN] GTO YEYOVOG OTLN emmen:ousvn TayvTnTe
V65 TOmODETNNEVOV aXOVIOD PEVDVETOL 0TV TO
WXOS TOV GQYLXOV OTELEYNOVE AVEGVEL HETAED TOV
ARQOV TOU GPLYHTIQE %AL TOV TOTOOLTNHUEVOV U%OVIOV
(mgoeEoyn).

ML GUTS 10 EpAGAERn ¥ 3]
WEOMIE,

Duiaridson i aphan
STED UG -MnovTAG : FACOM H.5E3 D

OETONTAZY TO EPTAAEIO 3E AEITOYPI'IA

KYPIEXZ TPAMMEZ 3 ®OPEX TO MEI'EQOX
THZ EISAIQTHE AEPOX XTO EPTAAEIO

AINANIH
=

FACDM NS 357

TAPCTHEIR T IMIETD v AN
g s piradBog

[
PO
ZYZTHMA
AEPOX ‘

PO

EPI'AAEIO
AEPOZ

o1l omd B dpog Renoupyios, SoTis O KpnoponEE s feng
MNOVTAL YO Uens, SEREEDETTE 10 KediTem afpa am fakre

nepEEr 1- 103 GE A igf
PACTS Ot S8 i Aol oogyiad. | GOUyensd BT TRY NCIp0 D04,
OPaREITE 1o Noua (48] 10U Bakdiou AnSiEl B30 Fruiare ™
Bokoyn Soliod TOU pNEDEDUc] EDOUGNG S T noiimTn Aol
Ny osAOToT oL

o Saeiuki £xdicu [14]

Bakig 4 o ypdcn gigy yeooadiss FACOE HE SAT

AITIANTHZ

EPTAAEIO

KANETE TAKTIKH
ATIOZTPATTIZH

PYOMIZTHZ

TPAMMH AIAKAAAQSHY
2 ®OPEZ TO METEQOX
EIZAIQIHE AEPOZ 2TO

DIATPO

AEPOXYMITIEZTHZ

(Sx. TPD905-1)
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ITPOAIAT'PA®EY
Movtédro Zryneneog Tayventa uBoOpide Hyov 4BaOpide
dB (A) Koadaopav
0OTOpES avd Migon eIoyig pérge/
Aemro TETQUYOVIRO
devregorento
V.445B @ 6mm 18 000 83,9 - 1,1

®  ‘'Eyel donpaotel ovpdmvo ue to ANSI S5.1-1971 og ehevBeon Toyitia

¢ 'Eyxew dompaotel cbupmva ue 10 ISO8662-1 pe texvto aoVuUpeTo $pootio oto 50% e vmoAoyLLonevng
TOYVTNTAS YL OVELEVHTOL EQYOAELC ®ow 0T0 80% TN VIOAOYLLOUEVNGS TQOYUATLHIG TOXUTNTOG YUOL EAEYXOUEVQL

eQyaheio.
e 1S0O3744

g A0F
Hunaourin

AHAQIH EYMMOPOOEIHE

Eupric FACOM S.A 68, Rus Guslave Eilfal - 81423 Mamangis Cadax France
SnAEOUEE UMEUBien 10 AT TO MY

Movoyouparwy Teoywy V4458
S0 G0 CPELETD i MOS0 SNALON upuapod o oG Jomiied Tav clnydy: BFITIEC

UpER I8 70 nap0aiTe ordvop: IS0 BEE2, PHEUROP PNENTC 1.2
e Apyto: (2004 3 ) X M 000K X 3

O/

i IS

L. DEY

Chamss o emoynopd Moy Sl ouresiomperd oo

®YAAETE AYTEZ TIZ OAHTIEX. MHN TIE KATAXTPE®ETE.

XHMEIQXH

‘Ortav MjEe 1) dudguera Long Tov egYaAEIOV, GUVIOTATOL VO YIVEL ATOCVVEQUOLOYIOT] TOV £QYUAEIOV, VA
0NOYQUOGUQLOTEL XUL VO (OQLETOVY TO EECQTILOTE AVE VALXO VL0, VO OVOXVRAWOOVV.

o
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BELGIQUE
LUXEMBOURG

DANMARK
FINLAND
ISLAND
NORGE
SVERIGE

DEUTSCHLAND

ESPANA
PORTUGAL

ITALIA

POLSKA

FACOM Belgique S.A/NV
Weihoek 4

1930 Zaveniem
BELGIQUE

@  :(02)71409 00
Fox  :(02)72124 11

FACOM NORDEN A/S
Navervej 168

7451 SUNDS

DANMARK

@  :(45) 971 444 55
Fax @ (45) 971 444 66

FACOM GmbH

Postfach 13 22 06
42049 Wuppertal

]

Otto-Wells-StrafBe 9
42111 Wuppertal

S

DEUTSCHIAND
@ (0202270630
Fax  :(0202) 270 63 50

FACOM Herramientas SRL
Poligono industrial de Vallecas
C/Luis 1°, s/nNave 95 - 2°Pl.
28031 Madrid

ESPANA

@  :(00349)17782113
Fox  :(00349) 177827 53

USAG Gruppo FACOM
Via Volta 3

21020 Monvalle (VA)
ITALIA

©®  :(0332)790 111
Fax  :(0332) 790 602

FACOM Oddzial w Warszawie
ul. Marconich 9 m.3

02954 Warszawa

POLSKA

@ :(004822) 64271 14
Fox - (004822) 65174 69

NEDERLAND

SINGAPORE
FAR EAST

SUISSE
OSTERREICH

MAGYARORSZAG

CESKA REP.

UNITED
KINGDOM
EIRE

UNITED
STATES

FRANCE
&
INTERNATIONAL

=D|FACOM |

En France, pour tous reseignements techniques sur I’outillage & main, téléphonez au : 01 64 54 45 14.

o

FACOM Gereedschappen BV
Kamerlingh Onnesweg 2
Postbus 134

4130 EC Vianen
NEDERLAND

@ (0347362362
Fox - [0347) 376 020

FACOM Tools FAR EAST Pte Lid
15 Scotts Road

Thong Teck Building #08.01.02
Singapore 228218
SINGAPORE

@ 657320552

Fax  :(65)732 5609

FACOM S.A./AG

12 route Henri-Stéphan

1762 Givisiez/Fribourg
SUISSE

@ (4126466 42 42
Fox - [4126) 466 38 54

FACOM-UK

Churchbridge Works Walsall Road
CANNOCK-STAFFORDSHIREWST1 3R
UNITED KINGDOM

@  :(01922)702 150

Fax  :(01922) 702 152

FACOM TOOLS Inc.

3535 West 47th Street
Chicago llinois 60632
USA.

@ 17735231307
Fox (7735232103

Société FACOM

6-8, rueGustave Eiffel B.P.99
91423 Moranges cedex
FRANCE

@ 0164544545
Fax ~ :01 69096093
hitp:/ /www.facom.fr



