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des moyens spédfiques et des procédures supplémentaires.
Ells ast donc irks coliteuss pour Fentrapriss, d'cd le besoin dintégrer
des systdmes de yérification (méthodes, procédures et moyens) directemant
en amont ; en pratiqus, il s"ogit d'un contréle obsoly du processus de production.

Les clés dynamomiétriques de production sont uiilisées lorsqulil n'est pos peossible
d'ufiliser des mochines da serrage énergisées (co0t, occessibilis, smbouts spécious).
Far leur maonque de irogobilité et de conirble du seroge an temips réal,

elles représentent emoore le maillon foible du processws de produchion.

* INTEGRER LEs CLES DYNAMOMETRIQUES
DANS LA CHATNE pE CONTROLE et pE TRACABILITE

Lexigence industrielle nécessite aujourdhui un oufil dynomométrique copable de
coniréler de fogon exhaustive le processus de serrage. Celui-cl se doit d'éfre
imégré & la chalne de fobrication en complément des machines de vissage

ou des systmes automofiques de sarrage, ofin d'assurer une complite ragabilité.
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Tous les serrages sont enregistrés, il n'y a plus de possibilité d*emreur
de transcription par un opérateur.

= CONTROLE DIRECT pu PROCESS DE PRODUCTION
Les LED sur lo clé préviennent |'opérateur d'un serrage hers folérance
{outocontrble et formation).
Les erreurs sont identifidées an temps réeal of corrigées &yantusllement.

* REDUCTION oes COOTS oe PRODUCTION
La clé reste un outil mécanique traditiennel, il n'y o pos de colt de formafion
supplémantaira.
Lo yérification des sermges aprés montage est inutile, elle est faite comme
pour les machines énerglsées en méme temps que le semage.
Les opérofions de maintenancs et de colibrogs de la & sont réduites,
| compaortemant de la clé est toujours sous coniréle.

LA QUALITE DE VOS PRODUITS
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Les mowwals serrages sont idenfifids an temps réel.
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¥ RESULTAT DIRECT ou SERRAGE EFFECTUE
Caitte valsur st compands aveo la ploge de couple préconisés. Grlios & lo dispesition de 4 LED
oulour da la poignés, Fopdroteur est toujours informé du bon (vert] ou mauvais [rouge) sermoge.

% TRANSMISSION RADIO En TEMPS REEL
[ que le samage est termind, identfiont de la clé ot la measurs du couple appliqué sont fransmis
& un ordinateur vio un rheapteur rodio fréquance [B&MHEZ). Lo rbcapteur peut Btre relié soit &
Fardinolsur par un cibls USE cu uns ligison R5232, soit & un oulomate sur ure entrés MNP 2 4Y.




*PARATELIER

Di=s récmpheurs sont posfionnés dans un espoce de travail. Chogue clé ost ossociés & plusisurs
récephewns of parmet & |'opéroleur d'effectuer des opérations dans des zones plus grandes.
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% PARAMETRAGE % CALIBRATION
Le régloge de la puissance radio of du canal La calibration de Iélecronique so fot tout
parmetient de difinir des zones de troyail e de imph ten réglant s phe & 0 et & 130%.
fairs cohabiter un grand nombre de clés dans L'uhilisodeur peut ertrar monusllsmsnt
un espace défini. Les LED pauvent Stre achivées le coafficient correchf caloulé pour un occesscire

Lo calibration mécanique s'sffecue de manidre
tradifionalle.



' automate prend une décison sn ternps résl en fonction du rdsultat de choque semages +

par la clé. Cette décision peut par exsmple &tre I'amoi d'une pitcs de la ligne ds produchon
en zone de retouche pour Sire rechfids.

¥SUNI pE LA GAMME DASSEMBLAGE
epératicn de sermaoge & effecduer est affichés sur un Soran d'ordinateur (fixe ou pertable).
! opérateur effectus le semroge, les yaleurs sont analysées of compardes oux mites définies.
' apératicn svants de ln gomme est alors proposée & 'opérateur.
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Cas sermages pauvent alors &ire analysés pour fairs "u.
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SPECIFICATIONS TECHNIQUES

Précision r mécanique + 4% conforme & la norme 150 6789 Autenomie  120h en veille cu 15000 serrages

&lactronique + 4% de lavaleur mesurés
Liwrde avec certificat d'stalonnage FACOM
Fréquence : 869MHz
Batteries : 3,5V - T00mah - rechargeabls &n 3 heures

Connexion LISE, RSZ32, PMP 25V

Logiciel : fonctionne sur Windows XP
Température d'utilisation : de 0°C 5 +40°C
Température de stockage ¢ -20°C & +70FC
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