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RANGEMENT RFID

Rangement RFID
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GLES A OUVERTURE FIXE

ET VARIABLE RFID | 852]
Clés mixtes RFID 852
Série mixtes a cliquet RFID 854
Série mixte téte articulée a cliquet RFID 855
Série polygonale a cliquet RFID 856
Série polygonale a cliquet téte & 15° RFID 857
Clés a pipe RFID 858
Clés a douilles RFID 859
Clés a ouverture variable RFID 859
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CLIQUETS - DOUILLES -
ACCESSOIRES RFID

Cliquets 1/4" RFID-Accessoires
Douilles 1/4" RFID

Douilles 1/4" longues RFID
Cliquets 3/8" RFID-Accessoires
Douilles 3/8" RFID

Douilles longues 3/8" RFID
Cliquets 1/2" RFID-Accessoires
Douilles 1/2" RFID

Douilles longues 1/2" RFID

et
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SERRAGE CONTROLE RFID

860
862

866
868
869
87
873
875

Clés a déclenchement
"haute performance"
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TOURNEVIS -

GLES MALES RFID

Tournevis PROTWIST® RFID 878
Cles males RFID 880
Tournevis ISOLES RFID 880
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MESURAGE - FRAPPE -

COUPE RFID
Mesure RFID 882
Chasse-goupilles - Pointeaux RFID 882
Marteaux RFID 883
Scie RFID 884
Cutter RFID 884
Couteaux RFID 885
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PINCES RFID

Pinces mécaniciens RFID 886
Pinces coupantes Micro-Tech® RFID 889
Pinces de préhension Micro-Tech® RFID 889
Pinces pour Circlips® RFID 891
Pinces isolées 1000 Volts série VE RFID 892
Pinces a sertir RFID 894
Pinces a freiner RFID 894
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ACCESSOIRES

OUTILS PNEUMATIQUES RFID
Accessoires outils pneumatiques RFID 894
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OUTILLAGE RFID SOLUTIONS DE SECURITE SOLUTIONS DE SECURITE 1

DES SOLUTIONS FOD AVANCEES POUR LES SECTEURS DE POINTE UNE GAMME D’OUTILS A LA POINTE DE LINNOVATION
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ﬁ:' D (Radio Frequency Identification)
) ;: ; ion a distance d’un outil

ealap ectronique quiy e

z

. :
Celle-ci utilise I’énergie propagée a courte distance
par le signal radio émetteur : pas de pile nécessaire.

Invisibles et résistantes, les puces RFID garantissent

un fonctionnement optimal pendant de longues années. DES BENEFICES MULTIPLES EN ATELIER
La technologie radio employée est sans effet e , , : s
sur I'environnement extérieur. ¢ Puces haute qualité programmées pour garantir la meilleure détection.

e Qutils tragables dans I’'atelier par zones d’utilisation.
* Outils fluorescents repérables jusqu’a 3 metres en zone sombre.
¢ L arge gamme couvrant toutes les applications.

PUCE PARFAITEMENT
INTEGREE A LOUTIL

Pour chaque outil, les ingénieurs FACOM
ont recherché une intégration de la
puce RFID garantissant la meilleure
transmission des données. Encapsulée
Sous une coque anti-choc, la puce est
durablement protégée, y compris contre
les agents chimiques, sans modifier les
caractéristiques de base de I'outil ni son
ergonomie.



OUTILLAGE RFID RANGEMENT RFID

RFID DETECTION BAG

La solution la plus avancée REid

de suivi d’outillage BY FACOM
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SECURITE OPTIMALE - Contenant indépendant et mobile.
; - Capacité 50 outils.
PRODUCTIVITE AMELIOREE - Fonctionne avec FACOM RFID
; et autres outils taggés.
MOBILITE

ELECTRONIQUE
EMBARQUEE

o Accélérometre,
antennes et lecteur
RFID dans le sac.

100% HERMETIQUE

e | e blindage permet
une détection a 100% =
ne détectera pas d’outils
en dehors du sac.

* BREVETE.
@
INTUITIF
e Clavier simple
d’utilisation.
e Alertes visuelles
et sonores. INVENTAIRE
AUTOMATIQUE

* Pas d’intervention manuelle.
¢ A chaque déplacement,

un scan est lancé.
* BREVETE.

BATTERIE
RECHARGEABLE

e Batterie Lithium lon Dewalt 7.2v.
 Durée de vie min. 2 jours.
 Facilement insérée et enlevée.

o
ECRAN INTEGRE

e |dentification facile
des problémes détectés.

FETET] LOGICIEL SAC SOUPLE
—— i A ROULETTES
— * ggs(}fn“nggs'a P ¢ N’endommage pas I'espace
=l =a facilitée de travail. . .
B - 0 ' * Avec roues, poignée et laniere
= pour emmener partout.

e Cadenassable.

RANGEMENT RFID

\a Boite a outils textile RFID - Detection bag

 Sac autonome, fonctionnant avec des outils équipés de puces RFID,
permettant la tracabilité de I'outillage dans I'espace de travail par scan
automatique de I'inventaire.

e | a solution la plus avancée pour la tragabilité de votre outillage en zones
sensibles.

e Un scan est lancé de fagon automatique a chaque fois que le sac est ouvert
ou fermé et déplacé : n’oubliez plus vos outils dans votre espace de travail.

 Apres chaque action, un signal lumineux et un signal sonore avertissent
I'utilisateur du résultat, en appui du message sur I'écran rétro-éclairé.

* 3 solutions de portage : roues et poignée télescopique, poignée en
aluminium avec revétement cuir, sangle avec coussin de renfort
au niveau de I'épaule.

o Tissu trés résistant 1200 deniers.

o Diametre des roues : 90 mm.

e Capacité utile : 50 outils ; Poids maxi : 23 kg.

© Dimensions internes (LxPxH): 33 x 17 x 19,5 cm.

¢ Dimensions externes (LxPxH) : 55 x 36 x 44 cm.

= H [mm] P [mm] L [mm] AA [kg]
DB1.RFID 44 36 55 10.3

TECHNOLOGIE RFID

rRFid
TECHNOLOGY \ ‘K‘
BY FACOM 3

Pour de plus

amples informations
sur la technologie RFID :
www.facom.fr
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OUTILLAGE RFID CLES A OUVERTURE FIXE ET VARIABLE RFID

AP 440 - Clés mixtes en pouces - RFID

NF 1S0 691, NF ISO 7738, NF 1SO 3318, NF IS0 1711-1, E74-306, IS0 691,
1S0 7738, 1S0 3318, 1S0 1711-1, DIN IS0 691, DIN ISO 1711-1, DIN 3113,
ASME B107.100
e Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tracabilité dans I'atelier.
e ’intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance
maximales, tout en préservant I'ergonomie de I'outil.
* |identification par radiofréquence nécessite un équipement de rangement
adapté.
o Clé standard pour toutes les applications courantes.
¢ Haut niveau de performances mécaniques allié a un encombrement réduit
respectant les standards aéronautiques.
o Téte ceil :
- Dégagement de I'ceil (cote E) congu pour une meilleure accessibilité
aux vis en série ou encastrées.
- Oeil 12 pans a profil 0GV® pour un serrage puissant tout en protégeant I'écrou.
Suffixe H = ceil 6 pans.
- Téte eeil inclinée a 15°.
o Téte fourche :
- Fourche inclinée a 15°.
- Géométrie téte fourche-manche optimisée pour une accessibilité accrue.
* Dimensions métriques : de 5 a 41 mm.
e Présentation : chromée satinée.

= Afmm] B[mm] Bi[mm] E[mm] Ei[mm] E2[mm] L[mm] AR [g]
440.5HRFID 5 133 92 31 60 36 115 20
44055HRFID 55 133 92 31 60 38 115 20
440.6RFID 6 141 100 31 60 38 115 25
440.7RFID 7 172 112 34 62 39 12 25
440.8RFID 8 192 128 35 67 47 133 3
440.9RFID 9 212 142 39 71 47 138 40
440.10RFID 10 230 150 42 76 52 145 45
440.11RFID 11 2245 169 46 81 55 155 50
440.12RFID 12 270 180 44 84 58 162 65
440.13RFID 13 287 193 48 86 61 170 75
440.14RFID 4 30 21 57 95 64 180 90
440.15RFID 15 326 22 59 100 68 185 100
440.16RFID 6 36 289 64 105 7,3 195 120
440.17RFID 17 370 253 65 109 76 202 135
440.18RFID 18 387 260 72 114 81 208 160
440.19RFID 19 42 278 72 119 83 216 180
440.20RFID 20 4341 295 63 123 86 224 195
440.21RFID 2 454 309 78 128 88 233 215
440.22RFID 2 469 323 83 133 90 248 240
440.23RFID 23 490 336 87 138 93 257 265
440.24RFID 24 50 350 89 142 97 267 300
440.25RFID 25 530 34 94 147 99 214 325
440.26RFID % 555 378 98 151 101 285 355
440.27RFID 27 580 392 89 156 104 295 385
440.28RFID 28 607 406 106 161 107 305 425
440.29RFID 29 630 420 108 166 112 320 485
440.30RFID 30 650 435 112 171 115 340 540
440.32RFID 32 680 461 115 180 125 355 650
440.33RFID 33 698 470 118 185 128 380 425
440.34RFID 34 720 489 128 190 130 390 75
440.35RFID 3% 743 510 128 195 135 430 900
440.36RFID 3 760 530 132 200 140 440 955
440.38RFID 38 800 560 141 220 152 450 1200
440.41RFID 4 850 583 147 230 160 460 1300

ASME B107.100, SAE AS954G

o Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tracabilité dans I'atelier.

e |'intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance
maximales, tout en préservant I'ergonomie de I'outil.

o ’identification par radiofréquence nécessite un équipement de rangement
adapté.

o Clé standard pour toutes les applications courantes.

* Haut niveau de performances mécaniques allié & un encombrement réduit
respectant les standards aéronautiques.

o Téte ceil :
- Dégagement de I'oeil (cote E) concu pour une meilleure accessibilité

aux vis en série ou encastrées.

- Oeil 12 pans a profil OGV® pour un serrage puissant tout en protégeant I'écrou.

Suffixe H = oeil 6 pans.
- Téte oeil inclinée a 15°.
o Téte fourche :
- Fourche inclinée a 15°.
- Géométrie téte fourche-manche optimisée pour une accessibilité accrue.
e Dimensions en pouces : de 1/4" a 1"1/4.
 Présentation : chromée satinée.

= A[] B[mm] B1[mm] E[mm] Ei[mm] E2[mm] Lmm] AR [g]

440.1/4RFID 1/4 14,1 10,0 3,1 6,0 38 115 25
440.5/16RFID 5/16 19,2 12,8 3,5 6,7 47 133 35
440.11/32RFID  11/32 212 14,2 3,9 71 47 138 40
440.3/8RFID 3/8 23,0 15,0 42 76 52 145 50
440.7/16RFID 7116 245 16,9 4,6 8,1 55 155 55
440.1/2RFID 172 28,7 19,3 438 8,6 6,1 170 75
440.9/16RFID 9/16 31,0 21,1 5,7 9,5 6,4 180 90
440.5/8RFID 5/8 35,6 239 6,4 10,5 73 195 120
440.11/16RFID  11/16 37,0 253 6,5 10,9 7,6 202 135
440.3/4RFID 3/4 4,2 27,8 72 11,9 8,3 216 180
440.13/16RFID  13/16 43,1 29,5 6,3 12,3 8,6 224 195

440.7/8RFID 718 46,9 32,3 83 13,3 9,0 248 240
440.15/16RFID  15/16 51,0 35,0 89 142 9,7 267 300
440.1PRFID 1 53,0 36,4 94 14,7 99 274 325

440.1P1/16RFID 1'1/16 58,0 39,2 89 15,6 10,4 295 385
440.1P1/8RFID  1'1/8 60,7 40,6 10,6 16,1 10,7 305 425
440.1P1/4RFID  1'1/4 68,0 46,1 15 18,0 12,5 355 650

CLES A OUVERTURE FIXE ET VARIABLE RFID

RFID OUTILS 100% SECURISES =

Une gamme d’outils
a la pointe
de 'innovation

La technologie RFID (Radio Frequency
Identification) permet identification
a distance d’un outil grace a la puce

électronique qui y est encapsulée.

Celle-ci utilise I’énergie propagée
a courte distance par le signal radio

émetteur : pas de pile nécessaire.
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Invisibles et résistantes, ‘
les puces RFID garantissent

un fonctionnement optimal
pendant de longues années.

)

La technologie radio
employée

est sans effet sur
I’environnement extérieur.

EHE

NF 1SO 691, NF ISO 7738, NF 1SO 3318, NF IS0 1711-1, E74-306,

1S0 691, IS0 7738, 1S0 3318, IS0 1711-1, DIN IS0 691,

DIN ISO 1711-1, ASME B107.100

e Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tracabilité dans Iatelier.

e ’intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance
maximales, tout en préservant I'ergonomie de I'outil.

o ’identification par radiofréquence nécessite un équipement de rangement
adapté.

o Clés mixtes courtes : le manche court et la téte compacte permettent une
grande maniabilité. Idéal pour les acces difficiles.

e Oeil 12 pans a profil 0GV® pour un serrage puissant tout en protégeant
I’écrou.

o Téte ceil inclinée a 15°.

o Téte fourche inclinée a 15°.

¢ Dimensions métriques : de 5a 17 mm.

 Présentation : chromée satinée.

= A[mm] B([mm] B1[mm] E[mm] E1[mm] L [mm] %m ANA [g]
39.5HRFID 5 11,8 9,0 35 4,0 82 6 15
39.5.5HRFID 55 11,8 95 35 4,0 84 6 15
39.6RFID 6 150 104 41 5,0 90 12 20
39.7RFID 7 150 115 41 5,0 90 12 25
39.8RFID 8 12,5 45 5,8 94 12 25
39.9RFID 9 194 140 438 6,0 98 12 30
39.10RFID 10 21,5 15,3 51 6,4 103 12 35

=0

39.11RFID
39.12RFID
39.13RFID
39.14RFID
39.15RFID
39.16RFID
39.17RFID

FLUO

A[mm] B[mm] B1[mm] E[mm] E1[mm] L [mm] ?nm AA [q]

" 237 168 53 6,8 109 12 40
12 260 18,0 55 75 127 12 55

13 280 195 58 80 14 12 60 =
14 302 208 60 85 147 12 715 @/——3
15 323 21 64 90 1 12 8

6 344 236 67 96 158 12 9
77 365 250 69 100 165 12 105 Q



OUTILLAGE RFID CLES A OUVERTURE FIXE ET VARIABLE RFID

NF IS0 1711-1, NF IS0 691, I1SO 1711-1,1S0 691, DIN IS0 1711-1, DIN IS0 691

e Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité dans I'atelier.

e intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance
maximales, tout en préservant I'ergonomie de I'outil.

* identification par radiofréquence nécessite un équipement de rangement
adapté.

 Clés mixtes standard a cliquet : pour toutes les applications courantes.

o Mécanisme a cliquet compact et réversible par levier.

® Angle de reprise a 5° (7,5° pour la dimension 6 mm ; 6° pour les dimensions 7,
8 et 9 mm).

o Téte oeil inclinée a 15°.

o Téte fourche inclinée a 15°.

* Dimensions métriques : de 6 a 32 mm.

 Présentation : chromée satinée.

E1 E2

= A[mm] B[mm] B1[mm] C[mm] E[mm] [mm] ] L[mm] AR [g]
467.6RFID 6 150 14,0 9,7 4,0 6,9 45 128 35
467.7RFID 7 167 17,0 9,7 43 6,5 45 140 35
467.8RFID 8 16,7 17,0 9,7 43 6,5 45 140 35
467.9RFID 9 187 186 103 45 6,9 45 149 45
467.10RFID 10 208 202 113 50 73 49 158 55
467.11RFID 1 230 220 122 53 71 5,2 165 65
467.12RFID 12 246 234 130 55 8,2 8 17 75
467.13RFID 13 268 255 145 6,1 8,6 8 178 95
467.14RFID 14 290 269 151 6,5 9,0 8,5 190 115
467.15RFID 15 310 283 161 6,8 9,4 9 199 135
467.16RFID 16 330 298 173 71 9,9 10 208 150
467.17RFID 17 35 318 182 75 103 1 225 180
467.18RFID 18 375 327 196 81 107 11,1 236 210
467.19RFID 19 394 340 204 86 112 11 247 240
467.21RFID 21 458 401 239 90 130 12 2878 350
467.22RFID 22 458 4001 239 90 130 12 2878 350
467.24RFID 24 51,8 46,5 26,4 10,0 14,5 12,5 321 490
467.27RFID 27 564 524 292 108 155 13 3566 670
467.30RFID 30 627 581 37 115 170 135 4007 880
467.32RFID 32 664 619 337 124 175 14 4235 1100

Nl 467 - Clés mixtes a cliquet en pouces - RFID

ASME B107.100

 Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité dans I'atelier.

 Lintégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance
maximales, tout en préservant I'ergonomie de 'outil.

 Lidentification par radiofréquence nécessite un équipement de rangement
adapté.

* Clés mixtes standard a cliquet : pour toutes les applications courantes.

o Mécanisme a cliquet compact et réversible par levier.

* Angle de reprise a 5° (7,5° pour la dimension 1/4" ; 6° pour les dimensions
5/16" et 11/32").

 Téte oeil inclinée a 15°.

 Téte fourche inclinée a 15°.

* Dimensions en pouces : de 1/4" & 15/16".

 Présentation : chromée satinée.

= A[mm] B[mm] B1[mm] C[mm] E[mm] E1[mm] E2[mm] L[mm] AA [g]

467.1/4RFID 174 150 140 97 40 6,9 45 128 35
467.5/16RFID 5116 167 17,0 97 43 6,5 45 140 35
467.11/32RFID  11/32 187 186 103 45 6,9 45 149 45
467.3/8RFID 38 208 202 113 50 73 49 158 55
467.7/16RFID  7/16 230 220 122 53 7,7 52 165 65
467.1/2RFID 12 268 255 145 6,1 8,6 8 178 95
467.9/16RFID  9/16 290 269 151 65 9,0 85 190 115
467.5/8RFID 58 330 298 173 71 99 10 208 150
467.11/16RFID  11/16 355 318 182 75 103 11,1 225 180
467.3/4RFID 34 394 340 204 86 112 1,1 247 240
467.7/8RFID 7/8 458 40,1 239 90 130 12 2878 350
467.15/16RFID  15/16 51,8 465 264 100 145 12,5 321 490

CLES A OUVERTURE FIXE ET VARIABLE RFID 1 9

N 467F - Clés mixtes a cliquet articulées
métriques - RFID
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NF IS0 1711-1, NF ISO 691, 1S0 1711-1, 1S0 691,

DIN IS0 1711-1, DIN IS0 691

o Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité dans I'atelier.

e 'intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance
maximales, tout en préservant I'ergonomie de I'outil.

* ’identification par radiofréquence nécessite un équipement de rangement
adapté.

e Clés mixtes a cliquet a téte articulées : permettent d’atteindre les écrous
difficiles d’acces.

* Mécanisme a cliquet compact et réversible par retournement de la clé.

 Angle de reprise a 5° (6° pour les dimensions 8 et 9 mm).

o Téte oeil articulée a 180°.

o Téte fourche inclinée a 15°.

¢ Dimensions métriques : de 8 a 19 mm.

 Présentation : chromée satinée.

A B B1 C E E1 E2 L AA

= (mm][mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [q]
467F.8RFID 8 162 167 90 43 65 45 1275 50
467F.9RFID 9 182 186 100 46 69 45 1320 55

467F.10RFID 10 203 201 108 50 73 49 1365 65
467F.11RFID 1 25 218 118 54 77 52 1415 70
467F.12RFID 12 248 230 128 58 82 8 1480 85
467F.13RFID 13 268 252 136 6,1 8,6 8 1550 100
467F.14RFID 14 287 268 142 64 90 85 1610 115
467F.15RFID 15 305 283 154 69 94 9 1700 135
467F.16RFID 16 329 298 160 72 99 10 1800 160
467F.17RFID 17 35 318 169 76 103 11 1910 180
467F.18RFID 18 370 328 180 80 107 11,1 2040 210
467F.19RFID 19 392 339 195 86 112 11,1 2160 240

N 467F - Clés mixtes a cliquet articulées
en pouces - RFID
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ASME B107.100

e Outil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité dans I'atelier.

o 'intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance (ﬁ“
maximales, tout en préservant I’ergonomie de I'outil.

* lidentification par radiofréquence nécessite un équipement de rangement

adapté. EE@‘
o Clés mixtes a cliquet a téte articulées : permettent d’atteindre les écrous !
difficiles d’acces.
o Mécanisme a cliquet compact et réversible par retournement de la clé.
© Angle de reprise a 5° (6° pour la dimension 5/16").
 Téte oeil articulée a 180°.
o Téte fourche inclinée a 15°.
* Dimensions en pouces : de 5/16" a 3/4".
 Présentation : chromée satinée.

= A B Bl ¢ E EBH E L AA

[T [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] o]
467F5/16RFID 516 162 167 90 43 65 45 1275 50
467F3/8RFID 38 203 201 108 50 73 49 1365 65
467F7/16RFID 716 225 218 118 54 77 52 1415 70

FLUO
467F.1/2RFID 1/2 268 252 136 6,1 8,6 8 155,0 100
467F.9/16RFID 9/16 28,7 268 142 6,4 9,0 85 1610 115

467F.5/8RFID 58 329 298 160 72 99 10 1800 165
467F.11/16RFID 11/16 345 318 169 76 103 11,1 1910 180
467F.3/4RFID 34 392 339 195 86 11,2 11,1 2160 240



OUTILLAGE RFID CLES A OUVERTURE FIXE ET VARIABLE RFID

N 64 - Clés polygonales a cliquet droites
métriques - RFID

B
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NF IS0 1711-1, NF ISO 691, 1S0 1711-1, 1S0 691,
DIN IS0 1711-1, DIN IS0 691, ASME B107.100
* Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité dans I'atelier.
e 'intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance
maximales, tout en préservant I'ergonomie de I'outil.
* ’identification par radiofréquence nécessite un équipement de rangement
adapté.
e Clés polygonales a cliquet droites : permettent d’accéder a plat sur I'écrou.
o Mécanisme a cliquet compact et réversible par retournement de la clé.
 Angle de reprise a 5° (7,5° pour la dimension 6 mm ;
6° pour les dimensions 7, 8 et 9 mm).
* Dimensions métriques : de 6 a 24 mm.
e Présentation : chromée satinée.
= A B B1 © E E1 E2 © L AR
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [q]
64.6X7RFID 6x7 142 172 80 63 65 5 80 115 40
64.8X9RFID 89 168 202 83 65 69 52 83 128 50
64.10X11RFID  10x11 202 218 91 73 77 9 91 150 70
64.12X13RFID  12x13 23 248 11,3 82 86 95 113 170 90
64.14X15RFID  14x15 265 295 131 90 94 12 131 190 140
64.16X18RFID  16x18 295 335 148 99 107 125 148 210 195
64.17X19RFID  17x19 315 335 152 103 112 125 152 230 205

64.21X23RFID  21x23 400 460 152 130 145 16 152 260 490
64.22X24RFID  22x24 400 460 152 130 145 16 152 260 490

N 64 - Clés polygonales a cliquet droites
en pouces - RFID

ASME B107.100

e Outil équipé d’une puce RFID qui assure sa tracabilité dans I'atelier.

o ’intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance
maximales, tout en préservant I’ergonomie de I'outil.

e |identification par radiofréquence nécessite un équipement de rangement
adapté.

e Clés polygonales a cliquet droites : permettent d’accéder a plat sur I'écrou.

e Mécanisme a cliquet compact et réversible par retournement de la clé.
 Angle de reprise a 5° (7,5° pour la dimension 1/4" ;
6° pour les dimensions 5/16" et 11/32").
e Dimensions en pouces : de 1/4" a 15/16".
 Présentation : chromée satinée.

= A B B1 C E E1 E2 L
['] [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
64.1/4X5/16RFID 1/4x5116 142 172 80 63 65 5 115
64.5/16X11/32RFID 5/16x11/32 168 202 83 65 69 52 128
64.3/8X7/16RFID 38x7/16 202 218 91 73 77 9 150
64.1/2X9/16RFID 1/2x916 23 248 113 86 90 95 180
64.5/8X11/16RFID  5/8x11/16 295 335 148 99 107 125 210
64.3/4X13/16RFID  3/4x13/16 335 40,0 152 112 130 125 245
64.7/8X15/16RFID  7/8x15/16 44 460 152 130 145 16 260

(o]
40

50
70
125
195
320
490

CLES A OUVERTURE FIXE ET VARIABLE RFID

N 65 - Clés polygonales a cliquet inclinées
a 15° métriques - RFID

(

NF ISO 1711-1, NF ISO 691, IS0 1711-1,1S0 691,

DIN IS0 1711-1, DIN IS0 691, ASME B107.100

e Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité dans I'atelier.

e Vintégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance
maximales, tout en préservant I'ergonomie de I'outil.

* identification par radiofréquence nécessite un équipement de rangement
adapté.

o Clés polygonales a cliquet inclinées a 15° : le dégagement sous le manche
permet le passage des doigts ou d’un obstacle.

e Mécanisme a cliquet compact et réversible par levier.

e Angle de reprise a 5° (7,5° pour la dimension 6 mm ; 6° pour les
dimensions 7, 8 et 9 mm).

o Téte oeil inclinée a 15°.

¢ Dimensions métriques : de 6 a 24 mm.

e Présentation : chromée satinée.

= A[mm] B[mm] B1[mm] E[mm] E1[mm] L[mm] AA]Jg]
65.6X7RFID 6x7 14,0 17,0 6,3 6,5 115 35
65.8X9RFID 8x9 17,0 20,2 6,5 69 128 50

65.10X11RFID  10x11 20,2 22,0 73 71 150 75
65.12X13RFID  12x13 234 255 82 8,6 170 100
65.14X15RFID  14x15 26,9 29,8 9,0 94 190 140
65.16X18RFID  16x18 29,8 34,0 99 10,7 210 200
65.17X19RFID  17x19 31,8 34,0 10,3 11,2 230 220
65.21X23RFID  21x23 40,1 46,0 13,0 14,5 260 400
65.22X24RFID  22x24 40,1 46,5 13,0 14,5 260 435

N 65 - Clés polygonales a cliquet inclinées

a 15° en pouces - RFID

p

ASME B107.100

 Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tracabilité dans I'atelier.

e |intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance =)
maximales, tout en préservant I’ergonomie de I'outil. @

o |identification par radiofréquence nécessite un équipement de rangement
adapté.

e Clés polygonales a cliquet inclinées a 15° : le dégagement sous le manche
permet le passage des doigts ou d’un obstacle.

o Mécanisme a cliquet compact et réversible par levier.

* Angle de reprise a 5° (7,5° pour la dimension 1/4" ; 6° pour les dimensions
5/16" et 11/32").

o Téte oeil inclinée a 15°.

e Dimensions en pouce : de 1/4" a 15/16".

 Présentation : chromée satinée.

FLUO

= Al B[mm] B1[mm] E[mm] E1[mm] L[mm] AR [g]

65.1/4X5/16RFID 1/4x5/16 140 17,0 6,3 6,5 115 35
65.5/16X11/32RFID  5/16x11/32 17,0 20,2 6,5 6,9 128 50
65.3/8X7/16RFID 3/8x7116 202 22,0 73 7,1 150 75
65.1/2X9/16RFID 1/2x9116 255 26,9 8,6 9,0 180 120
65.5/8X11/16RFID  5/8x11/16 298 318 99 10,3 200 180 G
65.3/4X13/16RFID  3/4x13/16 340 40,1 12 130 245 300 0—0O
65.7/8X15/16RFID  7/8x15/16 40,1 465 130 145 260 430




OUTILLAGE RFID CLES A OUVERTURE FIXE ET VARIABLE RFID

\E 76 - Clés a pipe débouchées forgées 12 pans x 6 pans métriques - RFID

=0

76.6RFID
76.7RFID
76.8RFID
76.9RFID
76.10RFID
76.11RFID

A[mm] B[mm] d[mm] di[mm]

6
7
8
9
10
1

10,0
11,0
12,5
13,5
15,0
16,5

45
45
7,0
70
8,0
8,0

45
45
6,0
6,0
70
70

H [mm]
16
17
19
20
24
25

#

L[mm] L1[mm] AR [g]

102
106
114
122
129
136

21
22
25
26
28
30

60
65
90
95
125
145

NF 1S0 2236, NF IS0 691, IS0 2236, 1SO 691, DIN IS0 691

* Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité
dans I'atelier.

o ’intégration de la puce par Facom vous garantit détection et
résistance maximales, tout en préservant I'ergonomie de I'outil.

o identification par radiofréquence nécessite un équipement
de rangement adapté.

o Clés a pipe débouchées : clés destinées aux (des)serrages
puissants.

o Téte courte 12 pans pour reprise a 30° et téte longue 6 pans.

* Débouchage de la téte courte pour passage des tiges filetées.

¢ Dimensions métriques : de 6 a 16 mm.

o Présentation : chromée satinée.

=0 A[mm] B[mm] d[mm] d1[mm] H [mm] L[mm] L1[mm] AR [q]
76.12RFID 12 18,0 9,0 8,0 28 144 36 185
76.13RFID 13 19,5 9,0 8,0 30 152 38 205
76.14RFID 14 21,0 105 9,0 32 160 40 235
76.15RFID 15 225 105 100 34 169 42 260
76.16RFID 16 240 130 120 37 178 46 315

\E 75 - Clés a pipe débouchées forgées 6 pans x 6 pans métriques - RFID

———

=0

75.17RFID
75.18RFID
75.19RFID
75.21RFID
75.22RFID

Afmm] Bmm] d[mm] df [mm]

17
18
19
21
22

25,5
26,5
28,5
30,5
32,0

13,0
13,0
15,0
15,0
15,0

12,0
12,0
12,0
14,0
14,0

H [mm]

39
40
M
46
48

L[mm] L1[mm] AA [q]

187
195
204
221
230

48
50
51
55
57

345
395
460
520
565

NF IS0 2236, NF IS0 691, IS0 2236, 1SO 691, DIN 1S0 691

 Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité dans
I'atelier.

 Lintégration de la puce par Facom vous garantit détection et
résistance maximales, tout en préservant I’ergonomie de Ioutil.

* |identification par radiofréquence nécessite un équipement de
rangement adapté.

o Clés a pipe débouchées : clés destinées aux (des)serrages
puissants.

 Téte courte et téte longue : 6 pans.

o Débouchage de la téte courte pour passage des tiges filetées.

o Dimensions métriques : de 17 a 32 mm.

 Présentation : chromée satinée.

= Afmm] B{mm] d[mm] difmm] H[mm]  Lmm] Li[mm] AR [g]
75.24RFID 24 345 180 16,0 54 250 67 690
75.27RFID 27 380 220 190 58 280 73 980
75.30RFID 30 420 240 210 64 310 83 1300
75.32RFID 32 445 240 26 74 330 88 1400

CLES A OUVERTURE FIXE ET VARIABLE RFID

\E 74A - Clés a douilles forgées avec poignée tournevis métriques - RFID

NF IS0 2236, NF ISO 691, ISO 2236, IS0 691, DIN 3125, DIN IS0 691

L[]

e Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité dans I'atelier. E%
e intégration de la puce par Facom vous garantit détection et
résistance maximales, tout en préservant I'ergonomie de I’outil. —
* identification par radiofréquence nécessite un équipement
de rangement adapté. v = eacom H
o Clés a douilles avec poignée tournevis : idéal pour les vis avec
acces limité en hauteur ou en petite mécanique. T
* Poignée de tournevis Protwist pour un confort optimal méme lors i E
des (des)serrages puissants. v L o ,TTLN
* Douille 6 pans avec débouchage profond pour les filetages longs. %A;.:[H s M
 Corps forgé pour une résistance maximale. P 4" 4
* Dimensions métriques : de 3,2 a 14 mm.
 Présentation : chromée satinée. « L N A
=
=D Amm] d[mm] E[mm] L[mm] L1[mm] L2[mm] AR [g] =D Almm] d[mm] E[mm] L[mm] Li[mm] L2[mm] AA [g]
74A.3.2FRFID 32 6,0 36 245 106 20 140 74A.8FRFID 8,0 12,0 36 245 106 50 185
74A.4FRFID 40 7,0 36 245 106 20 145 74A.9FRFID 9,0 12,0 36 245 106 50 190
74A.4.5FRFID 45 75 36 245 106 25 150 74A.10FRFID 10,0 145 40 250 106 50 230
74A.5FRFID 5,0 8,0 36 245 106 25 150 74A.11FRFID 11,0 16,0 40 250 106 50 250
74A.5.5FRFID 55 8,0 36 245 106 30 150 74A.12FRFID 12,0 17,0 40 250 106 50 250
74A.6FRFID 6,0 95 36 245 106 35 155 74A.13FRFID 13,0 18,5 40 250 106 55 290 @}U"
74A.7FRFID 70 95 36 245 106 35 160 74A.14FRFID 14,0 20,0 40 250 106 55 295
\a 113A.C - Clés a molette chromées - RFID
NF IS0 6787, 1S0 6787, DIN 3117, ASME B107.100
e Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité dans I'atelier.
o ’intégration de la puce par Facom vous garantit détection
et résistance maximales, tout en préservant I’'ergonomie de outil. - - 9T
* identification par radiofréquence nécessite un équipement 'H'-n {‘_______
de rangement adapté. L - —
* Bonne accessibilité a la molette = réglage facile. Ce—— e

o Machoire mobile non dépassante en position d’ouverture maximum.

o Préréglage de I'ouverture des becs grace a une graduation millimétrique.
e Sens de rotation de la molette a droite.

* Gamme de 6" a 18".

 Présentation : corps chromé et faces téte polies.

= A [mm] B [mm] C [mm] C1 [mm] E [mm] E1 [mm]
113A.6CRFID 20 45,0 14,8 18,5 5 11,8
113A.8CRFID 27 61,5 185 24,0 6,5 135
113A.10CRFID 30 69,5 215 28,5 9 15,5
113A.12CRFID 34 80,0 25,0 31,0 10 18,0
113A.15CRFID 44 97,0 28,0 35,0 135 20,0
113A.18CRFID 53 115,0 31,0 385 16 22,5

E2 [mm]

6,0
9,0
9,5
10,2
12,0
14,3

E3 [mm]

8,3
11,0
12,7
13,0
14,8
17,8

E4 [mm]

58
8,5
10,0
10,0
11,5
135

FLUO

™

L [mm] L1 [mm] L2 [m] AA [g]

155 19 83 15
206 24 11,0 305 -
255 2 127 510 @
306 3% 13,0 730
380 44 148 1200
456 53 178 1800

£l



CLIQUETS - DOUILLES - ACCESSOIRES RFID

Nl Cliquet 1/4" étanche hautes performances a verrouillage - RFID

- —

NF IS0 3315, IS0 3315, DIN 3122, ASME B107.110
o Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité
dans I'atelier.
e intégration de la puce par Facom vous garantit détection
et résistance maximales, tout en préservant I’ergonomie de I'outil.
* identification par radiofréquence nécessite un équipement de rangement
adapté.

o Trés grande longévité quelles que soient les conditions de travail. Sans entretien.

Etanche aux poussiéres industrielles.

e Mécanisme 72 dents pour une reprise a 5°.

o Verrouillage de sécurité de la douille : pas de perte des douilles dans
vos machines.

e |nversion par levier : facile méme main gantée. Permet la visualisation
du sens de rotation.

o Systeme "paume de main", permet d’appuyer sur la téte du cliquet pendant
le serrage sans risque d’inversion accidentelle du sens de rotation.

o Téte ultra-compacte.

* Poignée en élastomere bi-matiere : forte résistance a I'abrasion et aux solvants
d’atelier les plus séveres : SP95, SP98, gasoil, acétone, liquide de frein, Skydrol,
Jet Qil, kérosene.

 Trou dans la poignée : permet I'accrochage pour le travail en hauteur.

= dmm]  difmom]  Hmm]  Lmm]  Lmm  AA[g
RL.171RFID 22 20 25 120 110 90

[l
i

o
o

NF IS0 3315, 1SO 3315, DIN 3122, ASME B107.110
e Outil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité
dans l'atelier.
e |'intégration de la puce par Facom vous garantit détection
et résistance maximales, tout en préservant I’ergonomie de I'outil.
* identification par radiofréquence nécessite un équipement
de rangement adapté.
o Mécanisme a manche rotatif : travaillez deux fois plus vite
méme dans les zones difficilement accessibles.
o Mécanisme a 60 dents pour une reprise a 6° pour lors du serrage final.
o Verrouillage de sécurité de la douille : pas de perte des douilles dans
vos machines.
* |nversion par chapeau rotatif.
o Systeme "paume de main", permet d’appuyer sur la téte du cliquet pendant le
(des)serrage sans risque d’inversion accidentelle du sens de rotation.
* Poignée en élastomere bi-matiere : forte résistance a I'abrasion et aux solvants
d’atelier les plus séveres : SP95, SP98, gasoil, acétone, liquide de frein, Skydrol,
Jet Qil, kéroséne.

i

= d [mm] d1 [mm] H [mm] L [mm] L1 [mm] AA [g]
R.360RFID 27 21 29 120 120 160
\E Poignée emmanchée PROTWIST® 1/4" - 158 mm - RFID .
NF IS0 3315, IS0 3315, DIN 3122, ASME B107.110 .Er" "'EE
e Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité i nﬂ
N dans Iatelier. [ et

- H___ = FACOoMm _’

mrvan YOO+ EJEEEEI.

o intégration de la puce par Facom vous garantit détection
et résistance maximales, tout en préservant I’ergonomie de I'outil.
* identification par radiofréquence nécessite un équipement
de rangement adapté.
¢ Manche bi-matiére ergonomique, résistant aux chocs,
a I'abrasion et aux produits chimiques.
 Présentation : chromée.

= AR [g]
R.236AFRFID 110

CLIQUETS - DOUILLES - ACCESSOIRES RFID

N Clé a cliquet porte-embouts 1/4" - 5/16" - RFID

e Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tracabilité dans I'atelier.
o ’intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance
maximales, tout en préservant I'ergonomie de I'outil.

* |identification par radiofréquence nécessite un équipement de rangement
adapté.
 Recoit les embouts : S

- Série 1: 6 pans 1/4".
- Série 2 : 6 pans 5/16".
o Utilisable pour la pose des fixations aéronautiques 1/4" et 5/16".
* Angle de reprise : 5° - Tétes inclinées a 15° - Téte moletée pour approche rapide.
e Maintien de I'embout par clip.
e Longueur : 150 mm.
e Présentation : chromée satinée.

= L [mm] AA [q]
65.PERFID 150 100

N R - Rallonge 1/4" standard - RFID

NF IS0 3316, IS0 3316, DIN 3123, ASME B 107.110
« Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité dans I'atelier. 'ﬂ""‘”""""-—""- o
e |'intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance maxi- o
males, tout en préservant I'ergonomie de I'outil.
* Videntification par radiofréquence nécessite un équipement
de rangement adapté.
e Présentation : chromée brilante.

=0 d [mm] d1 [mm] d2 [mm] L [mm] AA [q]
R.209RFID 12 82 13 85 50

N R.RC - Rallonge 1/4" a verrouillage - RFID

NF IS0 3316, IS0 3316, DIN 3123, ASME B 107.110
e Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tracabilité dans I'atelier. "j' I - ]

o ’intégration de la puce par Facom vous garantit détection et

W
3
Sela]
¥

of
Ly

résistance maximales, tout en préservant I'ergonomie de I’outil. 42 d dl

e |identification par radiofréquence nécessite un équipement L L . i
3 El o] T

de rangement adapté. A i Iy

 Sécurité totale : le mécanisme de verrouillage interdit toute chute
accidentelle de la douille.
o Présentation : chromée brillante.

=D d [mm] di[mm]  d2[mm] d3[mm] L [mm] AA g

R.210RCRFID 8,2 12 13 13 130 65 FLUO
R.215RCRFID 82 12 13 13 180 80

R.217RCRFID 8,2 12 13 13 280 120

N Cardan universel 1/4" - RFID

NF IS0 3316, IS0 3316, DIN 3123, ASME B 107.110

o Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité dans I'atelier.

e |’intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance
maximales, tout en préservant I'ergonomie de I'outil.

* Videntification par radiofréquence nécessite un équipement
de rangement adapté.

o Articulations freinées par ressorts. Reste dans la position initiale pour
atteindre les endroits difficilement accessibles.

 Présentation : chromée brillante.

= d [mm] d2 [mm] L [mmi L1 [mm] A [g]
R.240ARFID 13 13 63 25 40




CLIQUETS - DOUILLES - ACCESSOIRES RFID

N Augmentateur 1/4" a 3/8" - RFID

“

[
)
N

NF IS0 3316, 1SO 3316, DIN 3123, ASME B107.110

* Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité
dans I'atelier.

o intégration de la puce par Facom vous garantit détection
et résistance maximales, tout en préservant I’ergonomie de I'outil.

o identification par radiofréquence nécessite un équipement
de rangement adapté.

o Carré femelle 1/4".

o Carré male 3/8" pour I'utilisation de douilles 3/8".

 Présentation : chromée brillante.

=D d [mm] d1 [mm] d2 [mm] L [mm] L1 [mm] AR [q]
R.232RFID 12 12 21 435 135 50

=,

3

had

Vi A

-« | ———

NF IS0 1711-1,1S0 1711-1

e Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tracabilité dans I'atelier.

e |’intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance
maximales, tout en préservant I'ergonomie de I'outil.

¢ |identification par radiofréquence nécessite
un équipement de rangement adapté.

* Profil OGV® : plus de puissance et de sécurité, préserve les écrous.

¢ Dimensions métriques : de 3,2 a 14 mm.

e Présentation : chromée brillante.

=0 A[mm] d[mm] d1[mm] d2[mm] e[mm] L[mm] L1[mm] AA[g]
R.3.2RFID 32 11,2 59 13 52 2,4 30

o

R.4RFID 4,0 11,2 6,9 13 6 52 2,6 30
R.5RFID 5,0 11,2 82 13 6 52 438 30
R.5.5RFID 55 1,2 838 13 6 52 438 30
R.6RFID 6,0 11,2 9,4 13 6 52 5,6 30
R.7RFID 70 11,0 11,0 13 6 52 6,0 30
R.8RFID 8,0 12,0 12,0 13 6 52 6,5 35
R.9RFID 9,0 13,2 13,2 13 6 52 6,5 35
R.10RFID 10,0 14,7 14,7 13 6 52 78 40
R.11RFID 11,0 15,8 15,8 21 6 M 9,0 50
R.12RFID 12,0 17,0 17,0 21 6 4 9,5 55
R.13RFID 13,0 17,7 17,7 21 6 M 10,0 55
R.14RFID 14,0 18,7 18,7 21 6 4 10,0 60

= N
i

"R - Douilles 1/4" 6 pans en pouces - RFID N

ASME B107.110

e Outil équipé d’une puce RFID qui assure sa tracabilité dans I'atelier.

o intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance
maximales, tout en préservant I'ergonomie de I’outil.

* identification par radiofréquence nécessite
un équipement de rangement adapté.

o Profil OGV® : plus de puissance et de sécurité, préserve les écrous.

¢ Dimensions en pouces : de 3/16" a 9/16".

* Présentation : chromée brillante.

=D A[l  d[mm] d1[mm] d2[mm] o[mm] L[mm] L1[mm] AR [g]
R.3/16RFID 3/16 11,2 8,0 13 6 52 438 30
R.7/32RFID 7/32 11,2 9,0 13 6 52 55 30
R.1/4RFID 1/4 11,2 10,1 13 6 52 6,0 30
R.9/32RFID 9/32 11,0 11,0 13 6 52 6,0 30
R.5/16RFID 5/16 12,0 12,0 13 6 52 6,5 35
R.11/32RFID 1/32 132 13,2 13 6 52 6,5 35
R.3/8RFID 3/8 14,7 14,7 13 6 52 78 40
R.13/32RFID 13/32 147 14,7 13 6 52 78 40
R.7/16RFID 7116 15,8 15,8 21 6 4 9,0 50
R.1/2RFID 12 17,7 17,7 21 6 H 10,0 55
R.9/16RFID 9/16 18,7 18,7 21 6 H 10,0 55

CLIQUETS - DOUILLES - ACCESSOIRES RFID

HE‘D

AP R.E - Douilles 1/4" 12 pans métriques - RFID

NF IS0 1711-1,1S0 1711-1

e Outil équipé d’une puce RFID qui assure sa tracabilité dans I'atelier.

o ’intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance
maximales, tout en préservant I'ergonomie de I’outil.

* |identification par radiofréquence nécessite
un équipement de rangement adapté.

o Profil OGV® : plus de puissance et de sécurité, préserve les écrous.

¢ Dimensions métriques : de 5,5 a 14 mm.

o Présentation : chromée brillante.

=D A[mm] d[mm] di[mm] d2 [mm] ﬁ[mm] L[mm] L1[mm] AR [g]
R.5.5ERFID 5,5 11,2 838 13 12 52 438 30
R.6ERFID 6,0 1,2 94 13 12 52 5,6 30
R.7ERFID 7,0 11,0 11,0 13 12 52 6,0 30
R.8ERFID 8,0 120 120 13 12 52 6,5 35
R.9ERFID 9,0 132 132 13 12 52 6,5 35

=0

R.10ERFID
R.11ERFID
R.12ERFID
R.13ERFID
R.14ERFID

c

5
N
EycladA O}
[l

,
1

=5

o

“T di d

//
//Z///,/g;/////{Z/// 7y

‘<7|_4>

A[mm] d[mm] d1[mm] d2 [mm] ﬁ»[mm] L[mm] L1[mm] AR [q]
100 147 147 13 12 52 78 40
10 158 158 21 12 M 9,0 50
120 170 17,0 21 12 M 95 55
130 177 177 21 12 4 10,0 55
140 187 187 21 12 4 10,0 60

N R.E - Douilles 1/4” 12 pans en pouces - RFID

ASME B107.110

e Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité dans I'atelier.

e intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance maxi-
males, tout en préservant I'ergonomie de I'outil.

* identification par radiofréquence nécessite un équipement de rangement
adapté.

 Profil OGV® : plus de puissance et de sécurité, préserve les écrous.

o Parois affinées pour une meilleure accessibilité, conforme aux standards
aéronautiques.

* Dimensions en pouces : de 3/16" a 9/16".

 Présentation : chromée brillante.

= d [mm] d1 [mm] L [mm] L1 [mm] AA [g]
R.7/32ERFID 11,2 9,0 52 55 30
R.1/4ERFID 11,2 10,1 52 6,0 30
R.9/32ERFID 11,2 10,6 52 6,0 35
R.5/16ERFID 12,0 12,0 52 6,5 35
R.11/32ERFID 13,0 13,0 52 6,5 35
R.3/8ERFID 14,7 147 52 78 35
R.7/16ERFID 15,8 15,8 4 9,0 50
R.1/2ERFID 17,7 17,7 Ll 10,0 50
R.9/16ERFID 18,7 18,7 4 10,0 55

'

-




CLIQUETS - DOUILLES - ACCESSOIRES RFID CLIQUETS - DOUILLES - ACCESSOIRES RFID

\a R.EL - Douilles 1/4" longues 12 pans N R.LA - Douilles 1/4" longues 6 pans métriques - RFID

en pouces - RFID

N R.EL - Douilles 1/4" longues 12 pans
métriques - RFID

NF IS0 1711-1,1S0 1711-1 "
e Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité dans Iatelier. ‘
e |’intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance |
maximales, tout en préservant I'ergonomie de I'outil.
o Videntification par radiofréquence nécessite
un équipement de rangement adapté.
o Profil OGV® : plus de puissance et de sécurité, préserve les écrous. |
‘ ‘ * Douilles longues dédiées aux acces en puit ou filetages longs.
* Dimensions métriques : de 3,2 a 14 mm. |
 Présentation : chromée brillante. J
2
13

b, = A[mm] d[mm] d1[mm] d2[mm] o[mm] L [mm] L1 [mm] ARA [q] = A[mm] d[mm] di[mm] d2 [mm] °[mm] L [mm] L1 [mm] ARA [g]
R.3.2LARFID 32 120 580 13 6 505 1,8 40 R.9LARFID 9 128 12,80 13 6 505 79 55
R.4LARFID 4 120 6,80 13 6 505 20 40 R.10LARFID 10 143 14,30 13 6 505 79 65
R.5LARFID 5 120 8,10 13 6 505 23 40 R.11LARFID 1" 16,0 16,00 21 6 505 79 85
R.5.5LARFID 55 120 8,10 13 6 505 3,0 40 R.12LARFID 12 16,8 16,80 21 6 505 84 80
R.6LARFID 6 120 9,40 13 6 505 56 40 R.13LARFID 13 182 1820 21 6 50,5 84 90
R.7LARFID 7 12,0 10,90 13 6 505 7,1 50 R.14LARFID 14 192 19,20 21 6 50,5 10,2 100
R.8LARFID 8 120 12,00 13 6 505 79 50

\E R.F - Douilles 1/4" articulées 12 pans en pouces - RFID

ASME B107.110
 Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité dans Iatelier.
* intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance

NIZ)I? ,171_1j1d.,|50 1711-F:FID ' vacabil AsOMtFI B107.1 1d° BFDD cul cacabilt maximales, tout en préservant I'ergonomie de I'outil.
L] L] . oge . . , . .
du i T‘q;"ll)'e une puce qui assure sa tragabilité du i tlz‘qiml)'e une puce qui assure sa tragabilité « Uidentification par radiofréquence nécessite

Lf_mts, a f_ |er.d | F tit détecti L’e'mts' d f_ |er.d | F it détect un équipement de rangement adapté.
L] L] . n , e 3 3

tln’egr;a ion dé a_pucle pztar tacom vous ga;a:p tde ec_lor; Poutil tln’egr? ion de a_pucle p?r tacom vous ga;a:p tde ec_lor; Poutil  Profil 0GV® : plus de puissance et de sécurité, préserve les écrous.

E" (;e3|t§fgnig maX|mad§sf, out en pre§erva2 ergonomie de I'outil. E" (;es?fanig mamma;sf, out en pre§erva: ergonomie de I'outil. « Solution compacte évitant I'usage de cardan.
L] L] . N .

identifica |ontr;ar radio requtenge r;gcesm e identifica |ont;;ar radio requtenge r;gcesm e « Dimensions en pouces : de 3/16" 2 9/16".

un équipement de rangement adapte. ) un équipement de rangement adapte. ) o Présentation : chromée brillante.
* Profil OGV® : plus de puissance et de sécurité, préserve les écrous. * Profil 0GV® : plus de puissance et de sécurité, préserve les écrous.
 Douilles longues dédiées aux acces en puit ou filetages longs.  Douilles longues dédiées aux acces en puit ou filetages longs.
* Haut niveau de performances adapté a la boulonnerie aéronautique. * Haut niveau de performances adapté a la boulonnerie aéronautique.
o Parois affinées pour une meilleure accessibilité. o Parois affinées pour une meilleure accessibilité.
* Dimensions métriques : de 4 a 14 mm. * Dimensions en pouces : de 3/16" a 9/16".
 Présentation : chromée brillante.  Présentation : chromée brillante.
=0 A[mm] d[mm] d1[mm] d2[mm] ﬂ» [mm] Limm] L1[mm] AR [g] =D A"l d[mm] di[mm] d2[mm] ﬁ [mm] L[mm] L1[mm] AA [g]
R.4ELRFID 4 6,7 11,2 13 12 80 4 40 R.3/16ELRFID 316 10,9 77 13 12 80 6,0 35
R.4.5ELRFID 45 73 11,2 13 12 80 45 40 R.7/32ELRFID 7132 109 85 13 12 80 74 35
R.5ELRFID 5 78 11,2 13 12 80 55 40 R.1/4ELRFID 1/4 10,9 94 13 12 80 74 40 L N
R.5.5ELRFID bl 8,5 11,2 13 12 80 6 40 R.9/32ELRFID /32 109 102 13 12 80 8,5 40
R.6ELRFID 6 92 11,2 13 12 80 7 40 R.5/16ELRFID 516 11,8 114 13 12 80 9,0 45
R.7ELRFID 7 103 112 13 12 80 8 50 RA1/32ELRFID  11/32 120 125 13 12 80 97 45
R.8ELRFID 8 12 117 13 12 80 9 50 R.3/8ELRFID 3/8 128 137 13 12 80 11,2 55 3 AA D AA
R.9ELRFID 9 1B 12 13 12 80 10 55 RZMGELRFID  7A6 143 156 21 12 6 119 70 = ACT dfmm] di fmm] 62 (o] 48 mm] - L[mm] LT o] = ACT dfmm) df [om) c2 mm] 4G (mmn] L[] L1 o)
R.10ELRFID 10 143 129 13 12 80 11 65 R.1/2ELRFID 12 162 173 21 12 69 13,8 75 R.3/16FRFID 316 13 80 13 12 616 53 35 R.11/32FRFID  11/32 13 133 13 12 633 7,0 40
R.11ELRFID 11 155 143 21 12 69 12 85 R.9/16ELRFID 916 171 18,8 21 12 69 16,2 80 R.7/32FRFID 732 13 85 13 12 624 6, 35 R.3/8FRFID 38 13 137 13 12 646 83 45
R.12ELRFID 12 16,8 15,5 21 12 69 13 90 R.1/4FRFID 1/4 13 98 13 12 62,8 6,5 35 R.7/16FRFID 716 13 15,5 21 12 54,8 95 60
R.13ELRFID 13 18 16,4 21 12 69 14 90 R.9/32FRFID /32 13 105 13 12 628 65 35 R.1/2FRFID 12 13 180 21 12 558 105 65
R.14ELRFID 14 193 179 21 12 69 16 100 R.5/16FRFID 516 13 120 13 12 633 7,0 35 R.9/16FRFID 916 13 192 21 12 558 105 65




CLIQUETS - DOUILLES - ACCESSOIRES RFID

Nl Cliquet 3/8" étanche hautes performances a verrouillage - RFID EZEE
+Ee ey
& .
NF IS0 3315, IS0 3315, DIN 3122, ASME B107.110 E]B - FT
- ’:‘z - !' « Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité
- i A p— = S— ) .
il - dans I'atelier.
e intégration de la puce par Facom vous garantit détection
L 14 N . , s ) _—
et résistance maximales, tout en préservant I'ergonomie de I'outil.
o d e * identification par radiofréquence nécessite un équipement
g de rangement adapté.
¢ o Trés grande longévité quelles que soient les conditions de travail. Sans entretien.
== : B Etanche aux poussiéres industrielles.
L ons e Etanche aux poussiéres, boues industrielles, etc.

o Mécanisme 72 dents pour une reprise a 5°.

o Verrouillage de sécurité de la douille : pas de perte des douilles dans vos
machines.

o Inversion par levier : facile méme main gantée. Permet la visualisation du sens
de rotation.

o Systeme "paume de main", permet d’appuyer sur la téte du cliquet pendant
le serrage sans risque d’inversion accidentelle du sens de rotation.

o Téte ultra-compacte.

 Poignée en élastomere bi-matiere : forte résistance a I'abrasion et aux solvants
d’atelier les plus sévéres : SP95, SP98, gasoil, acétone, liquide de frein, Skydrol,
Jet Oil, kérosene.

 Trou dans la poignée : permet I'accrochage pour le travail en hauteur.

= d [mm] d1 [mm] H [mm] L [mm] L1 [mm] [a]
JL.171RFID 29 27 29 210 195 220

Nl J.RC - Rallonges 3/8" a verrouillage - RFID
o ¥ - -
&

a2 di d a3

| |
=0 &
.

NF IS0 3316, IS0 3316, DIN 3123, ASME B107.110
e Outil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité
dans l'atelier.
o ’intégration de la puce par Facom vous garantit détection
et résistance maximales, tout en préservant I’ergonomie de Ioutil.
* identification par radiofréquence nécessite un équipement
de rangement adapté.
o Sécurité totale : le mécanisme de verrouillage interdit toute chute
accidentelle de la douille.
 Présentation : chromée brillante, avec bague de verrouillage phosphatée.

= d [mm] d1 [mm] d2 [mm] d3 [mm] L [mm] [q]

J.210RCRFID 18 12,5 18 25 145 185

J.215RCRFID 18 12,5 18 25 270 290

J.217RCRFID 18 12,5 18 25 520 540
Na J - Rallonges 3/8" - RFID OFevio
A

NF IS0 3316, 1SO 3316, DIN 3123, ASME B107.110 I'El'li.._ F

P . _— 'an
S e Outil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité
dans I'atelier.

K

mrvan YOO+ EJEEEED.

e intégration de la puce par Facom vous garantit détection

et résistance maximales, tout en préservant I’ergonomie de I'outil.
* Videntification par radiofréquence nécessite

un équipement de rangement adapté.
e Présentation : chromée brillante.

=D d [mm] d1 [mm] d2 [mm] d3 [mm] L [mm] [a]
J.208RFID 18 10 12,6 25 70 115
J.209RFID 18 10 12,6 25 95 140

CLIQUETS - DOUILLES - ACCESSOIRES RFID

N Cardan universel 3/8" - RFID

NF IS0 3316, IS0 3316, DIN 3123, ASME B107.110

e Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tracabilité dans I'atelier.

e ’intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance
maximales, tout en préservant I'ergonomie de I'outil.

* Videntification par radiofréquence nécessite
un équipement de rangement adapté.

e Articulation freinée par ressort : reste dans la position initiale
pour atteindre les endroits difficilement accessibles.

 Présentation : chromée brillante.

=D d [mm] d2 [mm] L [mm] L1 [mm] [a]
J.240ARFID 18 25 5 36,5 110

N Réducteur 3/8" a 1/4" - RFID

NF IS0 3316, 1SO 3316, DIN 3123, ASME B107.110

o Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tracabilité dans I'atelier.

e |’intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance
maximales, tout en préservant I'ergonomie de I'outil.

o Videntification par radiofréquence nécessite
un équipement de rangement adapté.

e Carré femelle 3/8".

o Carré male 1/4" pour I'utilisation de douilles 1/4".

¢ Couple maximal : 62 N.m.

e Présentation : chromée brillante.

=D d [mm] d2 [mm] L [mm] L1 [mm] [a]
J.230RFID 17,5 25 445 17 75

A\l Augmentateur 3/8" a 1/2" - RFID

NF IS0 3316, IS0 3316, DIN 3123, ASME B107.110

e Outil équipé d’une puce RFID qui assure sa tracabilité dans I'atelier.

o ’intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance
maximales, tout en préservant I'ergonomie de I'outil.

e |'identification par radiofréquence nécessite
un équipement de rangement adapté.

e Carré femelle 3/8".

e Carré male 1/2" pour I'utilisation de douilles 1/2".

o Présentation : chromée brillante.

= Afmm]  dfmm]  d2mm] L{mm]  L1[mm] [a]
J.232RFID 16,5 18 25 54,5 19 95

=0 FACOMMR 0 05 /s



CLIQUETS - DOUILLES - ACCESSOIRES RFID CLIQUETS - DOUILLES - ACCESSOIRES RFID

Nl J - Douilles 3/8" 12 pans métriques - RFID AR N J - Douilles 3/8" 12 pans en pouces - RFID \E J.H - Douilles 3/8" 6 pans métriques - RFID OR=x0]
[ = 1 ne '
Ok NF IS0 1711-1,1S0 1711-1 EII-
B e Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité dans I'atelier. B
e intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance
maximales, tout en préservant I'ergonomie de I'outil.
* Videntification par radiofréquence nécessite
un équipement de rangement adapté.
o Profil OGV® : plus de puissance et de sécurité, préserve les écrous.
 Dimensions métriques : de 7 a 24 mm.
 Présentation : chromée brillante.
e di d
\ A
7 /'/
B 7772
P
=D A[mm] d[mm] d1[mm] d2[mm] °[mm] L[mm] L1[mm] AA [g] =2 A[mm] d[mm] d1[mm] d2[mm] °[mm] L[mm] L1[mm] AR [g]
J.THRFID 7 176 11,0 25 6 47 6,0 75 J.15HRFID 15 189 208 25 6 50 12,0 90
J.8HRFID 8 176 122 25 6 47 65 75 J.16HRFID 16 199 220 25 6 50 20 9%
J.9HRFID 9 176 135 25 6 47 67 75 J.ATHRFID 17 21,7 234 25 6 50 130 105
J.10HRFID 10 176 147 25 6 47 78 80 J.18HRFID 18 217 247 25 6 53 130 120
J.11HRFID 11 176 16,0 25 6 47 9,0 80 J.19HRFID 19 27 26,0 25 6 53 140 115
J.12HRFID 12 176 172 25 6 47 95 80 J.21HRFID 21 235 285 25 6 53 160 125
J.13HRFID 13 174 183 25 6 50 10,4 90 J.22HRFID 22 247 297 25 6 53 165 130
J.14HRFID 14 176 195 25 6 50 10,5 85 J.24HRFID 24 263 313 25 6 53 16,5 140
« L R
\E J.HLA - Douilles 3/8" longues 6 pans métriques - RFID El@'aﬁlil
o Y "I:‘
I3 et
[=]<;
NF IS0 1711-1,1S0 1711-1
 Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité dans I'atelier.
* intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance
maximales, tout en préservant I'ergonomie de I'outil.
NF IS0 1711-1,1S0 1711-1 ASME B107.110 o Lidentification par radiofréquence nécessite
« Outil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité dans I'atelier. o Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tracabilité dans I'atelier. un équipement de rangement adapté.
« lintégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance « Lintégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance * Profil 0GV® : plus de puissance et de sécurité, préserve les écrous.
maximales, tout en préservant I'ergonomie de I'outil. maximales, tout en préservant I’ergonomie de I'outil. * Douilles longues dédiées aux acces en puits ou filetages longs.
o Lidentification par radiofréquence nécessite « Lidentification par radiofréquence nécessite ¢ Dimensions métriques : de 7 a 24 mm.
un équipement de rangement adapté. un équipement de rangement adapte. * Présentation : chromée brillante.
 Profil OGV® : plus de puissance et de sécurité, préserve les écrous.  Profil OGV® : plus de puissance et de sécurité, préserve les écrous.
* Dimensions métriques : de 7 & 24 mm. * Dimensions en pouces : de 1/4" a 1".
e Présentation : chromée brillante.  Présentation : chromée brillante.
= A[mm] d[mm] d1[mm] d2[mm] ﬁ[mm] L[mm] L1[mm] AR [qg] =D A" d[mm] d1[mm] d2[mm] ﬁ[mm] L[mm] L1[mm] AR [qg]
J.7RFID 7 176 11,0 25 12 47 6,0 75 J.1/4RFID 14 175 100 25 12 47 6,0 75
J.8RFID 8 176 122 25 12 47 6,5 75 J.5/16RFID 516 175 119 25 12 47 6,5 75
J.9RFID 9 176 135 25 12 47 67 75 J.3/8RFID 38 176 141 25 12 47 75 80
J.10RFID 10 176 147 25 12 47 78 80 J.7/16RFID 716 175 160 25 12 47 9,0 80
J.11RFID 11 176 16,0 25 12 47 9,0 80 J.1/2RFID 12 175 181 25 12 50 104 90
J.12RFID 12 176 172 25 12 47 95 80 J.9/16RFID 916 17,7 195 25 12 50 105 85
J.13RFID 13 175 183 25 12 50 10,4 90 J.5/8RFID 58 200 220 25 12 50 120 100
JA4RFID 14 177 195 25 12 5 105 8 JIAGRFID 1146 210 240 25 12 5 130 125 = Afmm] - dfmm] i fmm] 62 (mm] @ mm] Lmm] Lt (mm] 47 [g] = Afmm] - dimm i fmm] 62 mm] @ mm] Lmm] Lt (mm] 47 [g
J.15RFID 15 190 208 25 12 50 12,0 90 J.3/4RFID 34 27 260 25 12 53 140 130 J.THLARFID 7 173 106 25 6 75 6,0 95 JASHLARFID 15 200 210 25 6 80 150 125
J.16RFID 16 200 220 25 12 50 12,0 95 J.13/16RFID 13/16 230 280 25 12 53 16,0 130 J.8HLARFID 8 17,3 120 25 6 75 75 100 J.AGHLARFID 16 200 220 25 6 80 150 135
J.17RFID 17 21,7 234 25 12 50 13,0 105 J.7/8RFID 78 247 297 25 12 53 165 155 J.9HLARFID 9 17,3 130 25 6 75 75 100 JATHLARFID 17 20 235 25 6 80 150 155
J.18RFID 18 21,7 247 25 12 53 13,0 120 J.15/16RFID 15/16 263 313 25 12 53 16,5 190 J.AOHLARFID 10 17,3 145 25 6 75 9,0 100 JASHLARFID 18 230 245 25 6 80 180 160
J.19RFID 19 27 260 25 12 53 14,0 115 J.1PRFID 1 283 333 25 12 53 165 210 JATHLARFID 11 17,3 16,0 25 6 75 105 105 J.AGHLARFID 19 240 250 25 6 80 180 160
J.21RFID 21 235 285 25 12 53 16,0 125 JA2HLARFID 12 172 168 25 6 75 120 105 J.21HLARFID 21 260 27,0 25 6 80 180 175
J.22RFID 2 247 297 25 12 53 16,5 130 JA3HLARFID 13 170 18,0 25 6 75 120 105 J.22HLARFID 22 280 290 25 6 80 210 200
J.24RFID 24 263 313 25 12 53 16,5 140 JA4HLARFID 14 180 200 25 6 75 150 110 J.24HLARFID 24 300 310 25 6 80 240 230
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CLIQUETS - DOUILLES - ACCESSOIRES RFID

AP J.LA - Douilles 3/8" longues 12 pans métriques - RFID

1

< Ll dl d 42

|

A

/
\
i

< L >

= A[mm] d[mm] d1[mm] d2 [mm] ﬁ[mm] L[mm] L1[mm] AR [g]
J.7LARFID 7 17,3 10,6 25 12 75 6,0 95
J.8LARFID 8 173 12,0 25 12 75 75 100
J.9LARFID 9 17,3 13,0 25 12 75 75 100
J.10LARFID 10 17,3 14,5 25 12 75 9,0 100
J.11LARFID 1 17,3 16,0 25 12 75 10,5 105
J.12LARFID 12 173 16,8 25 12 75 12,0 105
J.13LARFID 13 17,2 18,0 25 12 75 12,0 105
J.14LARFID 14 17 20,0 25 12 75 15,0 110

NF IS0 1711-1,1S0 1711-1 E]'u
o Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité

dans l'atelier.
o ’intégration de la puce par Facom vous garantit détection

et résistance maximales, tout en préservant I’ergonomie de I'outil.
o identification par radiofréquence nécessite

un équipement de rangement adapté.
o Profil OGV® : plus de puissance et de sécurité, préserve les écrous.
 Douilles longues dédiées aux accés en puits ou filetages longs.
* Dimensions métriques : de 7 & 24 mm.
 Présentation : chromée brillante.

= Almm] d[mm] d1[mm] d2[mm] @»[mm] L[mm] L1[mm] AR [g]
J.15LARFID 15 18 21,0 25 12 75 15,0 125
J.16LARFID 16 20 22,0 25 12 80 15,0 135
J.17LARFID 17 20 235 25 12 80 15,0 155
J.18LARFID 18 22 24,5 25 12 80 18,0 160
J.19LARFID 19 23 25,0 25 12 80 18,0 160
J.21LARFID 21 24 27,0 25 12 80 18,0 175
J.22LARFID 22 26 29,0 25 12 80 21,0 200
J.24LARFID 24 30 31,0 25 12 80 21,0 230

N J.LA - Douilles 3/8" longues 12 pans en pouces - RFID

&

= A["l  d[mm] d1[mm] d2[mm] ﬁ[mm] L[mm] L1[mm] AR [g]
J.1/4LARFID 1/4 17,5 10,6 25 12 64,7 4,0 90
J.5/16LARFID 5/16 17,5 12,4 25 12 64,7 43 90
J.3/8LARFID 3/8 17,5 14,3 25 12 64,7 47 95
J.7/16LARFID 7116 175 16,2 25 12 64,7 6,2 95
J.1/2LARFID 12 18,2 18,2 25 12 64,7 74 100
J.9/16LARFID 916 20,5 20,5 25 12 68 9,0 125
J.5/8LARFID 5/8 22,3 22,3 25 12 8338 10,2 155

ASME B107.110
 Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité
dans Iatelier.
e Vintégration de la puce par Facom vous garantit détection
et résistance maximales, tout en préservant I’ergonomie de I'outil.
« identification par radiofréquence nécessite
un équipement de rangement adapté.
 Profil OGV® : plus de puissance et de sécurité, préserve les écrous.
 Douilles longues dédiées aux acces en puits ou filetages longs.
e Dimensions en pouces : de 1/4" a 1".
 Présentation : chromée brillante.

=0 A['l d[mm] d1[mm] d2[mm] ﬁ[mm] L[mm] L1[mm] ARI[qg]
J.11/16LARFID  11/16 238 238 25 12 838 10,2 165
J.3/4LARFID 3/4 253 253 25 12 83,8 1,8 170
J.13/16LARFID  13/16 27,0 27,0 25 12 83,8 123 190
J.7/8LARFID 7/8 30,2 30,2 25 12 83,8 12,7 235
J.15/16LARFID  15/16 31,8 318 25 12 83,8 12,7 235
J.1PLARFID 1 334 334 25 12 83,8 12,7 235

CLIQUETS - DOUILLES - ACCESSOIRES RFID

N J.F - Douilles 3/8" articulées 12 pans en pouces - RFID

)
ASME B107.110 ’
e Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tracabilité dans I'atelier.
o ’intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance m
maximales, tout en préservant I'ergonomie de I'outil. A% ‘
e |'identification par radiofréquence nécessite [
un équipement de rangement adapté. | ‘
o Profil OGV® : plus de puissance et de sécurité, préserve les écrous.
e Solution compacte évitant I'usage du cadran.
* Dimensions en pouces : de 3/8" a 3/4".
e Présentation : chromée brillante. S

=D Al d[mm] d1[mm] d2[mm] @»[mm] L[mm] L1[mm] AR [g] = A["l d[mm] d1[mm] d2[mm] ﬁ[mm] L[mm] L1[mm] AA [g]

J.3/8FRFID 3/8 19 14,0 25 12 67,5 83 105 J.5/8FRFID 5/8 19 2200 25 12 735 128 120

J.7/16FRFID 7116 19 15,8 25 12 70,5 98 110 J.11/16FRFID 116 19 2400 25 12 745 138 125 —
J.1/2FRFID 172 19 18,3 25 12 69 13 105 J.3/4FRFID 3/4 19 258 25 12 765 158 130

J.9/16FRFID 9/16 19 19,5 25 12 705 11,3 110

N Cliquet 1/2" étanche Hautes Performances a verrouillage - RFID

NF IS0 3315, IS0 3315, DIN 3122, ASME B107.110
e Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité dans 'atelier.
e ’intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance
maximales, tout en préservant I'ergonomie de I'outil.
* Videntification par radiofréquence nécessite un équipement _,.--i ——
de rangement adapté. 1 ‘-.._‘,
 Trés grande longévité quelles que soient les conditions de travail. -
Sans entretien. Etanche aux poussiéres industrielles. -
o Mécanisme 72 dents pour une reprise a 5°.
o Verrouillage de sécurité de la douille : pas de perte des douilles dans
v0s machines.
* Inversion par levier : facile méme main gantée. Permet la visualisation
du sens de rotation.
o Systéme "paume de main", permet d’appuyer sur la téte du cliquet pendant
le serrage sans risque d’inversion accidentelle du sens de rotation.
o Téte ultra-compacte.
* Poignée en élastomere bi-matiére : forte résistance a I'abrasion et
aux solvants d’atelier les plus séveres :
SP95, SP98, gasoil, acétone, liquide de frein, Skydrol, Jet Oil, kérosene.
* Trou dans la poignée : permet I'accrochage pour le travail en hauteur.

=D d [mm] d1 [mm] H [mm] L [mm] L1 [mm] AA [g]
SL.171RFID 37 32 37 262 245 470

A\l S.RC - Rallonges 1/2" a verrouillage - RFID

NF IS0 3316, IS0 3316, DIN 3123, ASME B107.110
e Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité dans atelier. »-
e lintégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance r &
maximales, tout en préservant I'ergonomie de I'outil.
* ’identification par radiofréquence nécessite un équipement de rangement
adapté.
o Sécurité totale : le mécanisme de verrouillage interdit toute chute
accidentelle de la douille.
 Présentation : chromée brillante, avec bague moletée phosphatée.

= d[mm] di[mm] d2[mm] d3[mm] E[mm] L[mm] ARAJq]
S.210RCRFID 23 16,5 23 29 16,5 154 330
S$.215RCRFID 23 16,5 23 29 16,5 274 530
S.217RCRFID 23 16,5 23 29 16,5 524 940




CLIQUETS - DOUILLES - ACCESSOIRES RFID CLIQUETS - DOUILLES - ACCESSOIRES RFID 1 9

=

\. S - Rallonges 1/2" - RFID

\E S.H - Douilles 1/2" 6 pans métriques - RFID oE=0 ]E'
’ NF IS0 3316, IS0 3316, DIN 3123, ASME B107.110 Fﬁ- E.-E Y ¥ )
B m— o Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité = 3 NF IS0 1711-1,1S0 1711-1 EEM |
8 F dans I'atelier. o Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité dans I'atelier. y r )
|  |'intégration de la puce par Facom vous garantit détection e intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance
5 et résistance maximales, tout en préservant I’'ergonomie de I'outil. maximales, tout en préservant I'ergonomie de I'outil.
o |'identification par radiofréquence nécessite ¢ |’identification par radiofréquence nécessite
i un équipement de rangement adapté. un équipement de rangement adapté.
)  Présentation : chromée brillante. o Profil OGV® : plus de puissance et de sécurité, préserve les écrous.
] ¢ Dimensions métriques : de 10 & 34 mm.
2 ﬂ = d [mm] d1 [mm] d2 [mm] L [mm] A [g] * Présentation : chromée brillante.
S.206RFID 23 16,5 29 549 170
L : S.208RFID 23 16,5 29 99 210 am—3
> W dl d a2 ’ _-__,__,._-
L] ]
P N Y, 7 = s
N Cardan universel 1/2" - RFID Elﬁlil ‘ % %/Z
< L ) e
(f NF ISO 3316, 1SO 3316, DIN 3123, ASME B107.110 O . ot
’,-' W  Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité ) e
\ dans I'atelier.
. * Lintégration de la puce par Facom vous garantit détection =2 Afmm] dmm] df fom] d2 mm] @ mm] Lmm] L1 mm] &R [g = Afmm] d[mm] df fmm] d2 mm] @ mm] Lmm] L1 [mm] &R [
et résistance maximales, tout en préservant I'ergonomie de I'outil. g.:g::i:g 1? ggg }gg gg g gg ;g 1 gg g.;sm:i:g ;513 gg? gg? gg g 2(2) 128 };g
* Lidentification par radiofréquence necessite S.12HRFID 12 28 178 29 6 80 95 135 $.22HRFID 2 B4 304 29 6 2 165 185 ——
un equipement de rangement adapte. S.13HRFID 13 228 189 29 6 60 104 135 $.24HRFID 24 287 327 9 6 62 165 210
o Articulation freinée par ressort : reste dans la position initiale S.14HRFID 14 228 20,2 29 6 60 105 140 S.27HRFID 27 292 366 29 6 68 190 220
e e sesbies " ————
* Presentation : chromee brillante. S.17HRFID 17 281 241 29 6 60 130 145 $.34HRFID %35 449 29 6 8 200 320
S.18HRFID 18 234 255 29 6 60 130 150
Shee
N S.HLA - Douilles 1/2" longues 6 pans métriques - RFID
NF IS0 1711-1, 1S0 1711-1 dl..>
o Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité dans I'atelier. |
=2 d [mm] 42 [mm] L [mm] L1 [mm] A [g] e intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance |
S.240ARFID 23 29 90 51 240 maximales, tout en préservant I'ergonomie de I'outil.
* Videntification par radiofréquence nécessite
un équipement de rangement adapté.
o Profil OGV® : plus de puissance et de sécurité, préserve les écrous. |
 Douilles longues dédiées aux acces en puits ou filetages longs.
¢ Dimensions métriques : de 12 a 32 mm. I'
NF IS_O 171_1'1' 150 1711-1 _ - o Présentation : chromée brillante. t
e Outil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité |
dans I'atelier. " = FLUO
o intégration de la puce par Facom vous garantit détection I :':
et résistance maximales, tout en préservant I’ergonomie de I'outil.
* Videntification par radiofréquence nécessite
un équipement de rangement adapté.
o Carré femelle 1/2". >
o Carré male 3/8" pour I'utilisation de douilles 3/8". /
* Couple maxi : 212 N.m. {
 Présentation : chromée brillante. \
__-,,_.:-' <« L >
L ) = A[mm] d[mm] di[mm] d2 [mm] °[mm] L[mm] L1[mm] AR [g] = A[mm] d[mm] d1[mm] d2 [mm] ° [mm] L[mm] L1[mm] ARA [g]
4 T S.12HLARFID 12 21 178 29 6 101 12 185 S.19HLARFID 19 250 265 29 6 101 18 240
% V&) prz f S.13HLARFID 13 218 190 29 6 101 12 195 S.21HLARFID 21 2710 290 29 6 101 18 280
<> / ( S.14HLARFID 14 218 203 29 6 101 15 200 S.22HLARFID 2 280 300 29 6 101 21 295 )
/ { S.15HLARFID 15 218 215 29 6 101 15 205 S.24HLARFID 24 300 328 29 6 101 24 335 0—0O
\\\Crs , S.16HLARFID 16 20 28 29 6 101 15 210 S.27THLARFID 27 330 365 29 6 101 27 390
’\ N = d [mm] d2 [mm] L [mm] L1 {mm] AR [g] SATHLARFID 17 230 240 29 6 101 15 20 S30HLARFID 30 360 400 29 6 101 30 43
0 S.230RFID 23 29 57,5 23 135 S.18HLARFID 18 240 250 29 6 101 18 240 S.32HLARFID 2 380 428 29 6 101 33 490 lig



CLIQUETS - DOUILLES - ACCESSOIRES RFID CLIQUETS - DOUILLES - ACCESSOIRES RFID

N S.LA - Douilles 1/2" longues
12 pans en pouces - RFID

AP S.LA - Douilles 1/2" longues
12 pans métriques - RFID

N S - Douilles 1/2" 12 pans métriques - RFID

g eglP UL

__-__.-"'
< L Ditiitithy

NF IS0 1711-1,1S0 1711-1 ASME B107.110 NF IS0 1711-1,1S0 1711-1 ASME B107.110
e Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tracabilité  Outil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité e Outil équipé d’une puce RFID qui assure sa tracabilité dans I'atelier. e Outil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité dans I'atelier.

dans I'atelier. dans l'atelier. o ’intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance o intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance ////
e |'intégration de la puce par Facom vous garantit détection e |'intégration de la puce par Facom vous garantit détection maximales, tout en préservant I’ergonomie de I'outil. maximales, tout en préservant I’ergonomie de I'outil. (=

et résistance maximales, tout en préservant I'ergonomie de Ioutil. et résistance maximales, tout en préservant I'ergonomie de I'outil. o |identification par radiofréquence nécessite o lidentification par radiofréquence nécessite
* |'identification par radiofréquence nécessite o Videntification par radiofréquence nécessite un équipement de rangement adapté. un équipement de rangement adapté. =

un équipement de rangement adapté. un équipement de rangement adapteé. o Profil OGV® : plus de puissance et de sécurité, préserve les écrous. * Profil 0GV® : plus de puissance et de sécurité, préserve les écrous. g
* Profil OGV® : plus de puissance et de sécurité, préserve les écrous. o Profil OGV® : plus de puissance et de sécurité, préserve les écrous. * Douilles longues dédiées aux acceés en puits ou filetages longs.  Douilles longues dédiées aux acces en puits ou filetages longs.
¢ Dimensions métriques : de 10 & 34 mm. * Dimensions en pouces : de 3/8" a 1"1/4". * Dimensions métriques : de 12 & 32 mm. * Dimensions en pouces : de 1/2" a 1"1/4.
e Présentation : chromée brillante. e Présentation : chromée brillante. e Présentation : chromée brillante.  Présentation : chromée brillante.
= A[mm] d[mm] d1[mm] d2[mm] ﬁ [mm] L[mm] L1[mm] AR [qg] =D Al d[mm] d1[mm] d2[mm] ﬁ [mm] L[mm] L1[mm] AA [g] = A[mm] d[mm] d1[mm] d2 [mm] ﬁ» [mm] L{mm] L1[mm] AR [qg] = A"l d[mm] d1[mm] d2[mm] ﬁ [mm] Lmm] L1[mm] AR [qg]
S.10RFID 10 28 153 29 12 60 78 130 S.3/8RFID 3/8 28 147 29 12 60 78 130 S.12LARFID 2 20 178 29 12 101 12 185 S.1/2LARFID 172 23 190 29 12 1062 8,1 215
S.11RFID 11 28 165 29 12 60 9,0 135 S.7/16RFID 716 228 165 29 12 60 9,0 135 S.13LARFID 13 218 190 29 12 101 12 195 S.9/16LARFID  9/16 223 206 29 12 1062 96 220
S.12RFID 12 28 178 29 12 60 95 135 S.1/2RFID 1/2 28 189 29 12 60 104 135 S.14LARFID 14 218 203 29 12 101 15 205 S.5/8LARFID 58 23 223 29 12 1062 109 230
S.13RFID 13 28 189 29 12 60 104 135 S.9/16RFID 916 228 202 29 12 60 10,5 140 S.15LARFID 15 218 215 29 12 101 15 205 S.11/16LARFID  11/16 244 244 29 12 1062 109 240
S.14RFID 14 28 202 29 12 60 10,5 140 S.19/32RFID 19/32 228 214 29 12 60 12,0 140 S.16LARFID 16 220 228 29 12 101 15 215 S.3/4LARFID 34 269 269 29 12 1062 124 245
S.15RFID 15 28 214 29 12 60 120 140 S.5/8RFID 5/8 216 226 29 12 60 120 145 S.17LARFID 17 230 240 29 12 101 15 225 S.13/16LARFID  13/16 287 287 29 12 1062 129 255
S.16RFID 16 216 226 29 12 60 120 140 $.21/32RFID 21/32 231 241 29 12 60 13,0 145 S.18LARFID 18 240 250 29 12 101 18 240 S.7/8LARFID 78 302 302 29 12 1062 140 280
S.17RFID 17 231 241 29 12 60 130 145 S.11/16RFID 1116 226 246 29 12 60 130 155 S.19LARFID 19 250 265 29 12 101 18 260 S.15/16LARFID  15/16 31,7 317 29 12 1062 150 305
S.18RFID 18 234 254 29 12 60 130 150 S.3/4RFID 3/4 250 270 29 12 60 14,0 150 S.21LARFID 21 270 290 29 12 101 18 290 S.1PLARFID 1 333 333 29 12 1062 152 335
S.19RFID 19 246 266 29 12 60 140 150 $.25/32RFID 25/32 259 279 29 12 60 140 155 S.22LARFID 2 280 300 29 12 101 21 295 S.P1/16LARFID 11/16 365 365 29 12 1062 160 400
S.21RFID 21 251 29,1 29 12 62 160 175 S.13/16RFID 13/16 246 286 29 12 62 160 180 S.24LARFID 24 300 328 29 12 101 24 335 S.P1/8LARFID 11/8 381 381 29 12 1062 167 430
S.22RFID 22 264 304 29 12 62 165 185 S.7/8RFID 7/8 264 304 29 12 62 165 180 S.27LARFID 27 330 35 29 12 101 27 395 S.AP1/4LARFID 11/4 429 429 29 12 1062 167 510
S.24RFID 24 287 327 29 12 62 165 210 S.15/16RFID 1516 287 327 29 12 62 16,5 215 S.30LARFID 30 30 400 29 12 101 30 445
S.27RFID 27 292 366 29 12 68 190 225 $.31/32RFID 31/32 217 341 29 12 62 165 215 S.32LARFID 32 360 48 29 12 101 33 495
S.30RFID 30 330 404 29 12 68 200 265 S.1PRFID 1 283 347 29 12 62 16,5 225
S.32RFID 32 31 425 29 12 68 200 280 S.AP1/16RFID  11/16 292 366 29 12 68 190 230
S.34RFID 34 375 449 29 12 68 200 305 S.1P1/8RFID 11/8 31,3 387 29 12 68 200 250

S.AP3/16RFID  13/16 330 404 29 12 68 200 265
S.1P1/4RFID 11/4 351 425 29 12 68 200 285




OUTILLAGE RFID SERRAGE CONTROLE RFID

\E 306D - Clés a déclenchement sans accessoire - RFID

NF EN IS0 6789, IS0 6789, DIN EN IS0 6789
o Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité

dans I'atelier.
o intégration de la puce par Facom vous garantit détection

et résistance maximales, tout en préservant I’ergonomie de I'outil.
* identification par radiofréquence nécessite un équipement

de rangement adapté.
o Précision sortie usine : + 2% sauf :

- R.306-25DRFID (= 4%).

- R.304DARFID (= 6%).
¢ Endurance du mécanisme : 50 000 cycles (clés jusqu’a 200 N.m).
o Utilisation possible avec accessoires : Attachement : 9 x 12 ou 14 x 18 mm.
 Clés monosens utilisables en desserrage par retournement des embouts.
o Clés numérotées livrées avec certificat d’étalonnage IS0 6789.

= Attachment  Capacité [N.m]  Graduation [N.m] L [mm] AA [g]
R.304DARFID 9x12 1-5 0,05 2115 350
R.306-25DRFID 9x12 5-25 0,10 27 510
J.306-50DRFID 9x12 10 - 50 1,00 357 960
$.306-100DRFID 9x12 20- 100 1,00 437 1100
$.306-200DRFID  14x18 40 - 200 1,00 515 1300
$.306-350DRFID  14x18 70 - 350 2,00 725 1800

\E Clé a déclenchement "faibles couples" avec cliquet fixe - RFID

[=]
1

NF EN IS0 6789, IS0 6789, DIN EN 1S0 6789 I-E] 3 j I
e Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité

dans l'atelier.
o ’intégration de la puce par Facom vous garantit détection

et résistance maximales, tout en préservant I’ergonomie de I'outil.
e identification par radiofréquence nécessite un équipement

de rangement adapté.
e Précision sortie usine : + 6%.

- Endurance du mécanisme : 50 000 cycles.
 Clé compacte pour acces difficiles.

- Cliquet 72 dents (5°) pour utilisation avec douilles.
 Clé monosens.

- Clé numérotée livrée avec certificat d’étalonnage 1SO 6789.

= Capacité [N.m]  Carré ["] Graduation [N.m] L [mm] A [q]
R.306-5RFID 1-5 1/4 0,05 215 360

SERRAGE CONTROLE RFID

\E R-J.306U Clés double échelle graduées en Lbf.In et N.m. - RFID

NF EN IS0 6789, IS0 6789, DIN EN IS0 6789

e Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité dans I'atelier.

e intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance
maximales, tout en préservant I'ergonomie de I'outil.

* identification par radiofréquence nécessite un équipement de rangement
adapté.

o Précision sortie usine : = 2% .
- Endurance du mécanisme : 50 000 cycles.

e Clés double sens graduées en Ibf.in et N.m.
- Clés entierement métalliques avec poignée moletée.

o Cliquet réversible.
- Clés numérotées, livrées avec un certificat d’étalonnage IS0 6789.

= Attachement Capacité [Ibf.in] Carré ['] Graduation [Ibf.in] L [mm] AWA [g]
R.306URFID 9x12 40 - 200 1/4 1 303,7 520
J.306URFID 9x12 200 - 1000 3/8 5 397 1100

AL Poignée pivot - RFID

e Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tracabilité dans Iatelier.

e |’intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance
maximales, tout en préservant I'ergonomie de I'outil.

* ’identification par radiofréquence nécessite un équipement de rangement
adapté.

¢ Permet de maintenir la clé paralléle au plan de serrage.

o Utilisation avec les cliquets et carrés conducteurs 3/8" et 1/2".

e Encombrement diam. maxi : 45 mm. - Longueur : 66 mm.

= L [mm] AR [g]
$.305PRFID 66 130




OUTILLAGE RFID TOURNEVIS - CLES MALES RFID TOURNEVIS - CLES MALES RFID 1

\E ANXR - Tournevis PROTWIST®

H‘gﬁ pour vis Resistorx® - RFID %ﬁ? ]E

(=5 I f’\ [= |.l-.'ﬂ? I =

N ANP - Tournevis PROTWIST®
pour vis cruciformes Phillips® - RFID

N AN-AW - Tournevis PROTWIST®
pour vis a fente - RFID

\ " AND - Tournevis PROTWIST®
pour vis cruciformes Pozidriv® - RFID

0 | o | 'J L! " & S=——0
E Nl - i . gl £ | | - Il
E || | E \ | | E | III| | E !
: Il s |l / | 0 1} i 0 II

] W 1

f f fi

' 4
i i I S
! i : v
| | : .
14 A
} H 1
| 3
<« L l« L > l L > £ < L >
]
\ V
NF IS0 2380-1, NF IS0 2380-2, IS0 2380-1, ISO 2380-2, NF 1SO 8764-1, NF IS0 8764-2, IS0 8764-1, ISO 8764-2, NF IS0 8764-1, NF IS0 8764-2, IS0 8764-1, ISO 8764-2,  Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tracabilité dans I'atelier.
DIN IS0 2380-1, DIN 1S0O 2380-2, ASME B107.600 DIN IS0 8764-1, DIN IS0 8764-2, ASME B107.600 DIN ISO 8764-1, DIN 1S0O 8764-2, ASME B107.600 e |'intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance
e Outil équipé d’une puce RFID qui assure sa tracabilité dans I'atelier.  Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité dans I'atelier. e Outil équipé d’une puce RFID qui assure sa tracabilité dans I'atelier. maximales, tout en préservant I’ergonomie de I'outil.
o ’intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance o |intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance o ’intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance o |identification par radiofréquence nécessite
maximales, tout en préservant I'ergonomie de I'outil maximales, tout en préservant I’ergonomie de I'outil. maximales, tout en préservant I'ergonomie de I'outil. un équipement de rangement adapté.
e |identification par radiofréquence nécessite o lidentification par radiofréquence nécessite o |identification par radiofréquence nécessite * Conformes aux spécifications Resistorx®.
un équipement de rangement adapté. un équipement de rangement adapté. un équipement de rangement adapté. o Lame en carbone-silicium : robustesse et résistance a la flexion.
e Lame en carbone-silicium : robustesse et résistance a la flexion. ¢ | ame en carbone-silicium : robustesse et résistance a la flexion. e Lame en carbone-silicium : robustesse et résistance a la flexion. e Manche ergonomique bi-matiere résistant aux chocs, a I’abrasion
e Manche ergonomique bi-matiere résistant aux chocs, a I'abrasion et aux produits * Manche ergonomique bi-matiere résistant aux chocs, a I'abrasion et aux produits e Manche ergonomique bi-matiere résistant aux chocs, a I'abrasion et aux produits chimiques.
chimiques. chimiques. et aux produits chimiques.
= Afmm] d[mm] d2[mm] E[mm] L{mm] Li[mm] L2[mm] AR [g] =D dfmm] d2[mm] L[mm] L1[mm] L2[mm] PhilipsNo] AT [g] = dmm] d2[mm] L[mm] L1[mm] L2[mm] Philips[No] AR [g] = [mAm] [mdm] [nﬂrzn] [mLm] [n&:n] [nfn] Refbilsot]orx ﬁ'ﬁ
AN2X75FRFID 2,0 19 2,0 04 169 58 9% 60 ANPOX75FRFID 25 30 178 57 103 PHO 85 ANDOX75FRFID 25 3,0 178 57 103 PZ0 85 ANXR10X75FRFID 274 25 30 18 57 109 TM0 90
AN2.5X75FRFID 25 19 25 04 169 58 9% 65 ANP1X100FRFID 30 45 209 82 109 PH1 120 AND1X100FRFID 30 45 209 82 109 PZ1 120 ANXR15X75FRFID 326 30 35 185 57 110 TM5 105
AN3X100FRFID 3,0 25 3,0 05 203 83 103 75 ANP1X250FRFID 30 45 359 232 109 PH1 140 AND1X250FRFID 30 45 359 232 109 PZ1 140 ANXR20X100FRFID 384 36 40 220 81 120 1120 110
AN3.5X100FRFID 35 25 35 06 203 82 103 85 ANP2X125FRFID 36 6,0 245 106 120 PH2 170 AND2X125FRFID 36 6,0 245 106 120 PZ2 170 ANXR25X100FRFID 440 36 50 220 81 120 TT25 155
AN4X100FRFID 4,0 30 4,0 08 209 82 109 90 ANP2X250FRFID 36 6,0 370 231 120 PH2 195 AND2X250FRFID 36 6,0 370 231 120 Pz2 195 ANXR27X100FRFID 496 36 55 220 81 120 TT27 155
AN4X150FRFID 40 30 40 08 259 132 109 95 ANP2X400FRFID 36 6,0 520 381 120 PH2 230 AND3X150FRFID 40 8,0 275 131 125 Pz3 235 ANXR30X125FRFID 549 36 60 245 106 120 T30 170
ANS5.5X150FRFID 55 30 55 1,0 259 132 109 135 ANP3X150FRFID 40 8,0 275 131 125 PH3 235 AND1X35FRFID 36 45 91 25 56 PZ1 70 ANXR4OX150FRFID 660 40 70 275 131 125 TH40 215
ANG.5X150FRFID 6,5 36 6,5 1,2 270 131 120 180 ANP1X35FRFID 36 45 91 25 56 PH1 70 AND2X35FRFID 36 6,0 91 25 56 Pz2 75
AW8X150FRFID 8 40 7 1,2 275 131 125 260 ANP2X35FRFID 36 6,0 91 25 56 PH2 75
AW10X200FRFID 10 40 9 1,6 325 181 125 295




OUTILLAGE RFID TOURNEVIS - CLES MALES RFID

N AWSH - Clés miles 6 pans emmanchées PROTWIST® -
a téte sphérique - RFID

O

= FACOM

—— L —>e—— 2 ———>

e Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tracabilité dans I'atelier.

e lintégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance
maximales, tout en préservant I'ergonomie de I'outil.

* 'identification par radiofréquence nécessite
un équipement de rangement adapté.

e Lame en carbone-silicium : robustesse et résistance a la flexion.

¢ Manche ergonomique bi-matiére résistant aux chocs, a I'abrasion et aux produits
chimiques.

= Almm] d[mm] d2[mm] L[mm] Li[mm] L2[mm] AWA[g]
AWSH2X75FRFID 2 19 2,0 169 58 94 75
AWSH2.5X75FRFID 25 19 2,5 169 58 94 75
AWSH3X75FRFID 3 19 3,0 169 58 94 75
AWSH4X75FRFID 4 25 4,0 178 57 103 85
AWSH5X100FRFID 5 30 5,0 208 82 109 120
AWSH6X100FRFID 6 36 6,0 220 81 120 160
AWSH8X100FRFID 8 36 8,0 220 81 120 220

N A.VE - Tournevis PROTWIST® isolés 1000 Volts

pour vis a fente - RFID
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NF IS0 2380-1, NF IS0 2380-2, NF EN 60900, IS0 2380-1, ISO 2380-2, EN

60900, DIN 1SO 2380-1, DIN IS0 2380-2, DIN EN 60900, ASME B107.600

o Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité dans I'atelier.

 intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance
maximales, tout en préservant I'ergonomie de I'outil.

o identification par radiofréquence nécessite
un équipement de rangement adapté.

 Pour votre sécurité, chague tournevis est testé individuellement a 10 000 Volts
pendant 10 secondes, en fin de cycle de fabrication.

o Lame ronde gainée 1000 Volts.

e Manche ergonomique bi-matiere résistant aux chocs, a I'abrasion et aux produits
chimiques.

=D A[mm] d[mm] E[mm] L[mm] L1[mm] L2[mm] L3 [mm] AA [g]
A2X75VERFID 2,0 19 04 170 58 95 18 65
A2.5X75VERFID 2,5 25 04 178 58 103 18 75
A3X75VERFID 3,0 25 0,5 178 58 103 18 80
A3.5X100VERFID 35 25 06 204 82 104 18 85
A4X100VERFID 4,0 30 038 210 82 110 18 90
A5.5X125VERFID 55 30 1,0 235 1065 110 18 130
A6.5X150VERFID 6,5 36 1,2 270 131 120 18 160
A8X150VERFID 8,0 40 1,2 275 131 125 18 200

TOURNEVIS - CLES MALES RFID

vis cruciformes Phillips® - RFID

c "
rRCOMm =~

<

a

.

NF ISO 8764-1, NF ISO 8764-2, NF EN 60900, ISO 8764-1, ISO 8764-2,

=

EN 60900, DIN ISO 8764-1, DIN SO 8764-2, DIN EN 60900, ASME B107.600

e Outil équipé d’une puce RFID qui assure sa tracabilité dans I'atelier.

o ’intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance
maximales, tout en préservant I'ergonomie de I'outil.

e |'identification par radiofréquence nécessite
un équipement de rangement adapté.

 Pour votre sécurité, chaque tournevis est testé individuellement
a 10 000 Volts pendant 10 secondes, en fin de cycle de fabrication.

¢ Lame ronde gainée 1000 Volts.

* Manche ergonomique bi-matiéere résistant aux chocs, a I'abrasion et aux
produits chimiques.

= d di L L1 L2 L3 Philips  AD

(mm] - [mm][mm] - {mm] - [mm] {mm] [N [q]
APIX100VERFID 30 45 210 815 110 18  PHI 120
AP2X125VERFID 36 60 245 106 120 18  PH2 170

vis cruciformes Pozidriv® - RFID

-+ A
L+ ﬁ *_ﬂ
=

= OEAC O

— ] —>le——— 12—
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NF SO 8764-1, NF ISO 8764-2, NF EN 60900, 1SO 8764-1, IS0 8764-2,

. AP.VE - Tournevis PROTWIST® isolés 1000 Volts pour A\ AD.VE - Tournevis PROTWIST® isolés 1000 Volts pour

| e o3 |

el

EN 60900, DIN ISO 8764-1, DIN IS0 8764-2, DIN EN 60900, ASME B107.600

e Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité dans I'atelier.

o |intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance
maximales, tout en préservant I’ergonomie de I'outil.

o lidentification par radiofréquence nécessite
un équipement de rangement adapté.

© Pour votre sécurité, chaque tournevis est testé individuellement
a 10 000 Volts pendant 10 secondes, en fin de cycle de fabrication.

* Lame ronde gainée 1000 Volts.

¢ Manche ergonomique bi-matiere résistant aux chocs, a I’abrasion et aux
produits chimiques.

= d di L L1 2 13 Pordiv AR

(mm] - [mm] [mm] {mm]  [mm] [mm] [N [g]
ADIX100VERFID 30 45 209 815 109 18 Pzt 120
AD2X125VERFID 36 60 245 106 120 18 P2 170

A\l 86H - Clés males 6 pans sur monture - RFID

e Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tracabilité dans I'atelier.
o ’intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance
maximales, tout en préservant I'ergonomie de I'outil.

* |identification par radiofréquence nécessite un équipement de rangement adapté.

o Monture trés compacte.

 Prise en main confortable.

o Clés en butée a 90° pour le serrage.
o Clés en acier au silicium.

e Présentation : phosphatée.

d d (] 0 L U
= [mm] [mm] (mm) [’ [mm] [mm]
25-30-40-50-
86H.JETAFRFID 30 24 6,0-8,0-100 - 138 37
1,5-20-25-30-
86H.JE7TBFRFID 22 18 40-50-6,0 - 118 33

5/32-3/16 - 7/32 - 1/4
-5/16 - 3/8
1/16 - 5/64 - 3/32 - 1/8
-5/32-3/16 - 1/4

86H.JUGFRFID 30 24 138 37

86H.JU7FRFID 22 18 18 33

AA
[a

415
160
430
155

— o=
<
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—
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OUTILLAGE RFID MESURAGE - FRAPPE - COUPE RFID MESURAGE - FRAPPE - COUPE RFID

E ©

\E Réglet Inox flexible - 2 faces - RFID N 200H - Marteaux de mécanicien rivoir - RFID

c

L[]

NF 1SO 15601, IS0 15601

o Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité dans I'atelier.

e intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance
maximales, tout en préservant I’ergonomie de I'outil.

* 'identification par radiofréquence nécessite
un équipement de rangement adapté.

* Manche bois Hickory "haute sécurité".

e Triple emmanchement - 2 coins acier et 1 coin

15 13

(T [
e 1 ¢ [
TETITIT TFTATIT 0T | v s AR AT AT

o Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité dans Iatelier.

 Lintégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance e Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tracabilité dans I'atelier.
maximales, tout en préservant I'ergonomie de I'outil. o Lintégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance
« |identification par radiofréquence nécessite maximales, tout en préservant I'ergonomie de I'outil.
un équipement de rangement adapté. o identification par radiofréquence nécessite
® Gravé sur 2 faces. un équipement de rangement adapté.
e Un bord en mm - Un bord en 1/2 mm. o Boitier ergonomique, matiere ABS.
® Inox 18 % Cr - 8 % Ni. * Ruban avec revétement nylon, mat antireflet.
 Traitement antireflet. e Grande rigidité du ruban.
 La Classe Il suivant la réglementation concerne les réglets de longueur  Crochet couvrant haute résistance : 2 rivets avec plaque de renfort inox.
supérieure ou égale a 500 mm. o Mesures intérieures par addition de la dimension L (voir tableau).
= L [mm] L1 [mm] L2 [m] AA [q] = E [mm] H [mm] L [mm] L1 [mm] L2 [m] AA [qg] = L [mm] L1 [mm] L2 [mm] AA[g]
DELA.1051.03RFID 200 13 0,5 45 893.316FLUORFID 27 60 60 16 3 160 200H.26RFID 245 80 25 345 >L 12 J<
200H.30RFID 270 93 30 470 X
200H.32RFID 300 100 32 585
200H.40RFID 330 108 40 1000
200H.60RFID 380 151 60 2800 !

Nl 249 - Chasse-goupilles standard - RFID

cvfeglPl Lol

DY
st W FRow - Rk P— NF E 71-211, DIN 6450, ASME B107.410 N 205H - Marteaux de mécanicien - RFID
e Outil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité
L1 —> dans l'atelier. DIN NE |
o intégration de la puce par Facom vous garantit détection 1_0'”’ o S,O 15601, 1S0 156_01 " -
ﬁ . et résistance maximales, tout en préservant ergonomie de Ioutil.  Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité dans I'atelier.
‘ ¢ ] o Uidentification par radiofréguence nécessite e [intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance
A o Tk un équipement%e rangemgnt adapté maximales, tout en préservant I'ergonomie de I'outil.
« Traitement thermique assurant une dureté de 53 a 58 HRc selon les dimensions. * Lidentification par radiofréquence nécessite Y
e L >l « Présentation : corps hexagonal, tige en acier haute résistance. un équipement de ran“gement ,adaf?t?;. =
« Finition : zinguée. e Manche bois Hickory "haute sécurité". "
o Triple emmanchement - 2 coins acier et 1 coin
= A [mm] d [mm] L [mm] L1 [mm] AR [q] = A [mm] d [mm] L [mm] L1 [mm] AR [q] @
249.2RFID 19 10 115 30 40 249.6RFID 59 14 180 50 130
249.3RFID 29 10 125 40 45 249.8RFID 79 14 200 50 170
249.4RFID 39 12 150 50 75 249.10RFID 99 18 200 50 230
249.5RFID 49 12 165 50 85 FLUO

Nl 256 - Pointeaux de précision - RFID

NF E 71-211, DIN 7250, ASME B107.410
= e Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité
(e T EACOM AT0 — dans I'atelier.
o ’intégration de la puce par Facom vous garantit détection
et résistance maximales, tout en préservant I’ergonomie de I'outil.
o |identification par radiofréquence nécessite
un équipement de rangement adapté.

[

e Forgés dans un acier au chrome-vanadium, dureté de 52 a 58 HRc. w12«
e Présentation : corps moleté.

o Finition : zinguée. =D L [mm] L1 [mm] L2 [mm] AR [q]

= dn) 1 o) Linn m ASHRD 0 106 7 280 :

256.4RFID 10 4 105 35 205H.50RFID 320 122 27 580 =

256.6RFID 12 6 115 55 205H.80RFID 350 132 33 960

256.8RFID 14 8 130 80 205H.100RFID 360 137 36 1100

myvan YOO+ EJEEEE.




OUTILLAGE RFID MESURAGE - FRAPPE - COUPE RFID

N Monture de scie a métaux "Haute performance" - RFID

NF E 73-073, DIN 6473

 Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité
dans I'atelier.

o Vintégration de la puce par Facom vous garantit détection
et résistance maximales, tout en préservant I’ergonomie de I'outil.

* identification par radiofréquence nécessite
un équipement de rangement adapté.

* Controle automatique de tension de la lame a 110 kg
pour une coupe optimale et durable.

e Archet aluminium pour une rigidité maximum.

* Poignée ergonomique = confort de coupe maximum.

8 positions de la lame.

e Changement de lame ultra-rapide.

o Utilisation avec lames standard de 300 mm.

e Livrée montée avec une lame.

e Lames de rechange : 668B.

= | [mm] L [mm] AR [qg]
603FRFID 145 440 850

AP Cutter 18 mm avec rechargement automatique de lame - RFID

o Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité
dans I'atelier.
o ’intégration de la puce par Facom vous garantit détection
et résistance maximales, tout en préservant I’ergonomie de I'outil.
* identification par radiofréquence nécessite
un équipement de rangement adapté.
 Productivité, accessibilité, sécurité.
e Cutter a lame sécable avec rechargement de lame automatique.
¢ Manche ergonomique en ABS avec revétement soft.
o Chariot de guidage de lame en inox.
¢ Molette de blocage de la lame.
* Magasin de 6 lames.
e Casse-lame intégreé.

= H [mm] L [mm] AR [g]
844.S18RFID 47 172 190
N Couteau de sécurité a lame rétractable automatique - RFID OE %0l
. II o
o Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité W )
dans I'atelier. [Ofel 58

e intégration de la puce par Facom vous garantit détection et
résistance maximales, tout en préservant I’'ergonomie de I'outil.
« identification par radiofréquence nécessite
un équipement de rangement adapté.
 Couteau de sécurité.
¢ Rappel automatique de la lame en fin d’application.
o Corps en zamac.
* Bouton poussoir en ABS avec positionnement du pouce en frontal ou en latéral.
e Livré avec 3 lames (1 lame montée + 2 lames en magasin dans le corps).

= H mini - maxi [mm] L [mm] AA [g]
844.DRFID 40,5 - 44,0 176 215

i 0 VR =D FRCOM S

MESURAGE - FRAPPE - COUPE RFID 1

\E : 5 A
Couteau a cran d’arrét manche bi-matiére - RFID =] El

e Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité dans I'atelier.
e ’intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance
maximales, tout en préservant I'ergonomie de I'outil.
« ’identification par radiofréquence nécessite
un équipement de rangement adapté.
e Lame en acier inoxydable poli. Une partie de la lame est lisse
pour les coupes précises et une autre partie de la lame
est crantée pour les coupes puissantes. m
e Quverture rapide d’une seule main.
e Pointe en bout de couteau : fonction brise glace.
® Sécurité : cran d’arrét. M
e Qeillet d’accroche universel.
o Agrafe type métre ruban au dos du couteau pour accrochage
direct a la ceinture Lo
o Longueur de lame : 77 mm ; Longueur fermé : 115 mm.
e Longueur totale : 186 mm.
o Livré en étui nylon vertical accrochable a la ceinture.

= L [mm] AR [g]
840.FRFID 186 200

\E Couteau d’électricien manche plastique 2 lames - RFID

e Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité dans I'atelier.

e 'intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance
maximales, tout en préservant I'ergonomie de I'outil.

* 'identification par radiofréquence nécessite
un équipement de rangement adapté.

 Couteau d’électricien avec lames adaptées au travail des cables :
- 1 lame droite aff(itage évidé pour un usage général (longueur : 65 mm).
- 1 lame courte incurvée , position et forme adaptées au travail du cable
(longueur : 35 mm).

o Sécurité : cran d’arrét sur les deux lames.

e Qeillet d’accroche universel.

e | ongueur totale : 131/169 mm.

= L [mm] AR [g]
640180RFID 104 130




OUTILLAGE RFID PINCES RFID

N Pince multiprise - RFID

NF IS0 8976, IS0 8976, DIN 1SO 8976, ASME B107.500
o Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité
dans I'atelier.
o Vintégration de la puce par Facom vous garantit détection
et résistance maximales, tout en préservant I’ergonomie de I'outil.
* identification par radiofréquence nécessite
un équipement de rangement adapté.
o Capacité : 44 mm.
o |déale pour les acces difficiles : Becs longs et effilés.
e Double traitement thermique des becs :
haute résistance a I'usure, dureté 60/62 HRc.
 Présentation : chromée, gaines ergonomiques bi-matiére.

=D Bimm] C[mm] E[mm] E1[mm] H[mm] L[mm] L1[mm] AR I[qg]
180.CPERFID 30 35 8 22 60 250 58 380

NF IS0 8976, IS0 8976, DIN 1SO 8976, ASME B107.500

e(Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité
dans I'atelier.

o ’intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance
maximales, tout en préservant I'ergonomie de I'outil.

e |identification par radiofréquence nécessite
un équipement de rangement adapté.

 Bouton de réglage rapide et précis avec verrouillage de sécurité.

o Crémaillere a 12 positions.

¢ Ergonomie et position trés rapprochée des branches
pour un serrage plus puissant.

 Haute résistance a la torsion et a Ia flexion.

= ) o Téte affinée a denture autoserrante.

T ‘  Dents trempées, dureté 62 HRC.

e Présentation : chromée, gaines ergonomiques bi-matiére.

E le L >

= B C E E1 H L L1 Capacité écrous ~ AA

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (9]
181A18CPERFID 22 24 75 20 52 185 48 36 250
181A.25CPERFID 28 28 7,5 225 58 245 54 M 380

N 192.CPE - Pinces coupantes diagonales modéle mécanicien - RFID

NF 1S0 5749, 1SO 5749, DIN 1SO 5749, ASME B107.500
e Outil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité
dans I'atelier.
e 'intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance
maximales, tout en préservant I'ergonomie de I'outil.
* Videntification par radiofréquence nécessite
un équipement de rangement adapté.
e Taillants congus pour couper net tous les types de fils : corde a piano, fils
tendres, matériaux modernes (maxi. 200 kg/mm?).
o Effort de coupe minimal grace a I'important bras de levier et a I'axe décalé.
o Grande longévité grace a I’Acier Chrome Molybdéne Vanadium
(dureté élevée des taillants : 61/63 HRc).
 Gaines ergonomiques en matériau tres résistant aux produits chimiques.
 Ressort de rappel amovible.
e Présentation : chromée.

=D B [mm] C[mm]  dmaxi[mm] E[mm] L [mm] AA [g]
192.16CPERFID 24,0 180 1,6 10,0 160 220
192.20CPERFID 28,0 22,0 2,0 11,5 200 340

PINCES RFID

HE‘D

A\l Pince coupante diagonale - Modéle électricien - RFID

NF IS0 5749, IS0 5749, DIN IS0 5749, ASME B107.500
e Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité dans I'atelier.
e 'intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance
maximales, tout en préservant I'ergonomie de I'outil.
* Videntification par radiofréquence nécessite
un équipement de rangement adapté.
o Téte effilée pour les acces difficiles
et encombrés (armoires électriques, travaux de cablage).
e Taillants 1/2 ras congus pour couper net tous les types de fils :
fils durs (maxi. 160 Kg/mm?), fils de cuivre fins, matériaux modernes.
o Effort de coupe minimal grace a I'important bras de levier et a I'axe décalé.
e Grande longévité grace a I’Acier Chrome Molybdene Vanadium
(dureté élevée des taillants : 61/63 HRc).
* Gaines ergonomiques en matériau trés résistant aux produits chimiques.
® Ressort de rappel amovible.
e Présentation : chromée.

<7L4>‘

=D B [mm] C [mm] E [mm] L [mm] AA [g]
391.16CPERFID 19 21 9 165 210

c

1T

" 190.CPE - Pinces coupantes devant - RFID

NF IS0 5748, IS0 5748, DIN 1S0 5748, ASME B107.500
o Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité dans I'atelier.
e 'intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance
maximales, tout en préservant I'ergonomie de I'outil.
* Videntification par radiofréquence nécessite
un équipement de rangement adapté.
e |outil est détecté par sa fluorescence,
activée par une lampe ou un néon ultraviolet.
e Taillants congus pour couper net tous les types de fils : corde a piano,
fils durs et tendres (maxi. 200 kg/mm?).
o Effort de coupe minimal grace a I'important bras de levier et a I'axe décalé.
e Grande longévité grace a I’Acier Chrome Molybdene Vanadium
(dureté élevée des taillants : 61/63 HRc).
* Gaines ergonomiques en matériau trés résistant aux produits chimiques.
 Ressort de rappel amovible.
e Présentation : chromée.

=D B [mm] C[mm] dmaxi[mm] E[mm] L [mm] AA [q]
190.16CPERFID 28 6,5 1,6 11,5 160 220
190.20CPERFID 31 75 2,0 13,5 200 360

AP 185-195.CPE - Pinces demi-rondes becs longs - RFID

NF IS0 5745, 1S0 5745, DIN 1SO 5745, ASME B107.500

e Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tracabilité dans I'atelier.

o ’intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance
maximales, tout en préservant I'ergonomie de I'outil.

o |'identification par radiofréquence nécessite i :\
un équipement de rangement adapté. Faff— j{ ) f

* Becs fins, finement striés, équipés d’un serre-tube. R — /-

o Coupe-fil latéral pour fil de cuivre et acier dur (maxi. 160 kg/mm2).

® 185 : Becs droits.

¢ 195 : Becs coudés 40°.

 Gaines ergonomiques en matériau tres résistant aux produits chimiques.

® Ressort de rappel amovible.

e Présentation : chromée.

A
—
A,

;

=D Bimm] C[mm] d[mm] E[mm] Ei[mm] L[mm] ARA[g] S——]
185.20CPERFID 18 75 29 36 9 200 215
195.20CPERFID 18 69 29 36 9 200 215




OUTILLAGE RFID PINCES RFID PINCES RFID

N 193-195.CPE - Pinces demi-rondes becs courts - RFID y AP 405 - Pinces coupantes Micro-Tech® "trapue" - RFID
NF IS0 5745, 1S0 5745, DIN 1SO 5745, ASME B107.500 NF IS0 9654, 1SO 9654, DIN 1SO 9654, ASME B107.500 R wda
P : Sy e Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité ’ e Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité dans I'atelier. -
o ] - 4' dans I'atelier. e L'intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance M
__————_n, e Lintégration de la puce par Facom vous garantit détection maximales, tout en préservant I’ergonomie de I'outil.

et résistance maximales, tout en préservant I’ergonomie de outil. * Videntification par radiofréquence nécessite
o |Videntification par radiofréquence nécessite un équipement de rangement adapté.

un équipement de rangement adapté. o Cette pince permet une coupe nette pour multi-matériaux :
 Becs fins, finement striés. du fil de cuivre a la corde a piano jusqu’a 0,5 mm. € L
o Coupe-fil latéral pour fils de cuivre et acier dur (maxi. 160 kg/mm?).
© 193 : Becs droits. ) —
* 195 : Becs coudés 40°. F =
 Gaines ergonomiques en matériau tres résistant aux produits chimiques. E
* Ressort de rappel amovible.
 Présentation : chromée. = . ¢ = L Cu-NiO FelOWRe 8B

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  diam. [mm] [a]

= o clm o B L @ e e
193.16CPERFID 17 50 25 3 9 160 200
195.16CPERFID 17 50 25 3 9 160 200

N Pince coupante Micro-Tech® "allongée" - RFID

NF IS0 5746, IS0 5746, DIN 1SO 5746, ASME B107.500 NF IS0 9654, IS0 9654, DIN IS0 9654, ASME B107.500
e Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité

T
e Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité dans I'atelier.
7 B dans I'atelier. e 'intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance
=L : g o ’intégration de la puce par Facom vous garantit détection maximales, tout en préservant I'ergonomie de I'outil.

o ALY, iy

T———— et résistance maximales, tout en préservant I’ergonomie de 'outil. * identification par radiofréquence nécessite
o |Videntification par radiofréquence nécessite un équipement de rangement adapté.
un équipement de rangement adapté. o Cette pince permet daller plus loin jusqu’a plus 1,5 a2 mm
¢ Taillants congus pour couper tous les types de fils : corde & piano, par rapport a une pince standard.

fils tendres, matériaux modernes (maxi. Fe 200 kg/mm2).
o Effort de coupe minimal grace a I'important bras de levier et a I'axe décalé.
 Grande longévité grace a I’Acier Chrome Molybdéne Vanadium
(dureté élevée des taillants : 61/63 HRc).
 Gaines ergonomiques en matériau trés résistant aux produits chimiques.
¢ Ressort de rappel amovible.
 Présentation : chromée.

|
== .|
/ ‘\\I‘//L"'i ]Tt u=1g )
/ ! ;

= B [mm] C [mm] E [mm] L [mm] AA[qg] = B[mm] C[mm] E[mm] L[mm] Cu-Ni@ [mm] AA [g]
187.16CPERFID 21 34 95 165 215 425FRFID 105 13 7110 01-13 80
187.18CPERFID 23 36 10,0 185 245
ey
NF IS0 5745, IS0 5745, DIN IS0 5745, ASME B107.500 %-‘ ;i‘:gf \I. 421 - 422 - Pinces de préhﬁnSion Micro-Tech® a bhecs Iongs et rigides - RFID
AN - 1\' e Outil équipé d’une puce RFID qui assure sa tracabilité
- 4 dans I'atelier. o NF IS0 9655, IS0 9655, DIN IS0 9655, ASME B107.500 g
* Lintégration de la puce par Facom vous garantit détection * Outil équipé d’une puce RFID qui assure sa tracabilité dans Iatelier. e
et résistance maximales, tout en préservant I'ergonomie de I'outil. « L'intégration de la puce par Facom vous garantit détection w
* Lidentification par radiofréquence nécessite un équipement et résistance maximales, tout en préservant I’ergonomie de I'outil.

de rangement adapté.
 Becs striés, pour renforcer la prise.
 Gaines ergonomiques en matériau trés résistant aux produits chimiques.
¢ Ressort de rappel amovible.
e Présentation : chromée.

* Videntification par radiofréquence nécessite
un équipement de rangement adapté.
o Cette pince posseéde des becs longs et rigides
pour des travaux nécessitant précision et puissance.

= C[mm] E[mm] E1[mm] E2[mm] L[mm] Li[mm] AR g] = Bimm] C[mm] E[mm] E1[mm] L[mm] Li[mm] AA[g]
188.16CPERFID 46 4 18 9 168 6,5 160 421.MTFRFID 11 33 7 1 130 5 90
188.20CPERFID 75 4 18 9 200 6,5 220 422.MTFRFID 1 33 7 05 130 5 110

mrvan YOO+ EJEEEED.




OUTILLAGE RFID PINCES RFID

N Pince de préhension Micro-Tech® a becs effilés - RFID

EsE
_u 9 !".::
NF 1S0 9655, IS0 9655, DIN 1SO 9655, ASME B107.500 é"ﬁht 3
e Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité
dans l'atelier.
o ’intégration de la puce par Facom vous garantit détection
et résistance maximales, tout en préservant I’ergonomie de I'outil.
* |Videntification par radiofréquence nécessite
o T = un équipement de rangement adapté.
ot _ o Cette pince possede une maillure étroite et des becs effilés,
BB L pour des travaux de grande précision.
E
A
= B [mm] C [mm] E [mm] E1 [mm] L [mm] AA [g]
431.LMTFRFID 9 35 6 1 135 100
N Pince de préhension Micro-Tech®a bhecs rigides coudés a 60° - RFID 5]
r '?! J_. I
Ery i
o NF IS0 9655, 1SO 9655, DIN IS0 9655, ASME B107.500 E] [I r-.ﬂ;.]
fm""“ o Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité
dans I'atelier.
o intégration de la puce par Facom vous garantit détection
et résistance maximales, tout en préservant I’ergonomie de I'outil
SYu — o identification par radiofréquence nécessite
L 2 un équipement de rangement adapté.
o Cette pince posséde des becs rigides, coudés a 60°, pour des travaux
nécessitant puissance et accessibilité particuliere.
= B [mm] C [mm] E [mm] E1 [mm] L [mm] AA [g]
423.MTFRFID 11 25 7 14 125 90

N Pince de préhension Micro-Tech® a becs effilés coudés a 45° - RFID

mrvan YOO+ EJEEEED.

NF IS0 9655, IS0 9655, DIN 1SO 9655, ASME B107.500
e Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tracabilité
dans I'atelier.
e L'intégration de la puce par Facom vous garantit détection
et résistance maximales, tout en préservant I'ergonomie de Ioutil.
* 'identification par radiofréquence nécessite
un équipement de rangement adapté.
* Cette pince posséde une maillure fine et des becs effilés coudés a 45°,
pour des travaux de grande précision.

= B [mm] ¢ [mm] E (mm] E1 [mm] L [mml
433,LMTFRFID 9 35 6 16 135

PINCES RFID

N 179A - Pinces pour Circlips® intérieurs -  Fp-maE
Becs droits - RFID i

NF E 73-130, DIN 5256, ASME B107.500
e Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tracabilité dans I'atelier.
o ’intégration de la puce par Facom vous garantit détection
et résistance maximales, tout en préservant I’ergonomie de I'outil.
e |identification par radiofréquence nécessite un équipement de
rangement adapté.
e Pince fermante pour Circlips® intérieurs 8 --> 100 mm.
e Embouts en corde a piano : grande résistance a la déformation.

* Embouts allongés et orientés a 10° pour un maintien optimum des circlips.

¢ Code couleur d’identification (vert = fermante / jaune = ouvrante) :
gain de temps.
 Présentation : polie vernie.

=D d [mm] d mini - maxi [mm] L [mm] AA [g]
179A.9RFID 09 8-13 140 135
179A.13RFID 1,3 12-25 140 135
179A.18RFID 1,8 19 - 60 185 235
179A.23RFID 22 40-100 215 320

N

199A - Pinces pour GCirclips® intérieurs -
Becs 90° - RFID

NF E 73-130, DIN 5256, ASME B107.500
 Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité dans I'atelier.
e lintégration de la puce par Facom vous garantit détection
et résistance maximales, tout en préservant I’ergonomie de Ioutil.
« Lidentification par radiofréquence nécessite un équipement de
rangement adapté.
® Pour Circlips® intérieurs 8 --> 100 mm.
e Embouts en corde a piano : grande résistance a la déformation.
e Embouts allongés et orientés a 10° pour un maintien optimum des circlips.
 Code couleur d’identification (vert = fermante / jaune = ouvrante) :
gain de temps.
 Présentation : polie, vernie.

= d [mm] d mini - maxi [mm] L [mm] AA [q]
199A.9RFID 09 8-13 130 135
199A.13RFID 1,3 12-25 130 135
199A.18RFID 1,8 19- 60 170 235
199A.23RFID 22 40-100 205 320

N 177A - Pinces pour Circlips® extérieurs -
Becs droits - RFID

sy

NF E 73-130, DIN 5254, ASME B107.500

e Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité dans I'atelier.

e intégration de la puce par Facom vous garantit détection
et résistance maximales, tout en préservant I’ergonomie de I'outil.

* identification par radiofréquence nécessite un équipement de
rangement adapté.

* Pince ouvrante pour Circlips® extérieurs 3 --> 100 mm.

o Embouts en corde a piano : grande résistance a la déformation.

e Embouts allongés et orientés a 10° pour un maintien optimum des circlips.

e Code couleur d’identification (vert = fermante / jaune = ouvrante) :
gain de temps.

 Présentation : polie vernie.

= d [mm] d mini- maxi [mm] L [mm] A [g]
177A.9RFID 09 3-10 150 125
177A.13RFID 13 10-25 150 125
177A.18RFID 18 19-60 180 195
177A.23RFID 22 40-100 215 300

A\l 197A - Pinces pour Circlips® extérieurs -
Becs 90° - RFID

FLUO

NF E 73-130, DIN 5254, ASME B107.500
e Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité dans I'atelier.
o |'intégration de la puce par Facom vous garantit détection
et résistance maximales, tout en préservant I’'ergonomie de I'outil.
« Videntification par radiofréquence nécessite un équipement de
rangement adapté.
 Pince ouvrante pour Circlips® extérieurs 3 --> 100 mm.
e Embouts en corde a piano : grande résistance a la déformation.

* Embouts allongés et orientés a 10° pour un maintien optimum des circlips.
e Code couleur d’identification (vert = fermante / jaune = ouvrante) :

gain de temps. ﬁmupn

 Présentation : polie vernie.

= d [mm] d mini - maxi [mm] L [mm] AA [g] i
197A.9RFID 09 3-10 140 125 @
197A.13RFID 1,3 10-25 140 125

197A.18RFID 18 19- 60 170 195

197A.23RFID 2,2 40-100 200 300 ég
®




OUTILLAGE RFID PINCES RFID

N 180 - Pince multiprise "grande capacité" isolée 1000 volts - RFID

NF IS0 8976, 1SO 8976, DIN 1SO 8976, ASME B107.500

e Outil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité
dans I'atelier.

e 'intégration de la puce par Facom vous garantit détection
et résistance maximales, tout en préservant I’ergonomie de I'outil.

* ’identification par radiofréquence nécessite un équipement de rangement adapté.

 Pour votre sécurité, chague pince est testée individuellement
a10 000 Volts pendant 10 secondes, en fin de cycle de fabrication.
o Capacité : 44 mm.
o |déales pour les acces difficiles : Becs longs et effilés.
* Double traitement thermique des becs : haute résistance

v v
TI ‘IT a l'usure, dureté 60/62 HRc.
Eole L D  Présentation vernie, gaines ergonomiques bi-matieres.
=D A[mm]  B[mm] C[mm] E[mm] E1[mm] L[mm] [a]
180.VERFID 30 35 58 8 22 250 380
N Pince coupante diagonale - Modéle électricien - isolée 1000 Volts - RFID N

NF IS0 5749, NF EN 60900, ISO 5749, EN 60900, DIN IS0 5749, S

DIN EN 60900, ASME B107.500 =
e Outil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité [=e I
dans I'atelier.

e ’intégration de la puce par Facom vous garantit détection
et résistance maximales, tout en préservant I’ergonomie de Ioutil.

* ’identification par radiofréquence nécessite un équipement de rangement adapté.

 Pour votre sécurité, chague pince est testée individuellement
a 10 000 Volts pendant 10 secondes, en fin de cycle de fabrication.
o Téte effilée pour les accés difficiles et encombrés
(armoires électriques, travaux de cablage, etc).
o Taillants 1/2 ras congus pour couper net tous les types de fils :
fils durs, fils de cuivre fins, matériaux modernes, etc.
o Effort de coupe minimal grace a I'important bras de levier et a I'axe décalé.
 Grande longévité grace a I’Acier Chrome Molybdéne Vanadium
(dureté élevée des taillants : 61/63 HRc).
® Ressort de rappel amovible.
 Gaines ergonomiques antidérapantes.
 Présentation : polie, vernie.

= B C E L 160 kg/mm2  Cu - @ max
[mm] - [mm]  [mm]  [mm] (@ mm] [mm?] ]
391.16VERFID 19 21 9 165 16 07-35 210

Nl 185-195.VE - Pinces demi-rondes becs longs isolées 1000 Volts - RFID

40

A0
NF IS0 5745, NF EN 60900, IS0 5745, EN 60900, DIN 1SO 5745, j.‘lg}f ¥
DIN EN 60900, ASME B107.500 L
* Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité :
dans I'atelier.
e Vintégration de la puce par Facom vous garantit détection
et résistance maximales, tout en préservant I’ergonomie de I'outil.

L

=

* identification par radiofréquence nécessite un équipement de rangement adapté.

 Pour votre sécurité, chague pince est testée individuellement a 10 000 Volts
pendant 10 secondes, en fin de cycle de fabrication.

 Becs fins, finement striés. - 185 : becs droits. -
195 : becs coudés 40°.

o Coupe-fil latéral pour fil de cuivre et acier dur.

¢ Ressort de rappel amovible.

 Gaines ergonomiques antidérapantes.

 Présentation : polie, vernie.

= B C d E E L 160kg/mm?z  Cu- @ max dl

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [@ mm] [mm?] 9
185.20VERFID 18 75 29 36 9 200 1,6 0,7-35 215
195.20VERFID 18 69 29 36 9 200 1,6 0,7-35 215

PINCES RFID

\a Pince demi-ronde bec court -
isolée 1000 Volts - RFID

NF IS0 5745, NF EN 60900, ISO 5745, EN 60900, DIN IS0 5745,
DIN EN 60900, ASME B107.500
e Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité dans 'atelier.
o intégration de la puce par Facom vous garantit détection

et résistance maximales, tout en préservant I’'ergonomie de Ioutil.
* ’identification par radiofréquence nécessite un équipement de rangement
adapté.
 Pour votre sécurité, chague pince est testée individuellement

a 10 000 Volts pendant 10 secondes, en fin de cycle de fabrication.
* Becs fins, droits, finement striés.
 Coupe-fil latéral pour fils de cuivre et acier dur.
© Ressort de rappel amovible.
 Gaines ergonomiques antidérapantes.
 Présentation : polie, vernie.

Na Pince universelle - isolée 1000 Volts -
RFID

#0
=
A O

NF IS0 5746, NF EN 60900, IS0 5746, EN 60900, DIN ISO 5746,
DIN EN 60900, ASME B107.500
e Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité dans I'atelier.

o intégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance

maximales, tout en préservant I’ergonomie de I'outil.

o |identification par radiofréquence nécessite un équipement de rangement adapté.
* Pour votre sécurité, chague pince est testée individuellement & 10 000 Volts

pendant 10 secondes, en fin de cycle de fabrication.

o Taillants congus pour couper tous les types de fils : corde a piano, fils tendres,

matériaux modernes, etc.

o Effort de coupe minimal grace a I'important bras de levier et a I'axe décalé.

o Grande longévité grace a I’Acier Chrome Molybdéne Vanadium (dureté
élevé des taillants : 61/63 HRc). ® Ressort de rappel amovible.
* Gaines ergonomiques antidérapantes. ® Présentation : polie, vernie.

< L >
E 47(4} E] 77777‘
o
L e
A

~ - -
»—ell B S —

—

A

NF IS0 5745, NF EN 60900, ISO 5745, EN 60900, DIN IS0 5745,
DIN EN 60900, ASME B107.500
e Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité dans I'atelier.
e ’intégration de la puce par Facom vous garantit détection
et résistance maximales, tout en préservant I’'ergonomie de Ioutil.
o Videntification par radiofréquence nécessite un équipement de
rangement adapté.
 Pour votre sécurité, chague pince est testée individuellement
a10 000 Volts pendant 10 secondes, en fin de cycle de fabrication.
 Becs striés, pour renforcer la prise.
 Ressort de rappel amovible.
 Gaines ergonomiques antidérapantes.
e Présentation : polie, vernie.

= C[mm] E[mm] E1[mm] E2[mm] L[mm] L1[mm] [q]
188.20VERFID 75 4 18 9 200 6,5 220

2

—

R
‘47[4?‘

NF EN 60900, EN 60900, DIN EN 60900
e Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tracabilité dans I'atelier.
o ’intégration de la puce par Facom vous garantit détection
et résistance maximales, tout en préservant I'ergonomie de I'outil.
* |identification par radiofréquence nécessite un équipement de
rangement adapté.
* Pour votre sécurité, chaque pince est testée individuellement
a 10 000 Volts pendant 10 secondes, en fin de cycle de fabrication.
e Pour fils multibrins ou monobrin 0,5 --> 6 mm2,
e \lis de réglage moletée avec contre-écrou.
* Ressort de rappel métallique.
* Gaines ergonomiques antidérapantes. ® Présentation : polie, vernie.

= B [mm] E [mm] L [mm] [o1
194.17VERFID 17 85 170 205

= B[mm] C[mm] d[mm] E[mm] E1 [mm] L [mm] C”[&?ng']“”‘ [l = B[mm] C[mm] E[mm] L[mm] 200 kg/mm2 [0 mm] [l
193.16VERFID 17 50 25 3 9 160 07-30 200 187.18VERFID 23 36 100 185 18 245
N Pince a bec plat isolée 1000 Volts - RFID N Pince a dénuder - isolée 1000 Volts - RFID N E
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o JIai 1AW X A:13 M PINCES RFID 1

Nl Pince a sertir standard pour cosses pré-isolées - RFID

S =i p——

DES SOLUTIONS AVANCEES

ASME B107.500
e Outil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité
dans l'atelier.
o |'intégration de la puce par Facom vous garantit détection
et résistance maximales, tout en préservant I’'ergonomie de I'outil.
o identification par radiofréquence nécessite un équipement de rangement adapté.
 Sertissage pour cosses pré-isolés : 1,5-2,5-6 mm2.
e Sertissage pour cosses nues : 1,5-2,5-6 mma2.
¢ Dénudage : 0,75 a 6 mm2.
e Fonction coupe fil intégré.
 Présentation : noire brunie.

= AR [g]
449BFRFID 340
N 445 - Pinces a freiner 8" et 10" - RFID EZEME

52 *-;3
A

ASME B107.500 E]‘,‘?EFF

o Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tragabilité

dans l'atelier.

o ’intégration de la puce par Facom vous garantit détection
et résistance maximales, tout en préservant I’ergonomie de I'outil.
* identification par radiofréquence nécessite un équipement de rangement adapté.
* Modéle "automatique"”.
 Coupe fil latéral = inox diamétre 1 mm.
© 445.8RRFID = 2,5 tours : 95 mm de course.
© 445.10RRFID = 3 tours : 125 mm de course.
 Présentation : noire, phosphatée.

- A B C E El E2 E3 H H_ L Ll A} LAGAMME FRCOM.FLUO
[mm] - [mm][mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [g]
M58RRFID 3 20 7 25 15 105 15 22 37 215 170 265

445.10RRFID 3 30 11 25 155 1156 19 25 40 360 230 420

ACCESSOIRES OUTILS PNEUMATIQUES RFID

N Adaptateurs RFID pour outillages pneumatiques

 Qutil équipé d’une puce RFID qui assure sa tracabilité dans I'atelier.

e Lintégration de la puce par Facom vous garantit détection et résistance maxi-
males, tout en préservant I’ergonomie de I'outil.

o ’identification par radiofréquence nécessite un équipement de rangement
adapté.

e Gamme dimensionnelle couvrant la plupart des filetages du marché.

 ’accessoire idéal pour la tracabilité de vos outillages pneumatiques.

e Facile a mettre en place, la puce est protegée sous son capot plastique.

= B [mm] H [mm]
N.14-PT-RFID 30 38.2
N.38-PT-RFID 30 45.8
N.14-NPT-RFID 30 38.2
N.18-NPT-RFID 30 36.2

N.38-NPT-RFID 30 458




