CARACTERISTIQUES
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Chers clients,

Nous vous remercions d'avoir achefer notre fournevis dynamoméfrique
numérique. Ce manuel vous aidera d utiliser les nombreuses caractéristiques
offertes par votre nouveau tournevis numérique. Avant d'utiliser le tournevis
dynamoméirique, veuillez lire le présent manuel dans son intégralité et le
conserver G proximité pour toute référence uliérieure.

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

o Affichage numérique du couple de serrage

Précision +/- 2 % ou +/-3 %

Fonctionnement en sens des aiguilles d'une montre ef en sens inverse
Choix entre mode de retenue de créte ef mode de suivi

Vibreur sonore et voyant LED pour les 9 couples cibles pré-réglables
Choix des unités de mesure (cN-m, in-Ib, kg-cm)

Mémoire de 250 données pour rappel et vérification du réglage du
couple

Mode veille aprés 5 minutes d'inactivité

Compatibilité des piles AAA et des piles rechargeables

o Fonctions de communicafion

NOMS ET FONCTIONS DES PIECES (®

1. Porte-embout autobloguant 7. Boutons

2. Port de communication 8. Couple de serrage

3. Eran LD 9. Unités

4. Voyant LED 10. mode de retenue de créte/mode de suivi
5. Poignée non glissante 11.Numéro de mémoire

6. Couvercle des piles 12.Bouton d'effacement
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SPECIFICATIONS
E.5401
E.5404
Précision *1 Sens horaire +2 % Sens anfihoraire +3 %
Taille de la mémoire de données 250
Connectivité du PC *2 Oui / USB
Nb de pré-réglage. 9 réglages

LED lumineuses 2LEDs / 1 Rouge +1 Verte

Mode de fonctionnement Refenue de créte / Suivi

Sélection d'unité N-m, in-b, kg-cm

Type de téte Porte-embout autobloguant
Bouton 5
Battery*3 MAx1
Température de foncionnement -10°C> 60°C
Température de stockage -20°C >70°C

Humidité Jusqu'a 90% sans condensation
Epreuve de chute Im
Essai de vibration *4 106
Essai en environnement *5 Réussi
Test de compatibilité Réussi

électromagnéfique test *6

Nota:
*1: La précision de I'affichage est garantie de 20% a 100 % du couple
maximum avec incrément de +/- 1. La précision du couple est une valeur
type. Point d'étalonnage situé sur le manchon en caouichouc. Pour conserver la
précision, étalonner le fournevis pour une période constante (1 an).
*2: Pour télécharger les données enregisirées sur un PG, ufiliser un cible
USB (accessoire) congu d cet effet.
*3: Utiliser une batterie AAA (condition de test : pile carbone/zinc Toshiba
R6UG).
*4: Test verfical et horizontal
*5: Essai en environnement :
a.Chaleur séche.
b.Froid
¢.Chaleur humide
d.Changement de température
*6: Test de compatibilité électromagnétique :
a.Immunité de décharge électrostatique (ESD)
b.Susceptibilité rayonnée
c.Emission rayonnée

e. Impact (choc)
f. Vibration
g. Chute
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w Tournevis dynamométrique numérique




AVANT UTILISATION

INSTALLATION DES PILES ®

o Retirer le couvercle des piles.

o Insérer une pile AAA dans le compartiment des piles en respectant les
polarités -/+ indiquées.

o Remetire le couvercle en le fixant correctement conformément aux
images ci-dessous.

ALIMENTATION ET REINITIALISATION DU TOURNEVIS
o Appuyer sur (CJ pour alimenter le tournevis dynamométrique numérique.

o Avant utilisation, il est recommandé d'appuyer sur (C ) pour réinitiali-

ser le tournevis dynamométrique numérique.

Dt W
Attention : T
Sii une force externe est appliquée au tournevis dynamométrique au
moment de I'alimentation/de la réinitialisation ou de I'activation, un
couple initial erroné sera présent dans la mémoire.

ACTIVATION EN MODE VEILLE

Pour des raisons d'économie d'énergie, le tournevis se metira
avtomatiquement en mode veille aprés 5 minutes d'inactivité.
Appuyer une autre fois sur (C] pour activer le fournevis.
AVERTISSEMENTS

En mode communication (Send apparait), la fonction de veille est
désactivée.

REINITIALISATION DU TOURNEVIS
o Si le fournevis ne fonctionne pas correctement, desserrer le bouchon-
pile puis le resserrer pour redémarrer.

REGLAGE

1. Alimentation/Effacement

2. Sélection des unités/Réglage
3. Régler la valeur du couple

4 .N° de pré-réglage.

1 4 3

ETAPE 1: N° DE PRE-REGLAGE
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Pré-réglage: M1

Appuyer su@
* A Nota :

-H- s ,l 'l ""1@:1 15igg— apparail lcellu s.ign’ifie
. que le tournevis a déja été utilisée
Pré-réglage: M2 pour un couple équivalent a 110 %
*Appuyer su@ du couple maximum.
2.Le «N° de pré-réglage» est limité
X 'l o 9 réglages.
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Pré-réglage: M9

3.Le «N° de pré-réglage est séquentiel.

ETAPE 2: SELECTION DES UNITES
)
L, f:LM‘/
Pré-réglage: Unité: cN.
*Appuyer surlU/S

:':’ ( ~= (" in.Ib

g gl s
Pré-réglage: Unité: in.lb

*Appuyer sur

[l gl
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Pré-réglage: Unité: kg.cm

A Nota

1. La «sélection de I'unité» est
séquentielle
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ETAPE 4: SELECTION MODE
DE RETENUE DE CRETE (P)/DE
suvI(T)

el W e
2000w,

Mode de suivi
*Appuyer longuement
Sur

Définir le mode créte/suivi

Appuyer @
jusqu’a @
sélectionner
- _ T
OO0z
Définir le mode créte/suivi

lAppuyer sur -

oz

UL
N° d’enregistrement

*Appuyer sur

[ |
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Effacer I'enregisirement

lAppuyer sur

gl
g XA A P
Mode de retenue de créte

ETAPE 3: REGLAGE DU COUPLE
DE SERRAGE

b Dl o
Pagu AN I
ré-réglage du couple de serrage

*Appuyer sur @
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Augmenter le couple de serrage max.

*Appuyersur@
b
Iy,

Diminuer le couple de serrage max.

FONCTIONNEMENT EN MODE
SuIvi

Valeur cible max.

lAppliquer un couple
Nota 2
I
CLOCL0 v
Couple de serrage actuel
Atteindre 90 % du
couple cible
b gl
g g 1A
Couple de serrage actuel
(A camm) ))..))
Vibreur sonore
(-l © D)
LED rouge

Atteindre 90 % du couple cible

Approche la valeur
ible max.
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LED rouge

Approche le couple cible
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A Nota

1.Si (-8~ Tapparait, cela signifie que le tournevis a déje

été utilisé pour un couple équivalent d 110 % du couple maximum.

2. La LED verte sera allumée pour 90 % du couple cible.

3. Une fois le réglage de couple cible atteint, le voyant vert et le voyant
rouge s'allument en méme temps.

VERROUILLAGE DES TOUCHES

T

agp R A A PR
Appuyer longuement
(hnngemen o
U ’ o ;

Selection verrouillage /
déverrouillage

¢ Appuyer sur

Si l'on a réglé « LoC on », l'affichage indique = lorsque I'on

AN
appuie sur @ ,@ , m

FONCTIONNEMENT EN MODE DE RETENUE DE CRETE

l.(RAZ)

[Nota T

[l
[N
Valeur cible max. Enregistrement
Appliquer le couple A

Transmission

tn:n'v°”” ————————
L »

Valeur max. uctuelle
(retenue de créte)

Appliquer le couple
e P Clignotant

Atteindre 90 % du couple cible

[((BCTT Y)W R (W(E @ I )

Vibreur sonore LED verte
Atteindre 90 % du couple cible

Atteindre le couple cible

(Wep)]

LED rouge
Atteindre le couple cible

®

(xR

Vibreur sonore

A Nota:

1. Si apparait, cela signifie que le tournevis a déja été utilisée
pour un couple équivalent @ 110 % du couple maximum.

2. i apparait, cela signifie que la mémoire du tournevis est
pleine et que la prochaine valeur ne pourra pas étre enregistrée. Se
référer au chapitre «Revue des valeurs enregisirées en mode de retenue
de créte» pour effacer les données de la mémoire.

3. Une fois le réglage de couple cible atteint, le voyant vert et le voyant

rouge s'allument en méme temps.

REVUE DES VALEURS ENREGISTREES EN MODE DE RETENUE DE CRETE

Mode de retenue de créte/de suivi

Appuyer longuement
l su,
- _ g
(D
Définir le mode Créte/Suivi

Appuyer sur 2 fois

Transfert auto,

a5 |45

N d'enregistrement

Appuyer sur
A\

Llll,l‘ """ """

Effacer |’enreglslrement

- (Effu(er)

Enregistrer la valeur

E (Abandon)

v

Supprimé

.-~

Communication

[ng |

[

Mode de retenue de créte/de suivi

ANotu

La revue des valeurs enregistrées en mode «Retenue de créte» peut
egulemem se faire en mode «Suivi».
2. Si vous étes en mode «Retenue de créte, I'affichage indiquera
veuillez passer a I'étape suivante.
3. Enl'absence d'enregistrement, il indiquera .
4. Cette fonction n'est pas supportée sur tous les modéles.
5. Le mode Communication permet de télécharger des données
enregistrées sur un PC.
6. Le mode Communication permet également d'étalonner le tournevis dyna-
mométrique. Pour plus d'informations, veuillez contacter votre revendeur local,

COMMUNICATION

CONNEXION DU CABLE DE COMMUNICATION
o Connecter le ciible auxiliaire entre le port USB COM du PC et le tournevis
dynamométrique.

TELECHARGEMENT DES DONNEES ENREGISTREES

oS'assurer que la connexion entre le PC et le tournevis est correcte.
eChanger le mode de fonciionnement du tournevis en (Se référer d la
section «Revue des valeurs enregistrées en mode de retenve de crétes).
elancer le programme de téléchargement  I'aide d'un PC.

Dans le programme de téléchargement, commencer en sélectionnant le
port de communication correspondant.

oPyis, sélectionner le chemin d'accés ob sauvegarder les données téléchargées.
oEnfin, appuyer sur le bouton «upload» pour transférer les enregistrements
de couple vers un PC.

oLes données téléchargées sont ensuite présentées en colonne et sauvegardées
dans un fichier .csv. Pour visualiser ce fichier *.csv, utiliser Microsoft Excel.

A AVERTISSEMENTS
Se référer au guide ufilisateur du programme de téléchargement pour plus de déails

ENTRETIEN ET RANGEMENT

ATTENTION :

Pour garantir la précision du tournevis, un réétalonnage annuel est

nécessaire. Veuillez contacter votre revendeur local pour les étalonnages.
/I AVERTISSEMENT:

1. Un surcouple (110% du couple max.) peut entrainer la défaillance ou

une perte de précision du fournevis.

2. Ne pas secouer violemment ou laisser tomber le tournevis.

3. Ne pas utiliser ce tournevis comme un martequ.

4. Ne pas laisser ce fournevis d un endroit exposé d une chaleur excessive,

de 'humidité ou directement d la lumiére du soleil.

5. Ne pas utiliser cet appareil dans I'eau. (non étanche)

6. Si le tournevis est humide, |'essuyer avec une serviette séche dans les

meilleurs délais. Le sel présent dans I'eau de mer est particuliérement

destructeur.

7. Ne pas utiliser de solvants organiques fels que de |'alcool ou du diluant

pour nettoyer le fournevis.

8. Conserver le tournevis loin de fout aimant.

9. Ne pas exposer ce tournevis a la poussiére ou au sable au risque de

I'endommager irrémédiablement.

10. Ne pas appliquer une force excessive sur le panneau LCD.

11. Appliquer le couple de serrage lentement en saisissant la poignée au

milieu. Ne pas appliquer de charge a I'extrémité de la poignée.

12. Lors de la vérification de la précision ou de |'étalonnage, veuillez

utiliser la téte d'embout emballée dans I'étui moulé par soufflage.

ENTRETIEN DES PILES

1. Si le tournevis n’est pas ufilisé pendant une longue période, retirer les piles.

2. Garder des piles de rechange a disposition lorsque vous partez en

déplacement pendant une longue période ou dans des zones froides.

3. La présence de buée, d'huile ou d’eau peut empécher une borne de la

pile d'établir le contact électrique. Pour éviter cela, essuyer les deux bornes

avant de changer une pile.

4. Jeter les piles dans un endroit prévu d cef effet. Ne pos jeter les piles au fev.




